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TRADING
Dyrektywa Wyposazenia Cisnieniowego

Stosowanie Dyrektywy Wyposazenia Cisnieniowego 97/23/EC (PED) jest wymagane
prawnie dla wszelkiego wyposazenia cisnieniowego, fgcznie z rurociggami. Zasadniczo jest
stosowana dla cisnien powyzej 0,5 bar, jednakze w praktyce PED jest stosowana gtéwnie
dla wysokich cisnien, ktére sg zalezne od objetosci urzadzenia oraz zawartych w nim
cieczy. Wystepujg réwniez pola takie, jak urzadzenia i rurociggi instalacji atomowych, ktére
Sg wytgczone z zakresu stosowania.

PED ustala reguty oznakowania wyposazenia cisnieniowego znakiem CE, ktérym wytworca
potwierdza zgodnosé danej czesci z Dyrektywg. Dyrektywa jest podzielona na cztery
kategorie w zaleznosci od ci$nienia, objetosci oraz poziomu zagrozenia danego medium
(stan skupienia gazowy lub ptynny, palnos¢). Te kategorie okres$lajg ktora czes¢ PED musi
by¢ zastosowana w dokumentacji aby wyposazenie byto zgodne z Dyrektywg. W niektorych
czesciach znajduje sie wymaganie, aby byty dotgczone certyfikaty upowaznionych instytucji
(np. TUV, UDT itp.).

Dodatkowo Dyrektywa obejmuje podstawowe wymagania bezpieczenstwa. Dodatkowe
szczegoty techniczne sg rowniez regulowane przez ,zharmonizowane” Normy Europejskie.
Jezeli sg zastosowane normy zharmonizowane, przyjmuje sie, ze uzyskano zgodnos¢ z
Dyrektywg. Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest obowigzkowe, jednakze utatwia to
oznakowanie CE.

Materiaty / komponenty

Wytworca wyposazenia cisnieniowego wystawiajgcy oznaczenie CE, wymaga
przygotowanej przez wytworce materiatbw dokumentacji potwierdzajgcej zgodnos$¢ ze
specyfikacjg. Jezeli wytworca materiatdbw stosuje certyfikowany System Zapewnienia
Jakosci (wytyczne 7/2 i 7/16) wystawiany jest certyfikat kontroli 3.1; w innych przypadkach
jest wystawiany certyfikat kontroli 3.2 (wytyczne 7/5).

Materiaty obejmujg takie typy wyrobow, jak odlewy i odkuwki (fgcznie z kotnierzami kutymi),
prety, ptyty, rury bezszwowe i armatura bezszwowa. Rury ze szwem, np. rury wytwarzane w
automatycznym procesie z kregow, jako materiatlu wyjsciowego, ktére sg zazwyczaj
obrabiane cieplnie po spawaniu, bedg w przypadku stosowania procedury certyfikacyjnej
uwzgledniane jako materiaty (wytyczne 7/25).

Jezeli takie materiaty sg nastepnie obrabiane, dla przykladu spawane, stajg sie
komponentami, ale w rozumieniu PED nie sg jeszcze wyposazeniem cisnieniowym.
Przyktadami takich komponentow sg rury spawane z pojedynczych ptyt lub spawana
armatura. Dla takich komponentow wytwérca wyposazenia cisnieniowego oprocz
certyfikatow materiatu od dostawcy materiatdw (np. wytworcy ptyt), wymaga dodatkowej
dokumentacji (wytyczne 7/19) obejmujacej wymogi dla zastosowanych procesow:



Zatwierdzenie spawaczy i procedur spawalniczych

Uprawnienia spawaczy

Sprawozdania z préb

Informacje dotyczace kucia i obrébki cieplnej itp.

Zgodnie z normami armatury EN 10253 te dokumenty sg wymagane dla armatury, ktéra
w procesie produkcyjnym byta spawana. Dla armatury wytwarzanej z rur spawanych
oprocz certyfikatu materialu wyjsciowego wymagane sg informacje odnosnie kucia i
obrébki cieplnej. Dla armatury wytwarzanej z rur bezszwowych certyfikat materiatu
wyjsciowego nie jest wymagany.

Normy rur

W zakresie obowigzywania PED sg stosowane gtéwnie normy EN 10216 i EN 10217
.,Rury stalowe dla zastosowan cisnieniowych”. Te normy Ssg uwazane za
zharmonizowane i sktadajg sie z kilku czesci:

Temperatura pokojowa EN 10216-1 EN 10217-1
: EN 10217-2
Wysokie temperatury EN 10216-2 EN 10217-5
Stal drobnoziarnista EN 10216-3 EN 10217-3
- EN 10217-4
Niskie temperatury EN 10216-4 EN 10217-6
Stal nierdzewna EN 10216-5 EN 10217-7

Przy zastosowaniach cisnieniowych dodatkowo nalezy uwzgledni¢ norme EN 10208-2
»Rury stalowe dla rurociggéw z cieczami palnymi, warunki techniczne dostawy — rury w
klasie dostawy B”. Jednakze, ze wzgledu na dominujgce zastosowanie w rurociggach
(wytaczonych z PED) ta norma nie bedzie zharmonizowana.

Klasyfikacja rur dla przemystu chemicznego

W pazdzierniku 2005 r. niemiecki przemyst chemiczny opublikowat specyfikacje PAS 1057
~Klasyfikacja rur dla instalacji produkcyjnych”. W klasyfikacji rur uwzgledniono takie czesci,
jak rury, armatura, kotnierze o réznych srednicach wykonane z tego samego materiatu
zaprojektowane dla takiego samego ci$nienia nominalnego.

Specyfikacja jest zgodna z normg europejskg EN 13480 ,Rurociggi przemystowe” i nie
wynika z przepiséw niemieckich.

Rowniez odnosnie samych czesci wymagania sg wediug norm europejskich (np. EN
10216). Dla armatury, dla ktorej nie ma jeszcze norm europejskich wymagania sg ciggle
wedtug norm DIN.
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Norma europejska EN 10253 ,armatura rurowa spawana czotowo” opisuje
armature i skfada sie z czterech czesci. Cze$¢ 2 i czes¢ 4 sg planowane do
zharmonizowania.

W normach EN 10253-2 i EN 10253-4 sg opisane dwa typy armatury;
podobne, jak ujete w dwdch niemieckich normach armatury (np. DIN 2605-1 i
DIN 2605-2).

Bez szczegdblnych Ze szczegblnymi L . . fr o
_ wymagan kontroli wymaganiami kontroli Armature} typ,u 'A charakteryzult_e sie tym, ze ma Je_o!ngkqwq grubosé suangk

Stal bezstopowa i korpusu i koncowek do spawania. Odpornosc na cisnienie wewnetrzne takiej

stal stopowa EN 10253-1 prEN 10253-2 armatury ogolnie jest mniejsza, niz prostych odcinkéw rur o tych samych
ferrytyczna (1999) (2005) wymiarach. (Wspétczynnik zmniejszajacy cisnienie).
Stal nierdzewna PrEN 10253-3 PrEN 10253-4 - . . )

(2005) (2005) Armatura typu B jest zaprojektowana do wytrzymywania takiego samego

ci$nienia wewnetrznego, jak prosty odcinek rury o tych samych wymiarach
nominalnych. W tej armaturze ogdlnie biorgc grubosé scianek korpusu jest

Czes¢ 1 Normy zostata wydana w 1999 roku. Czesci 2 — 4, w formie szkicu, wieksza, niz grubosé nominalna. (Wspélczynnik petnego ciénienia).

datuje sie na rok 2006. Czesci te mogg zosta¢ wydane w formie Normy w 2007
roku.

Zastosowane w PED
Stal stopowa i niestopowa X X
Stal nierdzewna X X

Ustalone wymagania dla:

- geometrii X X X X
- materiatu
. X X X X
- warunkéw dostawy
- odpornosci na cisnienie X X X X
wewnetrzne . .
Armatura ze wspoétczynnikiem obnizajacym cisnienie (typ A) X X X X
Armatura ze wspotczynnikiem petnego cisnienia (typ B) X X
Dokumenty kontroli 2.2 3.1(3.2) 2.2 (inne) 3.1(3.2)
Liczba materiatow 1+1 24 25 25
Srednice 21,3 + 406,8mm 21,3 +1219mm 21,3 +1016mm 21,3+ 1016mm
Szereg grubosci scianek 1+2 8 6 6
. 2D, 3D, 5D 2D, 3D, 5D
Euki 2D, 3D, 5D 2D, 3D, 5D ID+100, 3ID, 5ID ID+100, 3ID, 5ID
Tréjniki regularny reqularny regularn_y, ciagniony, regularn_y, ciggniony,
odgatezienie spawane odgatezienie spawane
L osiowe, osiowe, osiowe, osiowe,
Zwezki rurowe L L L L
mimosrodowe mimosrodowe mimosrodowe mimosrodowe
Zaslepki zaslepki, dennice zaslepki zaslepki zaslepki



Materiaty w normie armatury EN 10253

Norma EN 10253-1 zawiera tylko dwa materiaty — S235, ktéra zastepuje St37.0 z normy DIN
2609 oraz S265 wymieniong w aneksie.

Norma EN 10253-2 zawiera stale stopowe i niestopowe dla r6znych zastosowan, ktore
czesciowo odpowiadajg materiatom w normie DIN 2609.

Temperatura pokojowa Eggg$§§ g 2: 228
F St35.81
=SS G St35.8ll
P265GH
16Mo3 H 15Mo3
10CrMo5-5
YOI el eIy 13CrMo4-5 J 13 CrMo 4.4
10CrMo9-10 K 10 CrMo 910
X11CrMo5
X11CrMo9-1
X10CrMoVNb9-1
P355N C St52.0
Stal drobnoziarnista P355NH R WStE355
P355NL1 S TStE 355
P215NL
L P265NL T TStE 285
Niskie temperatury . :
12Nil4 U 10Ni 14
X10Ni9
L290NB D StE 290.7
L360NB E StE 360.7
Ciecze palne L360QB
L415NB
L41508B
L45008B

Szary: podobne, ale nie rownowazne

Normy EN 10253-3 i EN 10253-4 dotyczg wszystkich stali nierdzewnych austenitycznych i
nieaustenitycznych objetych normg EN 10217-7 dla rur spawanych ze stali nierdzewne.



