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Stosowane symbole

Ostrzezenia o niebezpieczenstwie
Ostrzezenia o niebezpieczenstwie sg oznaczone symbolem po lewe;j
stronie i sg one w ramkach.

Informacja
Opisy, na ktore nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage oznaczone sg tym
symbolem i sg one w ramkach.

2 Widok sitownika PAMS2010 rozmiar 0

= ©o70 = Pozycja| Opis

4 1 Sitownik pneumatyczny PAMS2010 rozmiar 0
2 Zawor motylkowy SV04 DIN SS (opcja)

] 3 Wspornik SV04 (opcja)
4 Przylacze powietrza G1/8” (opcja)
5 Szesciokatna $ruba gniazda (opcja)
6 Nakretka szesciokgtna (opcja)

. 7 Indukcyjny czujnik zblizeniowy (opcja)
8 4 Sruby szesciokgtne gniazda

8 9 Wskaznik pozycji (opcja)

9

3

6

5

2

Rys. 1. Sitownik pneumatyczny PAMS2010 rozmiar 0 jako przyktad z zaworem
motylkowym SV04 SS i indukcyjne czujniki zblizeniowe
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3 Uzytkowanie i zasada dziatania

v

v

=g

Naped pneumatyczny PAMS2010 rozmiar O utatwia sterowanie zaworami
motylkowymi.

Ruch posuwisty zamieniany jest przez zebnik na ruch obrotowy watka
napedowego.

Dtugos$¢ ruchu posuwistego ttoka jest ograniczona tak, ze watek napedowy
obraca sie 0 90° na jeden ruch posuwisty. Dzieki temu mozna uzyskac
precyzyjny kat obrotu wymagany do otwarcia lub zamkniecia klapy zaworu
motylkowego zamontowanego kotnierzowo (2).

W sitowniku LF/FL sprezone powietrze dostarczane jest przez nawiercony
otwdr G 1/8” (4) w wieku. Sprezone powietrze ptyngce ponad ttokiem powoduije
ruch ttoka w dét i obrot klapy zaworu motylkowego. Zainstalowana sprezyna
powoduje powrotny ruch ttoka. Sitownik LL wyposazony jest w dodatkowy
otwér G 1/8” nawiercony w podstawie sitownika. Dzieki temu sitownik moze
wykonywac ruch powrotny, gdy nastgpi doptyw sprezonego powietrza przez ten
otwor. Przytgcza pneumatyczne nie sg objete zakresem dostawy.

Naped jest obcigzony sprezonym powietrzem nad

LFY/FL2 ttokiem. Powietrze uchodzi drugg strong przez otwor
odpowietrzajgcy. Ruch powrotny odbywa sie dzieki
sprezynie.

LL3 Sitownik dostarczany jest z prowadzeniem

sprezonego powietrza nad ttok lub pod ttok.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzenia zmian konstrukcyjnych w celu
udoskonalenia urzgdzenia.

" Otwieranie powietrzem / zamykanie sprezyng (dziatanie pojedyncze)

2 Otwieranie sprezyna / zamykanie powietrzem (dziatanie pojedyncze)

3 Otwieranie powietrzem / zamykanie powietrzem (dziatanie podwadjne)
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4 Transport i magazynowanie
4.1 Sprawdzanie zawartosci dostawy

=g

Jezeli sg widoczne objawy uszkodzenia podczas transportu lub braki w przesyice, nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ przedstawiciela podajgc numer listu przewozowego. Odbiorca
powinien wystgpi¢ z prawem regresu wobec przedstawiciela, a M&S Armaturen GmbH musi
by¢ poinformowana o tym dziataniu.

Powiadomienia o uszkodzeniach w czasie transportu, ktére nie sg natychmiast widoczne
nalezy skfadac przedstawicielowi w ciggu 6 dni.

Po tym terminie koszty usuwania uszkodzenh ponosi odbiorca.

Po otrzymaniu urzadzenia sprawdzi¢ zgodnos¢ dostawy
Zz zamowieniem.

Sprawdzi¢ kompletnosc¢ i stan urzgdzenia.

4.2 Transport

Opakowane urzgdzenie musi by¢ transportowane przy uzyciu
odpowiedniego wyposazenia dzwigowego i wtasciwych zawiesi.

@ Nalezy zwréci¢ uwage na znaki graficzne na opakowaniu.

Transportowac urzgdzenie unikajgc gwattownych uderzen; szczegolng
ostroznosc¢ nalezy zachowac podczas zatadunku / wytadunku.

5 Montaz / demontaz
5.1 Montaz
[patrz rys. 1]

(a) Naped pneumatyczny jest wstepnie wyposazony we wspornik podtrzymujgcy
zawor motylkowy (3), ktérego wymiary odpowiadajg nominalnej szerokosci zaworu
motylkowego. Wspornik musi by¢ mocowany do sitownika przy pomocy dostarczone;j
szesciokatnej Sruby gniazda.

(b) W celu wykonania montazu nalezy zdjg¢ niebieskie uchwyty z korpusu zaworu
motylkowego.

(c) Popchng¢ wspornik oporowy montowany na napedzie nad zawdr motylkowy,
az zewnetrzny kwadratowy koniec klapy zaworu motylkowego wpasuje sie
precyzyjnie w wewnetrzny koniec kwadratowy watka napedowego. Wykonujac te
czynnos¢ sprawdzi¢ zgodnos¢ pozycji klapy z danymi w ponizszej tabeli.
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LF [otwieranie powietrzem — zamykanie sprezyng] | FL [otwieranie sprezyng — zamykanie powietrzem]

Obraci¢ klape zaworu motylkowego do pozyciji Obraci¢ klape zaworu motylkowego do pozyciji
zamknietej otwartej

Zmontowac¢ naped ze wspornikiem oporowym Zmontowac naped ze wspornikiem oporowym

(d) Nastepnie wprowadzi¢ sruby (5) do sagsiednich otworéw we wsporniku oporowym
(3) i zaworze motylkowym; zatozy¢ nakretke (6) i dokreci¢ jg momentem 8 Nm.

e Wykonujgc montaz catkowicie upewnic¢ sie, ze klapy zaworu
motylkowego sg we wtasciwej pozyciji!

e Montowaé naped w taki sposob, aby go nie uszkodzi¢ (np. po-
jazdami transportowym).

e Przestrzegac odpowiednich wytycznych oraz przepisow.

5.2 Demontaz
W celu wykonania demontazu wykonywaé¢ powyzsze czynnosci w kolejnosci odwrotne;.

5.3 Instalowanie / przekazanie do uzytkowania

o Napedy pneumatyczne mogg by¢ instalowane i uruchamiane
wytacznie przez wykwalifikowany personel, ktéry zostat
odpowiednio przeszkolony i posiada doswiadczenie i wiedze.

e Przestrzegac nastepujgcych zasad:
- naped musi by¢ bezpiecznie poditgczony do wspornika
i zaworu motylkowego;
- rurociggi, zawory i napedy w systemach cisnieniowych
nie mogg by¢ odtgczone;

- nalezy podjg¢é odpowiednie srodki dla zapobiezenia
nieautoryzowanemu lub przypadkowemu uzyciu;

- tylko czyste i bez oleju sprezone powietrze moze byé
stosowane (patrz rowniez rozdziat 7.2);

- weze pneumatyczne muszg byc¢ ciete pod katem prostym
przy uzyciu narzedzia do ciecia wezy w celu zapewnienia
odpowiedniego dopasowania do ztgcza.

Wersja 0/15.02.2011 Strona 6z 8 BA57700GB



J Sitownik pneumatyczny PAMS2010 rozmiar 0

6 Naprawa / konserwacja

¢ napedu nie wolno modyfikowac
¢ napedu nie wolno otwierac

— uwaga: naciggnieta sprezyna

e naped nie wymaga konserwacji

e montaz / demontaz — postepowac zgodnie z instrukcjg montazu
(przy wyréwnywaniu nalezy uwzgledni¢ zawér motylkowy)

e M&S Armaturen GmbH nie przyjmuje roszczen w zwigzku
z uszkodzeniami wyniktymi z nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji lub nieuwzglednienia zmian konstrukcyjnych sitownika.
@w o Kazde uzytkowanie inne niz zgodne z przeznaczeniem zostanie
uznane za uzycie niewtasciwe. M&S Armaturen GmbH nie bedzie
ponosita odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie i wynikajgce

Z niego wszelkie straty.

7 Dane techniczne
7.1 Momenty i dopuszczalne cisnienia robocze

Tabela 1: Momenty cisnienia robocze dla PAMS2010 rozmiar 0

Maksymalny Cisnienie Cisnienie Zuzycie

Wersja moment zamykajacy robocze robocze powietrza
[Nm] [MPa] [bar] [/ruch]
LF/FLrozm. 0 30 0,50-0,80 50-8,0 0,8-1,3

7.2 Wymagania dla powietrza sterujacego

Wymagania Klasa jakosci Norma
Zawartos¢
czesci statych 6 ISO 8573-1
Zawartos¢ wody 4 ISO 8573-1
Zawartosc oleju 3 ISO 8573-1
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7.3 Temperatury robocze

Dopuszczalne temperatury robocze od - 20°C do +60°C.

/‘\ Temperatura robocza zalezy od urzgdzen wspétpracujgcych.
[ )

8 Czyszczenie
Naped pneumatyczny nalezy czysci¢ przy pomocy ogolnie dostepnych srodkéw czyszczgcych.

9 Uszkodzenia, mozliwe przyczyny, srodki zaradcze

Uszkodzenie Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze
Wyptyw powietrza Waz pneumatyczny nie zostat Ucig¢ waz pod kgtem prostym
na potgczeniach przyciety pod katem prostym

Uszkodzony wtyk przytgcza Wymieni¢ wtyk przytgcza

Brak O-ringu na wtyku przytacza | Zatozy¢ O-ring

Przekroczono maksymailne Obnizy¢ cisnienie robocze
cisnienie robocze

Przeciek powietrza Zuzyta uszczelka ttoka Wymieni¢ naped

a uszczelnieniu ttoka

Zawor motylkowy nie zamyka | Za niskie ciSnienie powietrza Zwiekszy¢ ci$nienie

sie lub nie otwiera
Obce przedmioty miedzy Zdemontowac zawor
zaworem motylkowym motylkowy i usungc¢ obce
a uszczelnieniem przedmioty

Ukosne potozenie kwadratowego,
konca klapy Wymienic¢ klape

Zuzyte uszczelnienie ttoka
Wymieni¢ naped

Klapy nie pozostajg Za niskie ci$nienie powietrza Zwiegkszy¢ cisnienie powietrza
w ustawionej pozycji
Wyciek powietrza z napedu lub | Zlikwidowac¢ wyciek
z przytgczy pneumatycznych

Naped odtgczony od wspornika | Poluzowane sruby mocujace Dokreci¢ Sruby momentem
2,9 Nm

Naped odtgczony od zaworu Szesciokatne $ruby gniazda Dokreci¢ Sruby momentem

motylkowego poluzowane 8 Nm
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