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1. Wstep
Szanowny Kliencie / Monterze / Uzytkowniku!

Ta instrukcja montazu i obstugi ma przekaza¢ konieczne informacje w celu umozliwienia szybkiego
i prawidlowego montazu i ustawienia armatury i zaworéw.

Prosimy o staranne zapoznanie sie z tg instrukcja i przestrzeganie zwilaszcza
wskazéwek i ostrzezen. Instrukcje nalezy starannie przechowywaé na wypa-

dek ewentualnych pytan.

Armature i zawory mogg montowac, instalowac lub konserwowacé tylko przeszkoleni i wykwalifiko-
wani pracownicy.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji w sprawie zapytan dotyczgcych armatury i zaworéw. Na karcie
tytutowej podajemy nasz numer telefonu.

Wasza
END-Armaturen GmbH & Co. KG
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2. Og6lne wskazowki
2.1. Waznosc¢
Ta instrukcja montazu i obstugi dotyczy standardowych wersji armatury i zaworéw oraz ich odmian.

2.2. Kontrola przy dostawie

Bezposrednio przy dostawie nalezy skontrolowa¢ armature i zawory pod katem ewentualnych
uszkodzen transportowych i wad, a na podstawie zatgczonego dokumentu dostawy — ilos¢ czesci.

Nie pozostawi¢ w opakowaniu zadnych czesci.

2.3. Reklamacije

Roszczenia odszkodowawcze odnoszgce sie do szkdd transportowych moga by¢é dochodzone
tylko po ich niezwtocznym zgtoszeniu u przewoznika.

Dla przesytki zwrotnej (uszkodzenia transportowe / naprawy) nalezy sporzadzi¢ protokot szkody i
przesta¢ do zaktadu wytworczego czesci — w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu.

Do przesyiki zwrotnej nalezy dotgczy¢ nastepujgce informacje:
- nazwa i adres odbiorcy

- numer rzeczowy / zaméwienia / czesci

- opis awarii.

2.4. Gwarancja

Na armature i zawory udzielamy gwarancji zgodnie z umowg kupna/sprzedazy.

Obowigzujg ogdlne postanowienia w sprawie gwarancji i rekojmi firmy END-Armaturen GmbH &
Co. KG.

2.5. Symbole i ich znaczenie

Teksty oznaczone tym symbolem zawierajg bardzo wazne wskazowki, miedzy in-
nymi rowniez w celu niedopuszczenia do zagrozen dla zdrowia! Koniecznie nalezy
stosowac sie do tych tekstow!

Teksty oznaczone tym symbolem zawierajg bardzo wazne wskazowki, miedzy in-
nymi réwniez w celu niedopuszczenia do szkdd rzeczowych! Koniecznie nalezy
stosowac sie do tych tekstow!

Ten symbol wskazuje na teksty zawierajgce komentarze / wskazowki lub porady.

Ten symbol oznacza opisy czynnosci, ktére muszg by¢ wykonane przez Klienta.
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3. Wskazowki dotyczace bezpieczenastwa

W zaleznosci od technicznych warunkéw i chwili montazu, ustawienia i uruchomienia armatury i
zaworow trzeba mie¢ na uwadze odpowiednie szczeg6lne aspekty bezpieczenstwa!

W przypadku, gdy np. armatura / zawor jest zamontowany w gotowym do pracy urzadzeniu che-
micznym, aspekty niebezpieczenstwa przy uruchomieniu majg zupetnie inny wymiar, niz gdyby
chodzito o uruchomienie do celéw testowych w ,, suchej” czesci urzgdzenia w hali montazowej!

Nie mozemy zna¢ wszystkich okolicznosci chwili montazu / ustawiania / uruchomienia, dlatego w
ponizszych opisach zamieszczamy wskazéwki o niebezpieczenstwach, ktére nie muszg dotyczy¢
konkretnego urzadzenia.

Nalezy stosowac sie (tylko) do wskazowek dotyczacych konkretnych sytuacii!

3.1. Ochrona ludzi

3.1.1. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce montazu

Zwracamy z naciskiem uwage na to, ze montaz, instalacja pneumatyczna (w
przypadku osprzetu réwniez elektryczna) i ustawianie armatury i zaworow
moga byé przeprowadzane tylko przez wykwalifikowanych specjalistow o
gruntownej wiedzy mechanicznej (i elektrycznej)!

Upewni¢ sie, ze po zamontowaniu w maszynie / urzagdzeniu armatura / zawor

spetnia wymagania dyrektywy maszynowej!

3_:__,@’ Wyltaczy€é wszystkie zwigzane z montazem wzgl. naprawa maszyny / urzadze-
nia! W razie koniecznosci odtaczyé¢ je od zasilania elektrycznego!

= Sprawdzié (np. w przypadku urzadzen chemicznych), czy wytaczenie maszyny
/ urzadzenia nie wywota zagrozen!

3___:@’ W razie koniecznosci w przypadku awarii armatury / zaworu w pracujgcej ma-
szynie niezwtocznie poinformowaé o awarii kierownika zmiany / inzyniera ds.
bezpieczenstwa lub kierownika zaktadu w celu szybkiego niedopuszczenia do
wycieku chemikaliow lub gazu z uzyciem odpowiednich srodkow!

— Przed montazem wzgl. naprawg usuna¢ cisnienie z maszyn / urzadzen pneu-
matycznych / hydraulicznych.

— W razie potrzeby ustawié tabliczki ostrzegawcze w celu niedopuszczenia do
przypadkowego uruchomienia urzadzenia / maszyny.

= Montaz / naprawy wykonywaé¢ z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i BHP.

— Skontrolowaé urzadzenia zabezpieczajace (np. wytaczniki awaryjne, zawory
bezpieczenstwa itp.) pod katem prawidtowego dziatania!
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3.1.2. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce ustawien / uruchomienia

Na skutek (pneumatycznego, elektrycznego lub recznego) uruchomienia ar-
matury / zaworu mozna umozliwiaé lub uniemozliwiaé przeptyw gazoéw, par,
cieczy itp.! Upewnié sie, ze na skutek uruchomienia wzgl. ustawienia testowe-
go nie powstang zagrozenia dla ludzi lub $rodowiska!

— W razie potrzeby ustawié tabliczki ostrzegawcze w celu niedopuszczenia do
przypadkowego uruchomienia wzgl. wylaczenia z eksploatacji urzadzenia /
maszyny.

3_____@’ Po zakonczeniu ustawien sprawdzi¢ prawidtowo$é dziatania i ewentualnie
utrzymywanie wymaganego kata przez armature / zawoér.

= Sprawdzi¢ dziatanie wylgcznika krancowego (opcja)!

3_:__@’ Sprawdzié, czy czton wykonawczy jest w 100% zamkniety, jezeli sterownik
sygnalizuje dojscie do pozycji krancowej (opcja).

= Za pomocg odpowiednich srodkéw nie dopuscié do zakleszczenia konczyn
przez ruchome cztony nastawcze!

p— Skontrolowaé urzadzenia zabezpieczajace (np. wytaczniki awaryjne, zawory
bezpieczenstwa itp.) pod katem prawidtowego dziatania!

3_:__@’ Uruchomienie wzgl. ustawienia wykonywa¢ tylko zgodnie z poleceniami opi-
sanymi w tej instrukcji!

Podczas ustawiania wtaczonej (gotowej do pracy) armatury z opcjami (np.

naped obrotowy, zaw6r elektromagnetyczny, wytgczniki krancowe) istnieje

niebezpieczenstwo dotkniecia elementéw pod napieciem!

Dlatego ustawienia mogg by¢é wykonywane tylko przez elektryka lub osobe z

adekwatnym wyksztatceniem / wiedza, $wiadoma potencjalnych zagrozen!

3.1.3. Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczgce konserwacji / napraw

Nie wolno wykonywaé konserwacji / napraw armatury pod ci$nieniem.

Przed demontazem armatury / zaworu nalezy wyjasnic kilka waznych punktéw:
- Czy demontowana armatura zostanie od razu zastgpiony nowg?

- Czy ewentualnie nalezy zatrzymac produkcje w instalacji?

- Czy przed demontazem nalezy poinformowac okreslone osoby? Itd.

3_:__,@’ W razie koniecznosci niezwtocznie poinformowaé o konserwacji / naprawie

kierownika zmiany / inzyniera ds. bezpieczenstwa lub kierownika zaktadu w

celu szybkiego niedopuszczenia do wycieku chemikaliéw lub gazu z uzyciem
odpowiednich srodkow!

Zawory / armatura mogq zawieraé w czopie (np. zawory kulowe) czynnik pod
cisnieniem. Spuscié cisnienie z instalacji rurowej z zamontowang armaturg /

zaworem w celu usuniecia cisnienia szczatkowego.

3_____@’ Odtaczyé cisnienie sterowania, napiecie sterowania i/lub zasilanie elektrycz-
ne.

= W razie potrzeby ustawi¢ tabliczki ostrzegawcze
* w celu niedopuszczenia do przypadkowego uruchomienia demontowanej
czesci maszyny / urzadzenia,
* uniemozliwienia witaczenia cisnienia sterowania, zasilania elektrycznego i
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napiecia sterowania opcjonalnych napedéw i osprzetu!
W sprawie awarii armatury / zaworu skontaktowaé sie z producentem. Numer
telefonu podano na pierwszych stronach tej instrukcji montazu i obstugi.

Po stwierdzeniu uszkodzenia armatury / zaworu wykgczyé wszystkie maszyny
/ urzadzenia dotkniete tg awarig! Koniecznie stosowa¢ sie do wskazéwek bez-
pieczenstwal

Nie montowaé, uruchamiaé lub zmieniaé ustawienia armatury / zaworu w
przypadku uszkodzenia armatury / zaworu, przewodoéw zasilajacych lub
ewent. potagczonych na kotnierze napedow!

Po zakonczeniu konserwacji / naprawy sprawdzié armature / zawdr pod katem
prawidtowosci dziatania i potgczenia przewoddéw pod katem szczelnosci.
Ewentualnie sprawdzi¢ dziatanie zamontowanego opcjonalnie osprzetu, np.
napeddéw obrotowych, wytacznikéw krancowych itp.

BB

3.2. Bezpieczenstwo urzadzenia

Armatura / zawor
- jest to jakosciowy produkt, wyprodukowany zgodnie z uznanymi zasadami techniki,
- opuscit zaktad wytwoérczy w doskonatym stanie bezpieczenstwa.

W celu zachowania tego stanu monter / uzytkownik musi realizowaé swoje
if zadania zgodnie z opisami w tej instrukcji, fachowo i z najwyzsza precyzja.

Zaktadamy, ze uzytkownik jako wykwalifikowany specjalista dysponuje gruntowng wiedzg mecha-
niczng i elektryczng!

3_____@’ Upewnié¢ sie, ze armatura / zawor jest stosowany tylko w dopuszczalnych gra-
nicach (patrz Dane techniczne).

Armatura / zawér moze byé stosowany tylko do celéw zgodnych z jego kon-
strukcja!

Armatura / zawér moze byé eksploatowany tylko z parametrami wyznaczony-
mi w Danych technicznych!
Eksploatacja armatury / zaworu poza dopuszczalnym zakresem temperatur
moze spowodowaé przecigzenie i uszkodzenie uszczelek lub tozysk.
Eksploatacja napedu powyzej maksymalnego cisnienia roboczego moze spo-
wodowaé uszkodzenie wewnetrznych podzespotéw lub obudowy.
Podane wartosci bazujg na naszych doswiadczeniach i opisujg normalng ja-
ko$¢ produktu. Stuza one do oceny ogo6lnej przydatnosci, ale tym samym fir-
ma END-Armaturen nie moze zapewnié przydatnosci produktu.
Do obowigzkéw uzytkownika w ramach konstruktywnej odpowiedzialnosci
nalezy zatwierdzenie przydatnosci produktu, ktérego bezbtedng jako$é gwa-
rantujemy na podstawie naszych warunkéw dostawy i ptatnosci, w konkret-
nym przypadku i okreslenie jego obstugi.
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Nie wolno odkrecaé lub usuwaé pokryw lub zamontowanego osprzetu, jezeli
armatura / zawor znajduje sie pod cisnieniem.

Nie montowaé, uruchamiaé lub zmieniaé ustawienia armatury / zaworu w
przypadku uszkodzenia armatury / zaworu, przewodoéw zasilajacych lub
ewent. potagczonych na kotnierze napedow!

Po zakonczeniu konserwacji / naprawy sprawdzié armature / zawdr pod katem
prawidtowosci dziatania i potgczenia przewoddéw pod katem szczelnosci.
Ewentualnie sprawdzié dziatanie zamontowanego opcjonalnie na armaturze /
zaworze osprzetu, np. napedoéw obrotowych, wytgcznikéw krancowych itp.

4. Tabliczka znamionowa

W zaleznosci od wykonania armatura / zawory wyposazane sg w tabliczke znamionowa, ktéra
umozliwia jednoznaczng identyfikacje i podaje najwazniejsze dane techniczne. Nie wolno usuwac
lub zmienia¢ tabliczek znamionowych.

EMD-Armaturen GmbH & Co. KG
m D-32547 Bad Deynhausen

+43 (05731 - 7900-0 « www 2nd.de
ArtMNr: ZA310028-EDG20632

Serie:  ARMALS13857

Betriebsdruck (P5): 16 har

Steuerdruck: 6.8 bar G/DN: 2°
Volt Hz: Huidgruppe 1
Temperatur (TS): -30...+180°

C
Prifdruck {PT): B0 bar c €
Herstellungsdatum: 25.11.2009 0062

Rys. 4.1. — Tabliczka znamionowa

Art.Nr. numer artykutu armatury lub zaworu

Serie numer zlecenia lub produkcyjny

Betriebsdruck (PS) maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze armatury / zaworu w bar
Steuerdruck zalecane cisnienie sterowania dla prawidtowego dziatania armatury / zaworu

w bar (dotyczy tylko pneumatycznej armatury / zaworu)
Temperatur (TS) maksymalny zakres temperatury armatury / zaworu

GroRRe (DN) wielko$¢ przytgcza armatury / zaworu
Prafdruck (PT) cidnienie kontrolne armatury / zaworu
Fluidgruppe dopuszczalna grupa cieczy dla armatury / zaworu
Herstellung data produkcji armatury / zaworu
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5. Zawory kulowe

5.1. Ogdlnie

Przed montazem, demontazem, ustawianiem, uruchomieniem lub obstuga
zaworu kulowego gruntownie zapoznaé sie z rozdziatem a Wskazoéwki bez-
pieczenstwa.

W przypadku, gdyby uzytkownik jeszcze nie zapoznat sie z tym rozdziatem,
powinien zapoznaé sie z waznymi wskazéwkami, a potem powrécié do tego
punktu!

5.2. Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Zawory kulowe stosowane sg do odcinania przeptywu czynnikéw.

Moga by¢ stosowane tylko czyste czynniki ciekte i gazowe, na ktore sg odporne i wlasciwe zasto-
sowane materiaty na obudowe i uszczelki. Czynniki zanieczyszczone i/lub majgce parametry poza
zakresami cisnienia i temperatury mogg powodowa¢ uszkodzenia obudowy, a zwtaszcza uszcze-
lek zaworéw kulowych.

W przypadku zmiennych temperatur czynnika moze by¢ konieczny ewentualny otwér kompensa-
cyjny w czopie kulowym w celu zapobiezenia powstawania nadcisnienia miedzy obudowg i czo-
pem.

5.3. Obstuga

Zawor kulowy otwiera i zamyka sie catkowicie za pomocg dzwigni recznej lub opcjonalnego nape-
du.

W zadnym przypadku nie wktada¢ do zaworu kulowego rgk i zadnych przed-
miotéw. Skutkiem mogq byé¢ ciezkie obrazenia lub uszkodzenia. Ewentualnie
zamontowa¢ odpowiednig ostone.

5.4. Montaz / Demontaz

Montaz mechaniczny jest identyczny we wszystkich wariantach, a rézni sie tylko
rodzajem potgczenia.
= Uwaga na dany kierunek przeptywu: dzwignia reczna powinna by¢ ustawiona w
kierunku przeptywu.

S—7T Usunag¢ wszystkie zabezpieczenia transportowe i resztki opakowania (np. dekle lub
korki). Upewni¢ sie, czy w armaturze nie ma juz zadnych czesci opakowania lub
innych przedmiotéw.

S—7T Przed zabudowaniem armatury oczysci¢ ukfad rurociggbéw. Zanieczyszczenia mogg
negatywnie wptywac na bezpieczenstwo eksploatacji i zywotnos¢ zaworu kulowego.
W razie koniecznosci zamontowac filtr przed zaworem kulowym.

S—7T Nie dopusci¢ do naprezen na zaworze kulowym na skutek nieliniowego przebiegu
rurociggow.

/"'\I
g
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5.4.1. Montaz z potgczeniem gwintowanym

==
»_

Przed zatozeniem uszczelek sprawdzi¢, czy rurocigg da sie lekko wkreci¢ w obudo-
we armatury.

Zatozy¢ na koncéwkach rurociggéw odpowiednie uszczelki. W przypadku tasmy
uszczelniajgcej z PTFE lub uszczelnienia z konopi uwazaé¢ na kierunek wkrecania.
Nie uzywac¢ uszczelnien nieodpowiednich dla danego zastosowania.

Wkreci¢ rury w koncéwki gwintowane zaworu kulowego, nie uzywajgc przy tym
uchwytu zaworu jako dzwigni.

Uruchomic¢ przeptyw pod cisnieniem w rurociggu dopiero po odpowiednim stward-
nieniu materiatu uszczelniajgcego.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia pod kgtem szczelnosci.

f‘ib

J_
,.--< Dichtmittel aushérten |

v

Durchflussrichiung

Pozostawi¢ uszczelnienie do stwardnienial
Kierunek przeptywu

Rys. 5.1. — Zawory kulowe, montaz z potgczeniem gwintowanym (rysunek przedstawia art.

TB111025)
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5.4.2. Montaz z koncéwkami spawanymi

Przed spawaniem koncéwek zdemontowa¢ cze$é srodkowg zaworu kulowego,
aby nie uszkodzié uszczelek.

5.4.2.1. Demontaz czesci srodkowej zaworu kulowego

— Ostroznie zamocowa¢ armature w imadle. Dzieki zastosowaniu oston na szczeki
imadta mozna unikng¢ uszkodzenia koncowek obudowy.
p— Odkreci¢ ,ha krzyz" nakretki szesciokatne i wyciggnaé¢ $ruby z obudowy.

3_____@’ Wyjac¢ czes¢ srodkowg zaworu kulowego. Uwazac na to, aby uszczelki lub czop
kulowy nie wypadty z obudowy. Odtozy¢ czesci na bok. Wczesniej mozna je ozna-
kowa¢ flamastrem, aby przy pézniejszym montazu mozna byto jednoznacznie przy-
porzgdkowac czesci do koncowek.

»)

Rys. 5.2. — Zawory kulowe, montaz z potgczeniem spawanym, demontaz czesci Srodkowej zaworu
(rysunek przedstawia art. ZE311064)
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5.4.2.2. Koncowki spawane przytgczy

Miedzy koncoéwkami zamontowac rurke odpowiadajgcg dtugoscig czesci srodkowe;j
zaworu kulowego.

Pospawac rurociggi z koncowkami zaworu zgodnie z wymaganiami i obowigzuja-
cymi przepisami.

Wymagania bezpieczenstwa przy spawaniu stosujg sie do miejsca i otoczenia
spawanego potaczenia. W przypadku bedacych w ruchu maszyn / urzadzen
poziom zagrozenia jest inny, niz w przypadku spawania czesci w spawalni.
Ewentualnie poinformowaé kierownika zmiany / inzyniera ds. bezpieczenstwa
/ kierownika zaktadu lub zaktadowg straz pozarna.

Spawanie wykonywaé z zachowaniem odpowiednich obowigzujgcych przepi-
sOw technicznych i BHP.

Rys. 5.3. — Zawory kulowe, montaz z potgczeniem spawanym, spawanie koncowek (rysunek
przedstawia art. ZE311064)
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5.4.2.3. Montaz czesci srodkowej zaworu kulowego

Przed montazem czesci srodkowej poczekaé na odpowiednie ostygniecie
if koncowek.

3_____@’ Wymontowaé wstawke rurowa.

p— Wsung¢ czesé srodkowg zaworu kulowego miedzy koncéwki, ewentualnie przypo-
rzgdkowujgc oznakowane wczesniej czesci do koncowek.

3_____@’ Prawidtowo utozy¢ wszystkie uszczelki, usungé ewentualne zanieczyszczenia z
uszczelek i czopu kulowego.

p— Wsunag¢ w otwory w koncéwkach sruby z them szesciokatnym. Rownomiernie i ,na
krzyz” dokreci¢ nakretki, uzywajgc maksymalnego momentu obrotowego dla srub.

p— Sprawdzi¢ dziatanie zaworu kulowego.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia pod katem szczelnosci.
3—_—:@ p % poig p ]

Durchflussrichtung

Pozostawi¢ do wystygniecial
Kierunek przeptywu

Rys. 5.4. — Zawory kulowe, montaz z potgczeniem spawanym, montaz czesci srodkowej zaworu
(rysunek przedstawia art. ZE311064)

END-Armaturen GmbH & Co. KG * Postfach 100 341 (kod pocztowy 32503) * 14
Oberbecksener Str. 78 * D-32547 Bad Oeynhausen * Tel. 05731/7900-0 * Faks 05731/7900-199 *
www.end.de



http://www.end.de

5.4.3. Montaz z potgczeniem kotnierzowym

W ponizszym opisie zaktadamy, ze koinierze zostaly wczesniej zamontowane
na koncéwkach rur i sa juz wystudzone (np. w przypadku kotnierzy spawa-
nych).

Wsung¢ miedzy kotnierze obudowe zaworu kulowego z odpowiednimi uszczelkami

3::@ kotnierzy.

Wyréwnaé wobec siebie otwory w kotnierzach i wtozyé w nie odpowiednie $ruby.

)l y y Yy p Yy

3.___:@ Nakreci¢ na sruby odpowiednie nakretki i réwnomiernie i ,na krzyz” dokrecic¢ je,
uzywajgc maksymalnego momentu obrotowego dla srub.
Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia pod katem szczelnosci.

S==C p y potg p C|

% B

Durchflussrichiung

Pozostawi¢ do wystygniecial

Kierunek przeptywu

Rys. 5.5. — Zawory kulowe, montaz z potgczeniem kotnierzowym (rysunek przedstawia art.
ZP311007)
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5.5. Konserwacja i przeglady

|

oD

0,
=

Przed montazem, demontazem, ustawianiem, uruchomieniem lub obstuga
zaworu kulowego gruntownie zapozna¢ sie z rozdziatem

a Wskazowki bezpieczenstwa.
W przypadku, gdyby uzytkownik jeszcze nie zapoznat sie z tym rozdziatem,
powinien zapozna¢€ sie z waznymi wskazéwkami, a potem powréci¢é do tego
punktu!

W normalnych warunkach eksploatacyjnych i otoczenia zawory kulowe sg bezob-
stugowe. Jednakze w zaleznosci od ilosci uruchomien i warunkéw zastosowania
nalezy regularnie przeprowadzaé¢ nastepujgce przeglady:

- sprawdzenie funkcjonowania uszczelek trzpienia,

- sprawdzenie funkcjonowania uszczelki czopu kulowego.

W zaleznosci od wykonania zaworu kulowego nieszczelnosé trzpienia mozna usu-
ng¢ poprzez wyregulowanie uszczelki trzpienia, patrz rozdziat 5.5.1. ,Regulacja
uszczelnienia trzpienia”.

W przypadku nieszczelnosci na czopie kulowym wieloczesciowe zawory kulowe
mozna roztozy¢ na czesci i wymieni¢ uszczelki i/lub czop kulowy, patrz rozdziat
5.5.2. ,\Wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek”.

W sprawie awarii armatury / zaworu skontaktowaé sie z producentem. Numer
telefonu podano na pierwszych stronach tej instrukcji montazu i obstugi.

Po stwierdzeniu uszkodzenia armatury / zaworu wykgczyé wszystkie maszyny
/ urzadzenia dotkniete tg awarig!

€& Koniecznie stosowac sie do wskazowek bezpieczenstwa!
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5.5.1. Regulacja uszczelnienia trzpienia
p— W przypadku pogars;ajgcej sie szczelnosci dokreca¢ pod cisnieniem roboczym
nakretke pakunku trzpienia.
3.___:@ Zatozy¢ odpowiedni klucz ptaski na nakretke szesciokatng pakunku trzpienia.
p— Dokrecac nakretke az do uzyskania szczelnosci.
3.___:@ Upewnic sie, czy zawor kulowy daje sie lekko przestawiac.

o—l Takie doszczelnianie nie jest konieczne w zaworach kulowych ze sprezynowg
uszczelkg trzpienia lub z uszczelnieniem za pomocg O-ringu.

Dichtigkeit

Szczelnosé

Rys. 5.6. — Zawory kulowe, regulacja uszczelnienia trzpienia (rysunek przedstawia art. ZE311064)
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5.5.2. Wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek

W przypadku pogarszajgcej sie szczelnosci mozna wymieni¢ czop kulowy i/lub ze-
() staw uszczelek zaworu kulowego. Dostepnosc¢ zestawu czesci zamiennych podano
na odpowiedniej karcie danych technicznych.

Uszczelki i czop kulowy nalezy wymieni¢ stosownie do stopnia ich zuzycia. Montu-
{:) jac nowy czop kulowy nalezy zawsze wymieni¢ uszczelki.

=

W ponizszym opisie zakladamy, ze dane zastosowanie dotyczy recznego zaworu
kulowego. W przypadku wyposazenia zaworu w naped nalezy stosowac sie do
wskazéwek w odpowiedniej instrukcji montazu i obstugi.
Odcig¢ prze czynnika i catkowicie usung¢ cisnienie.

p— € przeptyw czy 3

Przygotowac¢ odpowiednie pojemniki na ujecie tywajacego czynnika.
3—_—:@ Y9 p po) jecle wyptywajgceg y

o—l Ewentualnie zdemontowac napedy, wytgczniki kraricowe i ostony.

5.5.2.1. 3-czesciowe zawory kulowe z koncéwkami gwintowanymi lub spawanymi

p— W przypadku 3-czesciowych zaworéw kulowych wystarczy wymontowanie srodko-
wej czesci zaworu: odkreci¢ ,na krzyz’ nakretki szesciokgtne i wyciggng¢ sruby z
obudowy.

p— Wyjaé srodkowg czes¢ zaworu kulowego, uwazajgc na to, aby nie wypadty uszczel-
ki lub czop kulowy.

o)

Rys. 5.7. — Zawory kulowe, wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek: wymontowanie czesci
srodkowej zaworu (rysunek przedstawia art. ZE311064)
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if Mie€ na uwadze, ze w zaworach kulowych moze byé¢ jeszcze czynnik.

Odtozy¢ czesci na bok. Wczesniej mozna je oznakowac flamastrem, aby przy poz-
(. j niejszym montazu mozna byto jednoznacznie przyporzgdkowac czesci do konco-
wek.

Wyjaé z obudowy czop kulowy i uszczelki czopu.
H yia Wy p wy p

W celu wyjecia czopu nalezy ewentualnie przestawié dzwignie reczng. W zad-

@ nym razie nie wolno wktadaé rak do wnetrza zaworu, aby nie odniesé ciezkich
obrazen.

Odkreci¢ nakretke szesciokagtng dzwigni i zdjg¢ dzwignie razem ze wszystkimi pod-
==L |adkam

W zaleznosci od wykonania odkreci¢ nakretke szesciokatng na trzpieniu lub nakret-
3_::@' ke pakunku.

Wyjac¢ z obudowy trzpien i wszystkie uszczelki i podktadki.
= Y Wy y

Oczysci¢ czesci i sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.
== y

Wszystkie uszkodzone czesci utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
= y y 9 lacy

Uwaga: zanieczyszczone czynnikiem ,niewinne” czesci mogg podlega¢ specjalnej
utylizacji.

Rys. 5.8. — Zawory kulowe, wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek: wymontowanie we-
wnetrznych czesci (rysunek przedstawia art. ZE311064)
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Skompletowac trzpieh z nowymi uszczelkami i podktadkami.
Wsung¢ trzpien od wewnatrz w obudowe.

W zaleznosci od wykonania natozy¢ na trzpien kolejne uszczelki, podktadki i spre-
zyny talerzowe, nakreci¢ na trzpieh nakretke szesciokgtng wzgl. nakretke pakunku
trzpienia.

Wsungé w obudowe czop kulowy. Podwojne sptaszczenie trzpienia musi wejs¢ w
czop. W tym celu mozna obracac trzpieh.

Natozy¢ dzwignie reczng na trzpien, uwazajgc na dziatanie ogranicznikdw i na to,
aby dzwignia i otwdr w czopie byty ustawione w jednym kierunku.

Dokreci¢ na trzpieniu nakretke mocujgcg dzwigni recznej.

Wtozy¢ uszczelki czopu kulistego w ich miejsca w czesci srodkowej zaworu kulowe-
go, uwazajgc na to, aby uszczelki i/lub czop nie wypadty z obudowy.

Przed montazem czesci srodkowej zaworu kulowego oczysci¢ koncowki zamoco-
wane na rurociggu.

Wsung¢ czesé srodkowg zaworu miedzy koncowki. Ewentualnie przyporzgdkowac
tez do koncéwek elementy wewnetrzne.

Wsung¢ $ruby z tbem sze$ciokgtnym w otwory w koncéwkach tgczgcych i réwno-
miernie i ,na krzyz” dokreci¢ nakretki, uzywajgc maksymalnego momentu obroto-
wego dla srub.

Przed montazem zapoznac¢ sie tez ze wskazéwkami w rozdziale
& 5.4.2.3. ,Montaz czesci srodkowej zaworu kulowego”.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu kulowego.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia pod katem szczelnosci.

Ewentualnie wyregulowac¢ uszczelnienie trzpienia, patrz wskazowki w rozdziale
a 5.5.1. ,Regulacja uszczelnienia trzpienia”.
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5.5.2.2. Wieloczesciowe zawory kulowe kotnierzowe

p— Wymontowaé zawor kulowy z rurociggu, odkrecajgc sruby w kotnierzach i wyjmujgc
je z kotnierzy.

3.___:@ Wyjgc zawor.
— Uszczelki kotnierza utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Uwaga: za-
nieczyszczone czynnikiem ,niewinne” czesci mogg podlegac specjalnej utylizaciji.
3.___:@ Rozkreci¢ zawor kulowy. W tym celu w zaleznosci od wykonania
* wykreci¢ Sruby z obudowy lub
* wykreci¢ z obudowy element wkrecany.
3.___:@ Uwazaé na to, aby uszczelki lub czop kulowy nie wypadly z obudowy.

,»_’i‘j Nalezy mieé na uwadze, ze w zaworach kulowych moze byé jeszcze czynnik.

Odtozy¢ czesci na bok. Wczesniej mozna je oznakowac flamastrem, aby przy poz-
O niejszym montazu mozna byto jednoznacznie przyporzgdkowac¢ czesci do konco-
wek.

Wyjac¢ z obudowy czop kulowy i uszczelki czopu.
3_-—:@ yla Wy p wy p

Rys. 5.9. — Zawory kulowe, wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek: wymontowanie zaworu
kulowego (rysunek przedstawia art. ZE311007)
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W celu wyjecia czopu nalezy ewentualnie przestawi¢ dzwignie reczna. W zad-
nym razie nie wolno wkiadaé rak do wnetrza zaworu, aby nie odniesé ciezkich
obrazen.

Wyjac¢ drugg uszczelke czopu.

Odkreci¢ nakretke szesciokatng dzwigni i zdjg¢ dzwignie razem ze wszystkimi pod-
ktadkami.

W zaleznosci od wykonania odkreci¢ nakretke szesciokatng na trzpieniu lub nakret-
ke pakunku.

Wyjac¢ z obudowy trzpien i wszystkie uszczelki i podktadki.

Oczysci¢ czesci i sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.

Wszystkie uszkodzone czesci utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Uwaga: zanieczyszczone czynnikiem ,niewinne” czesci mogg podlegaé specjalnej
utylizacji.

(=)
=

D)

Rys. 5.10. — Zawory kulowe, wymiana czopu kulowego i zestawu uszczelek: wymontowanie we-
wnetrznych czesci (rysunek przedstawia art. ZE311007)
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Skompletowac trzpieh z nowymi uszczelkami i podktadkami.
Wsung¢ trzpien od wewnatrz w obudowe.

W zaleznosci od wykonania natozy¢ na trzpien kolejne uszczelki, podktadki i spre-
zyny talerzowe, nakreci¢ na trzpieh nakretke szesciokgtng wzgl. nakretke pakunku
trzpienia.

Wiozy¢ na whasciwe miejsce w obudowie pierwszg uszczelkg czopu kulowego.

Wsungé w obudowe czop kulowy. Podwojne sptaszczenie trzpienia musi wejs¢ w
czop. W tym celu mozna obracac trzpieh.

Wiozy¢ na whasciwe miejsce w obudowie drugg uszczelkg czopu kulowego.

Skreci¢ zawor kulowy. W tym celu zaleznie od wykonania

* potgczy¢ czesci obudowy i skreci¢ srubami lub

* wkreci¢ w obudowe element wkrecany.

Ewentualnie przyporzgdkowac do siebie r6zne czesci obudowy.

Natozy¢ dzwignie reczng na trzpien, uwazajgc na dziatanie ogranicznikdw i na to,
aby dzwignia i otwdr w czopie byty ustawione w jednym kierunku.

Dokreci¢ na trzpieniu nakretke mocujgcg dzwigni recznej.

Przed montazem zaworu kulowego oczys$ci¢ kotnierze zamocowane na rurociggu.
Wsuna¢ zawor kulowy z nowymi uszczelkami kotnierzy miedzy te kotnierze.

Wyréwnac¢ wobec siebie otwory w kotnierzach i wtozy¢ w nie odpowiednie $ruby.

Nakreci¢ na sruby odpowiednie nakretki i rownomiernie i ,na krzyz” dokrecic je,
uzywajgc maksymalnego momentu obrotowego dla srub.

Przed montazem zapoznac¢ sie tez ze wskazéwkami w rozdziale
a 5.4.3. ,Montaz potaczenia kotnierzowego”.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu kulowego.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia pod katem szczelnosci.

Ewentualnie wyregulowac¢ uszczelnienie trzpienia, patrz wskazowki w rozdziale
a 5.5.1. ,Regulacja uszczelnienia trzpienia”.

END-Armaturen GmbH & Co. KG * Postfach 100 341 (kod pocztowy 32503) * 23

Oberbecksener Str. 78 * D-32547 Bad Oeynhausen * Tel. 05731/7900-0 * Faks 05731/7900-199 *

www.end.de


http://www.end.de

END ARMATUREN

1) Deklaracja zgodnosci
2) w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 97/23/WE
3) Te poswiadczenie dotyczy grup artykutéw i ich odmian o srednicach znamionowych:
Artykut | Srednica  zna- | Artykut | Srednica  zna- | Artykut | Srednica zna- | Artykut | Srednica zna-
mionowa mionowa mionowa mionowa
Klapy odcinajace NG DN32...DN100 VO DN32...DN200 Zawory zwrotne
HA DN50...DN300 Zawory kulowe VS DN32..DN200 | CK3003 [ 1%...2"
TA DN50...DN300 AG 1% .2 VT DN32..DN100__ | CK5003 | DN65...DN200
WA DN50...DN300 BK DN32...DN100 | VU 4 CK5100 | DN32...DN200
WM DN50...DN300 IK 1% .2 ZA 1.4 CK5200 | DNG5...DN250
Zawory odcinajace I 1.4 ZA DN32...DN100__| CW5400 | DN65...DN250
AB 1%..2" IW 1.2 ZB 1%..2" EB 1%.3"
AE 1%.3 KA 1%.3 ZB DN32...DN50 EB DN32...DN80
AE DN32...DN80 PD 1.2 ZD 1.4 RG1300 | DN32...DN100
CA5014 | DN100...DN300 | TB 1.4 ZD DN32..DN100 | RG33xx_| DN32...DN200
CA5015 | DN65...DN300 TF DN32...DN200 | ZE 1.4 RK DN32...DN400
CA5214 | DN40...DN200 TH 1% ZE DN32..DN100 | TD 4
CD5010 | DN32...DN200 VD 1%..4" ZF 1%.4" Filtry zanieczyszczen
CV3010 | DN32...DN150 VD DN32...DN100 | ZG 1.2 AS 1.3
CV5010 | DN32...DN200 VH 1% .2 ZH 1% .2 AS DN32...DN200
CV5020 | DN32...DN200 VH3100 | 1%..2" ZK DN32..DN100 | EA 1%.3
Reduktory cisnienia VK DN32..DN200 | ZL 1%.3 EA DN32...DN80
SD [ 1.2 VK/PN40 | DN32..DN200 | ZM 1.2
Zawory wyréwnawcze VL 1%"..2", 3" ZP DN32...DN200
NG [17%. 1% VN 1.2 Zu 1%.3
(4) Firma END-Armaturen GmbH & Co. KG
D-32547 Bad Oeynhausen
Niemcy
(5) Niniejszym deklarujemy, ze opisane powyzej produkty w dostarczonej przez nas postaci
spetniajg postanowienia dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 97/23/WE.
(6) Zastosowanie znajduje procedura oceny zgodnosci wedtug modutu H.
7 Wyznaczona instytucja ds. kontroli dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych nadzoruje
réwniez System Zarzgdzania Jakoscig:
Bureau Veritas S.A.
Paryz / Francja
Symbol 0062
(8) Numery certyfikatow: System Zarzgdzania Jakoscig INT110198DE
Zaswiadczenie dopuszczenia PED: 2011/70.10.1777/P
9) Zastosowanymi zharmonizowanymi normami sg zwtaszcza:
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DIN EN 12516:2005 Armatura przemystowa —wytrzymato$é obudowy
(10) Z polecenia Bad Oeynhausen, 04. lipca 2011

(Pieczatka firmowa END-Armaturen GmbH & Co. KG)

/-1 Friedhelm Koénig /-I Michael End
Kierownik Techniczny Petnomocnik ds. Jakosci

Poswiadczenia bez podpisu i pieczatki firmowej sg niewazne. Poswiadczenia mogag byé rozpo-
wszechniane tylko bez zmian. Wyciggi lub zmiany wymagajg zgody firmy END-Armaturen GmbH &
Co. KG.
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END ARMATUREN

1) Deklaracja zgodnosci
2) w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 97/23/WE

3) Te poswiadczenie dotyczy grup artykutéw i ich odmian o srednicach znamionowych:

Artykut | Srednica  zna- | Artykut | Srednica  zna- | Artykut | Srednica zna- | Artykut | Srednica zna-
mionowa mionowa mionowa mionowa
Zawory odcinajace BT Y.l VN Va'...1" CK3003 | DN15...DN50
AA Ve"...2" BV Ya'...3/4" VO DN25 CK5000 | DN40...DN250
AB Va'...1" CB Va2 V" VS DN15...DN25 CK5003 | DN40...DN25
AC 1/8"...2" CO-CO V"...2" VT DN15...DN25 CK5100 | DN40...DN50
AD %20 HF Ya'...1" ZA Va'... 1", CK5200 | DN40...DN50
DN10...DN25
AE ¥%"...2", HO DN ...DN50 ZB Va"...1", CW5400 | DN40...DN50
DN15...DN25 DN15...DN25
AV Va'...1" 1B YVa'...2" ZD VZ 3 DR DN50...DN300
DN15...DN25
BE 3/8"...3" IK Ya'...1" ZE Va'... 1", EB Y. 1",
DN10...DN25 DN15...DN25
BF Va'...3" IL Va'...1" ZF Va'...1" MR Ya"...3"
BS V.Y W Vo', 1" G Va"...1" RG DN15...DN25
CA5014 | DN40...DN80 KA Y. 1" ZH ¥%'...1" TD 3/8"...3"
CA5015 | DN40...DN50 KFE 3/8"...3/14” ZK DN15...DN25 TG ¥'...2"
CA5214 | DN40...DN32 NK 3/8"...4", ZL Va'...1" TR 3/8"...4"
DN10...DN100
CD5010 | DN15...DN25 PB 1/8"...2" ZM Va"...1" VB YVa'...2"
CV3010 | DN15...DN25 PD Y. 1" ZP DN15...DN25 ZR DN15...DN200
CV5010 | DN15...DN25 SK ¥%"...3", ZU Va'...1" Wzierniki
DN10...DN80
CV5020 | DN15...DN25 TB Ya'...1" Ksztattki rurowe SG Ya"...2",
DN15...DN150
IC Va'...4" TE ¥'...2" FG 1/8"...4" Filtry zanieczyszczen
MV e TF DN20...DN25 FS DN15...DN150 AS Ya'...1"
TC Ve"...2" TH V", 1" GE $8...9 28 AS DN15...DN25
Reduktory cisnienia T 3/8"...1" GR D6...9 20 BG 3/8"...2"
ID 3/8"...3/4" TV 3/8"...1" GV P6...9 20 CuU DN15...DN250
MB V.20 VD Yo', 1" TE ®6...9 25 EA ¥
DN15...DN25
MC Ve"...2" VD DN20...DN25 TV D6...P 20 1G Va'...4"
Zawory wyréwnawcze VE Ya"...1" WE $6...9 38 KU DN15...DN100
NG 3/8"...1", VF 1,8"...1/2" WV d6...0 20 Thumiki tarana hydrau-
DN15...DN25 licznego
Zawory kulowe VH 1/8"...1" Zawory zwrotne TS 5’
AG V... 1" VH3100 V", 1" AH Va1
BC 1/8"...3/4” VK DN15...DN25 AR ¥%'...1"
BK DN15...DN25 VL Yo', 1" BH 3/8"...3"
(4) Firma END-Armaturen GmbH & Co. KG
D-32547 Bad Oeynhausen
Niemcy
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(5) Niniejszym deklarujemy, ze opisane powyzej produkty w dostarczonej przez nas postaci sg
urzgdzeniami zgodnie z artykutem 3 ustep 3 dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych
97/23/WE. Produkty te nie sg oznakowane symbolem CE, zostaty jednak skonstruowane i
wyprodukowane zgodnie z dobrymi praktykami inzynierskimi.

(6) Zastosowanymi zharmonizowanymi normami sg zwtaszcza:
DIN EN 12516:2005 Armatura przemystowa —wytrzymato$é obudowy
7 Z polecenia Bad Oeynhausen, 04. lipca 2011
(Pieczatka firmowa END-Armaturen GmbH & Co. KG)

/-1 Friedhelm Koénig /-1 Michael End
Kierownik Techniczny Petnomocnik ds. Jakosci

Poswiadczenia bez podpisu i pieczatki firmowej sg niewazne. Poswiadczenia mogag by¢ rozpo-
wszechniane tylko bez zmian. Wyciggi lub zmiany wymagajg zgody firmy END-Armaturen GmbH &
Co. KG.
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Quaiitdtr voen Anfang &n.

END-Armaturen GmbH & Co. KG
Oberbecksener 5tr.78

D-32547 Bad Deynhausen
Postfach (PLE 32503 100 341
Telefom =48 (0} 5731 / T400-0
Talefax +48 (D) 5731/ 7900-198
Internet https/fwnawi end.da
E-Mail posti®end.de

150 8001
SNINEG

BUREAL VERITAS
Cortification

END AUTOHATION

Qualitét wvoa Anfamg aa.

END-Automation GmbH & Co. KG
Oberbeckzener 578

[-32547 Bad Deynhausan
Pastfach (PLZ 32503) 100 342
Telefon +38 (0] 5721 / 7801-0
Telefax +44 {0} 5731 / TA01-383
Internet hitp:fwwaend.de

E-Mail postiend.de

watergates n
Enite-gateiaiven - Shoftecrisner

Watergates GmbH & Co. KG
Oberbecksener 5tr.70

D-32547 Bad Daynhausen
Postizch (PLE 32503] 100 321
Telefon +48 (0] 5731/ T400-0
Talefax +48 |0) 5731 / 7800-198
Intermnat hitp:fwww watergates.de
E-Mzil postBwatergaes.de

END-Armaturen GmbH & Co. KG * Postfach 100 341 (kod pocztowy 32503) *

Oberbecksener Str. 78 * D-32547 Bad Oeynhausen * Tel. 05731/7900-0 * Faks 05731/7900-199 *

www.end.de

28


http://www.end.de

