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Wstep

1 Wstep

Drogi kliencie,
Drogi monterze/uzytkowniku,

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu przekazanie informacji niezbednych w celu szybkiego oraz
poprawnego przeprowadzenia montazu oraz regulacji zaworu sterujgcego DG2D.

Nalezy uwaznie zapozna¢ sie z instrukcja oraz zwrdci¢ szczegélng uwage na porady oraz
ostrzezenia.

Montaz, regulacja oraz obstuga zawordw sterujgcych powinny byé przeprowadzane wytgcznie przez
przeszkolonego oraz wykwalifikowanego mechanika.

Zawory sterujgce dostarczane sg w kilku wersjach w zaleznosci od:
- ci$nienia pilotowego oraz zakresu ci$nienia
- funkcji
- materiatu
- rodzaju i rozmiaru przytgcza

Dostepnych jest rowniez kilka opcji.

Wraz z akcesoriami istnieje mozliwos¢
- sterowania mediami pilotowymi
- wskazywania pozycji ttoka
- recznego sterowania
- ograniczenia suwu

Zawor stosowany jest gtéwnie w
- przemy$le spozywczym
- instalacjach chemicznych
- systemach wentylacyjnych i nadmuchowych
- technice grzewczej i klimatyzacyjnej
- armaturze przemystowej
- uzdatnianiu wody itd.

Z rado$cig odpowiemy na wszelkie pytania odnosnie zawordw sterujgcych DG2D.
Numer telefonu znajduje sie na wewnetrznej stronie niniejszej instrukcji instalacji i obstugi.

End-Automation GmbH & Co. KG

DG2D - 12/09
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Porady ogolne

2 Porady ogélne
21  Zakres
Niniejsza instrukcja montazu i podtgczenia obejmuje standardowe wersje zaworéw sterujgcych DG2D1xx,
DG2D2xx, DG2D3xx, DA2D3xx, DL2D3xx, DM2D3xx, DG3D3xx oraz DF3D. Na kolejnych stronach zawory
nazywane sg DG2D.
2.2  Kontrola wewnetrzna
Nalezy sprawdzi¢
- uszkodzenia oraz braki bezposrednio po dostawie zaworu

- liczbe elementéw na podstawie dowodu dostawy.

Nie nalezy zostawia¢ w paczce jakichkolwiek elementdw.

2.3 Reklamacje
Roszczenia o0 wymianeg produktow z tytutu uszkodzen zostang uznane wytgcznie w przypadku bezzwtocznego

powiadomienia firmy spedycyjnej.

W przypadku zwrotu (z powodu uszkodzer/napraw) nalezy sporzgdzi¢ protokoét szkody oraz odestaé
elementy do producenta, jesli to mozliwe w oryginalnym opakowaniu.

W przypadku zwrotu nalezy podac:
+ Nazwe i adres odbiorcy
*+ Nr magazynowy/zamowienia/artykutu
+  Opis usterki

24 Gwarancja

Gwarancja na zawory sterujgce przyznawana jest na podstawie umowy sprzedazy.

Zastosowanie znajdujg przepisy gwarancyjne End-Automation GmbH & Co. KG.
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Symbole i ich znaczenie

==

=

2.5 Symbole i ich znaczenie
Akapity oznaczone niniejszym symbolem obejmujg bardzo istotne porady, réwniez te dotyczgce zapobiegania

zagrozeniom zdrowia.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac niniejszych akapitow!

Akapity oznaczone niniejszym symbolem obejmujg bardzo istotne porady, réwniez te dotyczgce zapobiegania
uszkodzeniom mienia.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac niniejszych akapitow!

Niniejszy symbol oznacza akapity zawierajgce komentarze/porady lub wskazdwki.

Niniejszy punktor oznacza opis czynnosci, ktére nalezy wykonac.

3 Porady dotyczace bezpieczenstwa

W zalezno$ci od warunkéw technicznych oraz czasu montazu, regulacji i uruchomienia zaworu, nalezy
w kazdym przypadku wzigé po uwage poszczegdine aspekty bezpieczenstwa.

Jezeli, na przyktad, zawor wykorzystywany jest w funkcjonujgcej instalacji chemicznej, potencjalne
zagrozenia zwigzane z uruchomieniem posiadajg inny wymiar w stosunku uruchomienia w celu testow
na ,suchej’ czesci instalacji w montowni.

Poniewaz warunki podczas montazu/regulacji/uruchomienia nie sg znane, nastepujace opisy mogg zawiera¢
porady dotyczace bezpieczenstwa nie odnoszace sie do sytuacji uzytkownika.

Nalezy przestrzega¢ porad odnoszacych sie do danej sytuacii.
Nieukonczona maszyna nie moze zosta¢ oddana do uzytku do momentu, gdy maszyna finalna,

do ktérej ma zosta¢ whudowana, uzyska deklaracje zgodnosci z przepisami Dyrektywy 2006/42/WE
w sprawie maszyn, jezeli jest to wtasciwe.

3.1 Ochrona osobista

3.1.1 Porady dotyczace bezpieczenstwa montazu

Nalezy wyraznie zaznaczyé, ze montaz, podiaczenie elektryczne oraz regulacja zaworéw oraz
akcesoriow moga by¢ wykonane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow posiadajacych

wiedze z zakresu mechaniki oraz elektryki.

Zatrzymacé urzadzenia/maszynylinstalacje, w ktérych przeprowadzany jest montaz lub naprawy.
W razie koniecznosci odtgczy¢ urzadzenia/maszynylinstalacje od sieci zasilajacej.

Sprawdzi¢ (np. w instalacjach chemicznych) czy zatrzymanie urzadzeni/maszyn/instalacji nie stanowi
zrédta potencjalnego zagrozenia.

DG2D - 12/09
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Porady dotyczgce bezpieczenstwa

W przypadku usterki zaworu (w funkcjonujacej instalacji), nalezy o niej bezzwtocznie powiadomié
m brygadziste zmianyl/inzyniera bezpieczenstwa lub kierownika robét w celu unikniecia poprzez
odpowiednie srodki wycieku/przelewu chemikaliéw lub wydostania si¢ gazéw.

m Przed montazem lub naprawa nalezy uwolni¢ ci$nienie zinstalacji/urzadzeh/maszyn pneumatycznych/
hydraulicznych.

=—=C Oprozni¢ przewod z medium.

W razie koniecznosci ustawi¢ znaki ostrzegawcze w celu zapobiegniecia przypadkowemu
m uruchomieniu urzadzer/maszyn/instalacji.

m Podczas przeprowadzania prac montazowych/naprawczych nalezy przestrzega¢ odpowiednich
przepiséw bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.

m Nalezy sprawdzi¢ poprawne dziatanie urzadzen bezpieczenstwa (np. wylacznikéw awaryjnych/
zawordw bezpieczenstwa itd.).
3.1.2 Porady dotyczace bezpieczenistwa regulacji i uruchomienia

Wskutek uruchomienia (pneumatycznego lub recznego) zaworu sterujgcego przeptyw gazéw, par, ptynéw
itd. moze zostac¢ uruchomiony lub przerwany.

Nalezy upewni¢ sie czy wskutek uruchomienia lub regulacji zawér nie stwarza zagrozenia dla
personelu lub srodowiska.

W razie koniecznosci ustawi¢ znaki ostrzegawcze w celu zapobiegniecia przypadkowemu uruchomieniu
== urzadzen/maszyn/instalacj.

Po ukonczeniu montazu sprawdzi¢ poprawne dziatanie oraz szczelnos¢ zaworu.

Sprawdzi¢ witasciwg pozycje i poprawne dziatanie zamontowanych zawordw pilotowych i tgcznikéw
m krancowych.

m Poprzez odpowiednie $rodki zapobiec zakleszczeniu tacznikdw sterujgcych przez poruszajgce sie
elementy.

m Sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich urzadzen bezpieczenstwa (np. wytgcznikow awaryjnych/zaworéw
bezpieczenstwa itd.).

N Przeprowadzi¢ uruchomienie oraz regulacje wytgcznie zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej
dokumentacji.

Podczas przeprowadzania regulacji otwartych oraz wtgczonych (funkcjonujgcych) tacznikdéw krancowych
lub zaworéw pilotowych istnieje ryzyko dotkniecia elementéw pod napieciem (230V AC~).

3:’@ Regulacja moze by¢ przeprowadzana wytgcznie przez elektryka lub odpowiednio przeszkolong osobe
$wiadomg potencjalnego zagrozenia.
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Porady dotyczgce bezpieczenstwa
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3.2 Porady dotyczace bezpieczenstwa

Zawory sterujgce
- to produkty wysokiej jako$ci produkowane zgodnie z przyjetymi normami przemystowymi
- opuszczajg zaktad producenta w stanie zapewniajgcym bezpieczenstwo

W celu zachowania bezpieczenstwa monter/uzytkownik zobowigzany jest przeprowadzaé swoje czynnosci
zgodnie z opisami zawartymi w niniejszej instrukcji, w sposéb technicznie poprawny oraz z najwiekszg
mozliwg doktadnoscia.

Producent zaktada, ze przeszkolony specjalista posiada wiedze z zakresu mechaniki i elektryki.

Zawory moga by¢ uzywane wytacznie dla celéw odpowiadajacych ich konstrukcji.

Zawordéw nalezy uzywaé wytacznie w obrebie wartosci okreslonych w danych technicznych.
Wspomniane dane stanowig wytgcznie wartosci doswiadczalne i opisujg ogdiny stan produktéw. Powinny
by¢ wykorzystywane jako wytyczne w celu oszacowania uzytecznosci produktéw w poszczegdlnych
przypadkach. END-Automation nie udziela jakiejkolwiek gwarancji uzytecznosci.

Producent zapewnia najwyzszg jakos¢ (bezusterkowos¢) swoich produktdw do momentu dostawy oraz

warunki ptatnosci. Koricowa odpowiedzialnos$¢ przetestowania oraz potwierdzenia uzytecznosci produktéw
uzalezniona jest od domniemanej odpowiedzialnosci uzytkownika wobec uzytkownika koricowego.

Nalezy upewni¢ sie czy wskutek montazu, uruchomienia lub regulacji zawor nie stwarza zagrozenia dla
urzadzen/maszyn/instalacii.

Zawor nalezy otwiera¢ w stopniu okre$lonym w niniejszej dokumentaciji.

Nie rozluznia¢ pierscienia ustalajacego cylindra pilotowego lub demontowa¢ cylindra pilotowego.

Nie montowa¢, uruchamiac lub przeprowadzac jakichkolwiek regulacji zaworu jezeli zawdr, linie zasilajgce
lub czesc¢ instalacji, w ktorg jest wmontowany kotnierzowo sg uszkodzone.

Po ukonczeniu montazu sprawdzi¢ poprawne dziatanie i szczelno$¢ zaworu oraz poprawne dziatanie
zamontowanego zaworu pilotowego i fgcznikéw kraricowych.

DG2D - 12/09
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Opisy urzadzenia

4 Opisy urzadzenia

41  Opis zaworu sterujgcego

1 Obudowa zaworu 6 Przylacze pilotowe

2 Cylinder pilotowy 7 Wskaznik kierunku przeptywu
3 Potgczenie gwintowe 8 Tabliczka znamionowa

4 Nakretka 9 Ostrzezenie

5 Przylacze

Rys. 4.1 - Opis urzadzenia przéd/tyt (rysunek przedstawia DG2D3111025 bez opcji)
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Opisy urzadzenia

4.2 Rodzaje cylindra pilotowego, normalnie zamkniety

tlok ttok
@32 mm @50 mm

ttok ttok
@80 mm @125 mm

Rys 4.2 — Rodzaje cylindra pilotowego, normalnie zamkniety (bez opcji)
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Wersje urzadzenia

4.3  Wersje urzadzenia

Zawory sterujgce DG2D sg dostarczane w réznych wersjach.

Niniejsza tabela przedstawia strukture numeru artykutu. Numery artykutu podane sg na tabliczce

Zawor sterujgcy, Stal nierdzewna/PTFE, normalnie zamkniety zgodnie
z kierunkiem przeptywu, Cylinder ze stali nierdzewnej, G 17, z optycznym wskaznikiem

Znamionowe;.
Na przykfad: DG2D3116025/0S
pozyciji
1. Cyfra 2. Cyfra 3. Cyfra
Produkt Przytagcze Drogi

D = Zawor sterujacy

G = gwint BSP DIN
ISO 228 T1

A = pofgczenie spawane
DIN 3293

L = potaczenie spawane

2 = 2/2-drogowy
3 = 3/2 -drogowy

4. Cyfra
Dziatanie

5. Cyfra
Materiat obudowy

D = dziatanie bezposrednie 1 = mosigdz

2 =braz

3 = stal nierdzewna

4 = stal weglowa

5 = GG (zeliwo szare)

ISO 4200 6 = GGG (zeliwo
M = potgczenie spawane sferoidalne)
DIN 11850-R2 7 = stop lekki
F = kotnierze zgodnie 8 = plastik
z DIN 2531/2533/2545
6. Cyfra 7. Cyfra 8. Cyfra Cyfry 9.-11.
Materiat uszczelnienia Funkcje @ tloka Przytacze
gniazdoltrzpien
1=PTFE/PTFE wersja 2/2-drogowa: cylinder mosiezny potgczenie potgczenie kotnierzowe
2 = PTFE/NBR 1 = Normalnie zamkniety 0=032mm gwintowe i spawane
3 = PTFE/FKM zgodnie z kierunkiem 1= 50 mm 006 = G1/8
4 = PTFE/EPDM przeptywu 2= 80 mm 008 = G1/4
5 =NBR/PTFE 2 = Normalnie zamkniety 3=0125mm 010 = G3/8
6 = NBR/NBR przeciwnie do kierunku  (stop aluminium) 015= G112 DN 15
7 = FKM/FKM przeptywu 4= 100 mm 020 = G 3/4 DN 20
8 = FKM/ PTFE 3 = Normalnie otwarty 025 = G1 DN 25
przeciwnie do kierunku  cylinder ze stali 032 = G11/4 DN 32
przeptywu nierdzewnej 040 = G11/2 DN 40
4 = Obustronne dziatanie ~ 5=@ 50 mm 050 = G2 DN 50
6=080mm 065 = G21/2 DN 65
wersja 3/2 drogowa: 7=0125mm 080 = G3 DN 80
1 = funkcja rozdzielania (stop aluminium) 100 = G4 DN 100
2 = funkcja mieszania 8=0100 mm 125 = inne wymiary DN 125
9=032mm 150 = na zamoéwienie DN 150
Cyfry 12.-20.
Opcje
ES = elektroniczny/mechaniczny wskaznik pozycii NI = indukcyjny zblizeniowy tgcznik krancowy
FL = przytgcze kotnierzowe PN 16 OF = bezsmarowy i bezolejowy
HB = ogranicznik suwu OG = bez obudowy zaworu
HN = sterowanie reczne 0S = optyczny wskaznik pozycji
HY = wersja higieniczna NS = bezstykowy wskaznik pozyciji (zestyk magnetyczny)
HO = ogranicznik suwu i optyczny wskaznik pozyciji V =dla podci$nienia
VD = dla podcisnienia i nadci$nienia
12 http://www.end.de DG2D - 12/09



Tabliczka znamionowa

4.4 Tabliczka znamionowa

Zawory sterujgce DG2D opatrzone sg tabliczkg znamionowa, ktéra pozwala na doktadng identyfikacje
zawordw i zawiera najwazniejsze dane techniczne. Nie nalezy zmieniaé lub przemieszczaé tabliczki
Znamionowe;.

END-Automation GmbH & Co. KG
m D-32547 Bad Oeynhausen

+49 (0)5731 - 7901-0° www.end.de
Art.Nr. DG2D3122050

Serie: 220885
Betriebsdruck (PS): 8 bar

Steuerdruck: 6 bar
Temperatur (TS): -30°C ... +180°C
GroRe (DN): 50/ G2
Priifdruck (PT): 60 bar
Fluidgruppe: 1

Herstellung: 14.02.2002

c € 0062

Rys. 4.3 - Tabliczka znamionowa

Art. Nr. Numer artykutu (zob. réwniez rozdziat 4 ,wersje urzadzenia”®)
Serie Nr zaméwienia lub produkcji

Betreibsdruck (PS) Maks. dopuszczalne cisnienie robocze zaworu [bar]
Steuerdruck Zalecane ci$nienie pilotowe zaworu [bar]

Temperatur (TS) Zakres temperatur zaworu

GroRe (DN) Rozmiar przytgcza zaworu

Priifdruck (PT) Cisnienie probne zaworu

Fluidgruppe Dopuszczalna grupa ptynéw dla zaworu

Herstellung Data produkcji

Oznakowanie CE odnosi sig¢ do Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE.

4.5 Opis dzialania
4.5.1 Opis og6lny

Gniazdo sko$ne w obudowie zaworu zamykane jest zgodnie z lub przeciwnie do kierunku przeptywu przez
dysk zaworu. Dysk zaworu potgczony jest z tlokiem za pomocg trzpienia. Dynamiczne uszczelnianie oraz
sterowanie odbywa sie przy potgczeniu gwintowym pomiedzy obudowg zaworu a cylindrem pilotowym.
Skosna konstrukcja zaworu umozliwia wysokie natezenie przeptywu przy niskim poziomie zanieczyszczen.

Zawory sterujgce uruchamiane sg za pomocg ttoka poprzez obojetne media pilotowe (powietrze, woda,
olej). Dziatajg w zakresie ci$nienia od 0 bar do maks. cisnienia znamionowego podanego w tabeli ciSnien.
Kierunek przeptywu jest ustalony i zaznaczony na zaworze.
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Opisy dziatania

Po otrzymaniu impulsu elektrycznego opcjonalny elektrozawér uruchamia przeptyw medium sterujgcego.
Rysunek 4.4 przedstawia bezposrednio zamontowany elektrozawér MGAG3D.

zawor w pozycji zamknigtej otwarcie zaworu sprezonym zamknigcie zaworu sprezyng
powietrzem

Rys. 4.4 — Opis dziatania (opcje: optyczny wskaznik pozycji, elektrozawor)

4.5.2 Zawoér normalnie zamkniety zgodnie z kierunkiem przeptywu

Zawor osigga funkcje zamkniecia w potozeniu zerowym poprzez sprezyne. Podawane sprezone powietrze
tworzy cisnienie pilotowe, ktore dociskajac ttok do sprezyny podnosi dysk zaworu z gniazda, otwierajgc
w tym samym zawor.

Poniewaz zawor zamykany jest zgodnie z kierunkiem przeptywu, ci$nienie znamionowe wspomaga proces
zamykania oraz dodatkowo dociska dysk zawodu do gniazda. Jezeli medium przeptywa przez zawor z duzg
predko$cia, zamkniecie zaworu moze nastapi¢ zbyt szybko, co moze spowodowac uderzenie ci$nienia
w rurach.

Wykorzystanie tego trybu dziatania zalecane jest wytacznie w przypadku mediéw gazowych. Przy
mediach ptynnych moze doj$¢ do uderzenia cisnienia w rurach.

Rys. 4.5 - Opis dziatania — normalnie zamknigty zgodnie z kierunkiem przeptywu
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Opisy dziatania

4.5.3 Zawor normalnie zamkniety przeciwnie do kierunku przeptywu

Zawor osigga funkcje zamkniecia w potozeniu zerowym poprzez sprezyne. Podawane sprezone powietrze
tworzy ci$nienie pilotowe, ktére dociskajgc ttok do sprezyny podnosi dysk zaworu z gniazda, otwierajgc
w tym samym zawor.

Zawor zamykany jest przeciwnie do kierunku przeptywu wytgcznie poprzez sprezyne. Zamknigcie nastepuje
zatem powoli, co zapobiega uderzeniu ci$nienia w rurach.

Rys. 4.6 — Opis dziatania — normalnie zamknigty przeciwnie do kierunku przeptywu

4.5.4 Zawor normalnie otwarty, zamykany przeciwnie do kierunku przeptywu

Zawor osigga funkcje otwarcia w potozeniu zerowym poprzez sprezyny zamontowane pod ttokiem. Jest
on zamykany przeciwnie do kierunku przeptywu wytgcznie poprzez cisnienie pilotowe.

4.5.5 Zawor obustronnego dziatania

Zawor zamykany jest przeciwnie do kierunku przeptywu oraz otwierany zgodnie z kierunkiem przeptywu
wytgcznie poprzez cisnienie pilotowe.

inunuunug Jjpnnnnnnn

Rys. 4.7 — Opis dziatania — normalnie otwarty, zamykany przeciwnie do kierunku przeptywu, obustronne dziatanie
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Opisy dziatania

4.5.6 Opis dziatania: zawor sterujacy (3/2-drogowy)

Gniazdo proste w obudowie zaworu zamykane jest zgodnie z lub przeciwnie do kierunku przeptywu poprzez
dysk zaworu. Dysk zaworu potgczony jest z tlokiem za pomocg trzpienia. Dynamiczne uszczelnianie oraz
sterowanie odbywa sie przy potgczeniu gwintowym pomiedzy obudowg zaworu a cylindrem pilotowym.
3/2-drogowy zawor sterujgcy umozliwia dwie funkcje: 1. funkcje rozdzielania

2. funkcje mieszania

Zawory sterujgce uruchamiane sg za pomocg ttoka poprzez obojetne media pilotowe (powietrze, woda,
olej). Dziatajg w zakresie ci$nienia od 0 bar do maks. cisnienia znamionowego podanego w tabeli cisnien.
Kierunek przeptywu jest ustalony i zaznaczony na zaworze.

4.5.6.1 Funkcja rozdzielania

Przy tej funkcji wlot nastepuje poprzez wlot P. W zalezno$ci od pozyciji ttoka medium przeptywa od wlotu
do jednego z wylotéw (P » A/P » B).

funkcja rozdzielania

B A

N T

Rys. 4.8 — Opis dziatania — funkcja rozdzielania

4.5.6.2 Funkcja mieszania

Przy tej funkcji wlot nastepuje poprzez dwa wloty (P1/P2). W zaleznosci od pozycji ttoka medium przeptywa
od jednego z dwoch wlotéw do wylotu (P1 » A/P2 » A).

funkcja mieszania Al %__

P, P

172

© END-Automation GmbH & Co. K&

- = —
N
R 4
N

Rys. 4.9 — Opis dziatania - funkcja mieszania
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Opisy dziatania

4.6  Opis dziatania opcji

4.6.1 Zawor pilotowy (opcja)

3/2-drogowy zawor pilotowy niezbedny w celu sterowania zaworem sterujgcym montowany jest bezpo$rednio
na cylindrze pilotowym lub w zewnetrznej skrzynce sterowania. Dla zaworéw obustronnego dziatania
niezbedna jest instalacja 4/2 lub 5/2-drogowego zaworu pilotowego. Pozycja zaworu regulowana jest za
pomocg sprezonego powietrza. Czas uruchomienia kontrolowany jest przez zawory dtawigce.

4.6.2 Wskaznik pozycji (opcja)

Pozycja zaworu sterujgcego moze by¢ sygnalizowana za pomocg optycznego lub elektronicznego wskaznika
pozycji.

4.6.2.1 Optyczny wskaznik pozyciji (opcja)

Czerwona koncowka zamontowana na trzpieniu zaworu wskazuje pozycje zaworu w gornej czesci cylindra
pilotowego. Otwér na czerwong koncdwke w cylindrze pilotowym przykryty jest przezroczystg zaslepka
plastikowg. Korcdwka widoczna jest w pozyciji otwarte;.

4.6.2.2 Elektroniczny wskaznik pozycji (opcja)

Elektroniczny wskaznik pozycji sygnalizuje pozycje zaworu na odlegto$é lub wysyta impuls elektryczny
do skrzynki sterowania. Dostepnych jest kilka rodzajéw wskaznikéw pozyciji: elektroniczno-mechaniczny,

bezstykowy, (zestyk magnetyczny) lub indukcyjny zblizeniowy tgcznik kraricowy.

Zaleznie od wersji sygnalizowane mogq by¢ jedna lub obie pozycje zaworu.

4.6.3 Sterowanie reczne (opcja)

Opcja sterowania recznego umozliwia otwieranie lub zamykanie zaworu sterujgcego za pomocg pokretta.
Obrot pokretta powoduje podniesienie lub opuszczenie dysku zaworu poprzez trzpien z gniazda. Zob.
rowniez rozdziat 9 ,Funkcjonowanie awaryjne ze sterowaniem recznym”.

4.6.4 Ogranicznik suwu (opcja)

Ograniczenie suwu zaworu moZzliwe jest za pomocg ogranicznika suwu. Umozliwia on regulacje natgzenia
przeptywu zaworu.

DG2D - 12/09
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Instrukcje montazu

5 Instrukcje montazu
Montaz zaworu sterujgcego ogranicza sie do

- montazu mechanicznego do rur

- podtgczenia przewodu medium pilotowego do przytacza pilotowego

- podtaczenia elektrycznego akcesoridw, np. zaworu pilotowego lub tgcznika kranicowego
Instalacja zaworu sterujgcego odbywa sie zgodnie z wolg uzytkownika.
Ponizsze opisy zakladaja, ze uzytkownik dokladnie zapoznat sie z poprzednimi rozdziatami oraz
przestrzega porad dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w rozdziale 3. ,Porady
dotyczace bezpieczenstwa” podczas montazu/demontazu.

Jezeli uzytkownik do tej pory nie zapoznat sie z rozdziatem 3 ,Porady dotyczace bezpieczenstwa”,
nalezy zrobi¢ to teraz w celu kontynuac;ji.

Montaz oraz podtaczenie elektryczne moga byé przeprowadzane wylacznie przez przeszkolonych
specjalistow posiadajacych wiedze z zakresu mechaniki oraz elektryki.

Ponizsze rysunki przedstawiajg zawory sterujgce bez opcji, podczas gdy zawor uzytkownika moze by¢
W nie wyposazone.

Wersja urzadzenia podana jest na tabliczce znamionowej umieszczonej na cylindrze pilotowym zaworu.
Odnos$nie znaczenia symboli zob. réwniez rozdziat

— 4.3 ,Wersje urzadzenia”.

Instalacja mechaniczna odbywa sie w ten sam sposéb dla wszystkich wersji. Jedyng rdznicg jest rodzaj
przytgcza.

Nalezy zwrdci¢ uwage na kierunek przeptywu zaznaczony na obudowie zaworu.

Przed montazem zaworu oczysci¢ instalacje. Zanieczyszczenia ograniczajg bezpieczenstwo oraz okres
eksploatacji zaworu. W razie konieczno$ci zamontowaé Y-filtr przed zaworem.

Unika¢ naprezen obudowy zaworu wskutek niedopasowania rur.

Zwrdci¢ uwage na zgodnosc instalacii elektrycznej z zainstalowanymi opcjami.

18
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51  Montaz zaworu (potaczenie gwintowe)

Przed natozeniem pasty uszczelniajgcej nalezy sprawdzi¢ czy rury moga by¢ odpowiednio mocno dokrecone
do zaworu.

Natozy¢ odpowiednig paste uszczelniajgcg na konce rur. Tasme PTFE lub uszczelnienie konopne natozy¢
zgodnie z kierunkiem wkrecania. Nie uzywac past uszczelniajgcych, ktére nie sg odpowiednie dla danego
zastosowania.

Dokreci¢ rury do przytaczy zaworu. Nie uzywacé cylindra pilotowego jako dzwigni.

Po uplywie podanego przez producenta pasty uszczelniajgcej czasu twardnienia wigczy¢ cisnienie
w rurach.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen.

Twardnienie pasty
uszczelniajgcej

kierunek przeptywu

Rys. 5.1 — Montaz/demontaz — potgczenie gwintowe

DG2D - 12/09
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Instrukcje montazu

5.2 Montaz zaworu (potaczenie spawane)

W przypadku spawania zaworu pomiedzy rurami nalezy najpierw zdemontowacé jego gtowice w celu
zapobiegniecia uszkodzeniom uszczelnienia.

5.2.1 Demontaz glowicy zaworu

Delikatnie zamocowa¢ zawdr w imadle. Aby zapobiec uszkodzeniom kofcow obudowy mozna zastosowac
ptyty ochronne.

W przypadku zaworow z funkcjg ,normalnie zamknigty” zalecane jest uniesienie dysku zaworu z gniazda
(zob. rowniez rozdziat 4.2 ,Wersje urzadzenia®). W tym celu nalezy wkreci¢ odpowiednig ztgczke do
przytacza pilotowego i podtgczy¢ przewdd sprezonego powietrza. Podawane przez przewdd sprezone
powietrze o maksymalnym cisnieniu 6 bar uniesie dysk zaworu z gniazda.

Poluzowac¢ gtowice zaworu za pomocg pasujgcego klucza. Klucz nalezy natozy¢ na nakretke sze$ciokatng
potaczenia gwintowego. Nie naktadac klucza na nakretke szesciokatng ostony cylindra pilotowego.

Wykreci¢ gtowice zaworu z obudowy i delikatnie odtozy¢ jg na bok. Obudowe oraz cylinder pilotowy nalezy
oznaczy¢ aby umozliwi¢ dopasowanie do siebie odpowiednich elementow przy pdzniejszym montazu
zaworu.

Rys. 5.2 — Montaz/demontaz — potgczenie spawane — demontaz gtowicy zaworu
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5.2.2 Spawanie obudowy pomiedzy dwoma rurami

Podczas spawania obudowy zaworu z rurami nalezy przestrzega¢ odpowiednich wymogdéw oraz
wytycznych.

Wymogi dotyczace bezpieczenstwa podczas spawania zaleza od miejsca oraz pozycji punktu
spawania. Spawanie elementéw funkcjonujacego urzadzenia/maszynyl/instalacji stwarza wieksze
zagrozenie w stosunku do spawania elementéw w pomieszczeniu do tego przeznaczonym.

W razie koniecznosci nalezy powiadomi¢ brygadziste zmianylinzyniera bezpieczenstwa
lub kierownika robét oraz zaktadowa jednostke gasnicza.

Podczas spawania nalezy przestrzega¢ krajowych wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom.

kierunek przeptywu

Rys. 5.3 — Montaz/demontaz — potgczenie spawane — spawanie obudowy
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5.2.3 Montaz gtowicy zaworu
g Montaz gtowicy zaworu nalezy przeprowadzi¢ po ostygnieciu obudowy.
M Wkreci¢ gtowice zaworu do obudowy. W razie konieczno$ci przymocowac gtowice zaworu do obudowy.

m Zwroci¢ uwage na witasciwe potozenie uszczelnienia potgczenia gwintowego oraz zanieczyszczenia na
uszczelnieniu lub w gniezdzie.

m Dokreci¢ gtowice zaworu za pomocg pasujgcego klucza. Klucz nalezy natozy¢ na nakretke szesciokatng
potgczenia gwintowego. Nie nalezy naktadac klucza na nakretke szeSciokgtng ostony cylindra pilotowego.

‘ﬁ@ Wypusci¢ sprezone powietrze w celu sprowadzenia dysku zaworu do potozenia zerowego.

== Sprawdzié szczelnosé wszystkich potaczen.

Stygniecie!

Rys. 5.4 — Montaz/demontaz - potgczenie spawane — montaz glowicy zaworu
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5.3  Montaz zaworu (potaczenie kotnierzowe)

Przed montazem nalezy przymocowac kotnierze do koncdw rur i poczekaé do momentu ich ostygniecia
(w przypadku kotnierzy spawanych).

Umiesci¢ obudowe zaworu pomiedzy kotnierzami wraz z odpowiednim uszczelnieniem.
Ustawic¢ otwory kotnierzy w linii i przetozy¢ przez nie pasujgce Sruby.

Wkreci¢ na $ruby pasujgce nakretki i dociggnaé je na krzyz. Podczas dociggania nie nalezy przekraczaé

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen.

maksymalnego momentu obrotowego dla srub.

Stygniecie!

-
i

kierunek przeptywu

Rys. 5.5 — Montaz/demontaz — potaczenie kotierzowe
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5.4 Podtaczenie medium pilotowego

Przy wyborze medium pilotowego nalezy odnies¢ sie do specyfikacji w rozdziale
— 10 ,,Dane techniczne”.

m Wkreci¢ odpowiednig ztgczke do przytgcza pilotowego.

m Stosujgc pasty uszczelniajgce nalezy zwrdci¢ uwage aby jej nadmiar nie przedostat sie do cylindra
pilotowego.

m Cisnienie w przewodzie pilotowym nalezy wigczy¢ po uptywie podanego przez producenta pasty
uszczelniajgcej czasu twardnienia.

m Podtgczy¢ przewdd medium pilotowego do ztgczki. Nalezy uzywac wytgcznie przewodu odpowiedniego dla
danego zastosowania.

3=—=C Przymocowac przewdd do zlgczki.

lub umieszczony na krawedzi. Nalezy réwniez dopilnowaé aby przewdd nie byt naciggany lub

iij Prowadzac przewoéd nalezy zwrdci¢ uwage aby nie byl on zagiety, przygnieciony, rozdarty
naciskany.

m Przewod nalezy poprowadzi¢ do przytgcza poprzez kanat lub ostone kablowa.

m Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen.

Twardnienie pasty
uszczelniajgcej

Rys. 5.6 — Montaz/demontaz — podtgczenie medium pilotowego
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5.5 Montaz zaworu pilotowego (opcja)

5.5.1 Podtaczenie pneumatyczne zaworu pilotowego

Jezeli producent dostarcza zawdr sterujgcy wraz z zaworem pilotowym, ich przytgcza sg uszczelnione.

Elektrozawor dostarczany osobno nalezy wkreci¢ do przytgcza pilotowego zaworu sterujgcego.

Natozy¢ paste uszczelniajgcg na gwint zewnetrzny, inny rodzaj uszczelnienia nie jest konieczny.
Dokreci¢ elektrozawor pasujgcym kluczem. Nie uzywac elektrozaworu jako dzwigni.

Podtgczenie medium pilotowego nastepuje zgodnie z rozdziatem
— ,5.4 Podtaczenie medium pilotowego”

poprzez wkrecenie przytacza gwintowanego przewodu do przytgcza gwintowanego zaworu pilotowego.

Rys. 5.7 — Montaz/demontaz — montaz zaworu pilotowego

DG2D - 12/09

http://www.end.de 25



Instrukcje montazu

5.5.2 Podtaczenie elektryczne zaworu pilotowego
Odkreci¢ Srube wtyczki i wyciagnac ja z zaworu. Nastepnie otworzy¢ wtyczke.
Przy podigczeniu elektrycznym zaworu pilotowego nalezy uzywaé wytgcznie okreslonego rodzaju kabla.

Usuna¢ powtoke kabla i zdjgé izolacje przewoddw. W przypadku przewoddéw linkowych zaopatrzy¢ korice
w koncowki.

Poprowadzi¢ kabel przez dtawnice PG.

Wiozy¢ koncowki przewoddw do zaciskow i dokreci¢ sruby. Poprawny sposéb podtgczenia pokazany jest
na schemacie potaczen.

Nalezy zwréci¢ uwage na odizolowane przewody wystajace z zaciskow w celu uniknigcia zagrozenia
porazenia lub zwarcia.

Zmontowa¢ wtyczke. Nalezy zwréci¢ uwage aby zaden przewdd nie byt przygnieciony. Wieczko obudowy
mocowane jest poprzez obrét o 90°.

Dokreci¢ dtawnice PG wystarczajgco mocno w celu odcigzenia kabla oraz zapewnienia wymaganego
stopnia ochrony.

Wiozy¢ wtyczke do zaworu pilotowego i dokreci¢ Srube. Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwg pozycje stykdw
wtyczki.

Twardnienie pasty
uszczelniajgcej

Rys. 5.8 Montaz/demontaz — montaz zaworu pilotowego — podigczenie pneumatyczne i elektryczne
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5.6  Podtaczenie elektryczne wskaznika pozycji (opcja)

Inne tgczniki krancowe posiadajg kabel potgczeniowy w standardzie. W takim przypadku nalezy dokona¢

Niniejszy rozdziat opisuje wyltgcznie podtgczenie elekirycznych/mechanicznych tgcznikéw krancowych.
Q podtgczenia zgodnie z warunkami otoczenia.

ﬁ Otworzy¢ obudowe tgcznika krancowego poprzez wykrecenie $rub z wieczka.
N Wyjac jedno ztgcze i zastgpic je dtawnicg PG.
m Przy podtaczeniu elektrycznym tgcznika kraficowego nalezy uzywac wytgcznie okreslonego rodzaju kabla.

ﬁ Usung¢ powtoke kabla i zdjg¢ izolacje przewoddw. W przypadku przewodoéw linkowych zaopatrzy¢ korce
w koncowki.

m Poprowadzi¢ kabel przez dtawnice PG.

Wiozy¢ koncowki przewodow do zaciskow i dokreci¢ sruby. Poprawny sposéb podigczenia pokazany jest
m na schemacie potgczen.

Nalezy zwrdci¢ uwage na odizolowane przewody wystajace z zaciskdw w celu unikniecia zagrozenia
porazenia lub zwarcia.

Dokreci¢ dtawnice PG wystarczajgco mocno w celu odcigzenia kabla oraz zapewnienia wymaganego
stopnia ochrony.

m Zatozy¢ wieczko tacznika krancowego. Nalezy zwréci¢ uwage aby zaden przewdd nie byt przygnieciony.
Dokreci¢ Sruby wieczka.

Rys. 5.8 — Montaz/demontaz — podtgczenie elektryczne wskaznika pozycji
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5.7 Demontaz
Demontaz zaworéw sterujgcych zasadniczo odbywa sie w odwrotnej kolejnosci w stosunku do montazu.
Nalezy jednak wzig¢ pod uwage kilka istotnych kwestii:

- Czy demontowany zawor zostanie natychmiast zastgpiony innym?

- Czy zawdr moze pozosta¢ w instalacji?

- Czy nalezy wstrzymac proces produkc;ji?

- Czy konieczne jest poinformowanie konkretnych cztonkéw personelu itd.
Odcia¢ zasilanie oraz media pilotowe urzadzenia/maszyny/instalacji.
Odcigé medium. Nigdy nie demontowa¢ armatury pod cisnieniem.

W razie koniecznosci ustawi¢ znaki ostrzegawcze w celu zapobiegniecia

- przypadkowemu uruchomieniu urzadzefi/maszyn/instalacji.

- wiaczeniu mediéw pilotowych lub

- wiaczeniu medium

Przygotowa¢ odpowiednie zbiorniki na wyciekajgce ptyny.

5.7.1 Demontaz elektryczny (opcja)
Odtaczy¢ zasilanie oraz wykona¢ czynnosci zapobiegajace przypadkowemu uruchomieniu.

Odkreci¢ sruby i zdjg¢ wieczko obudowy.
Poluzowac sruby zaciskdw i wyciggnaé¢ z nich przewody.
Poluzowac¢ dtawnice PG i wyciggna¢ kabel z urzgdzenia.

Odizolowa¢ odstoniete konce przewodoéw jezeli kabel nie jest demontowany lub natychmiast podtgczany do
innego urzgdzenia sterujgcego.

5.7.2 Demontaz mechaniczny

Odcigé medium pilotowe, uwolni¢ cisnienie z rur oraz wykonaé¢ czynnosci zapobiegajace
przypadkowemu uruchomieniu.

Poluzowac przytacze medium pilotowego i odigczy¢ przewad.

Za$lepi¢ przewodd medium pilotowego jezeli nie jest on demontowany lub natychmiast podtgczany do innego
urzadzenia.

Sprawdzi¢ pozostate elementy zaworu. W przypadku demontazu obudowy poluzowaé potgczenie kotnierzowe
lub wykreci¢ rury z obudowy zaworu.

Nie uzywac gtowicy zaworu jako dzwigni.

Zaslepic rury jezeli nie sg one demontowane lub natychmiast poditgczane do innego urzgdzenia.
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6 Regulacja
Przed uruchomieniem zaworu sterujgcego DG2D nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem
— 3 ,Porady dotyczace bezpieczenstwa”.

Jezeli uzytkownik do tej pory nie zapoznat sie z rozdziatem 3 ,Porady dotyczace bezpieczenstwa”,
nalezy zrobi¢ to teraz w celu kontynuac;ji.

Ponizszy opis zaktada, ze zawdr sterujgcy jest zamontowany.

6.1  Ogranicznik suwu (opcja)
Ogranicznik suwu umozliwia ograniczenie suwu zaworu, regulujgc tym samym natezenie przeptywu.
m Poluzowac¢ przeciwnakretke za pomoca klucza.
Przekreci¢ $rube ustalajaca:
m - zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w celu zmniejszenia natezenia przeptywu.
- przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara w celu zwigkszenia natgzenia przeptywu.

m Sprawdzi¢ ustawienia regulacji i w razie koniecznosci dokonaé¢ zmian.

m Zablokowa¢ pozycje $ruby ustalajgcej poprzez dokrecenie przeciwnakretki. Nalezy upewnic sie czy $ruba
ustalajgca nie jest luzna.

zwiekszenie natezenia
przeptywu

zmniejszenie natezenia
przeptywu

Rys. 6.1 — Regulacja/uruchomienie — regulacja ogranicznika suwu

DG2D - 12/09 http://www.end.de 29



Regulacja/uruchomienie

6.2 Uruchomienie

Przed uruchomieniem zaworu sterujagcego DG2D nalezy zapoznac si¢ z rozdziatem
— 3 ,Porady dotyczace bezpieczenstwa”.

Jezeli uzytkownik do tej pory nie zapoznat si¢ z rozdziatem 3 ,,Porady dotyczace bezpieczenstwa”,
nalezy zrobi¢ to teraz w celu kontynuaciji.

Uruchomienie zaworu sterujacego zamontowanego w instalacji (np. w rafinerii lub w instalacji
chemicznej) moze nastapi¢ wytacznie w oparciu o instrukcje dotyczacej calej instalacji.

Wigczy¢ sprezone powietrze oraz napiecie sterujgce.
Uruchomi¢ zawor sterujacy i sprawdzi¢ jego poprawne dziatanie.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich przewoddw pilotowych.

Sprawdzi¢ dziatanie akcesoriow.

7 Funkcjonowanie awaryjne ze sterowaniem recznym (opcja)

Jezeli zawor sterujgcy wyposazony jest w mechanizm recznego sterowania, moze by¢ on otwierany recznie
w przypadku awarii ci$nienia lub zasilania pilotowego.

Sterowania recznego nalezy uzywac¢ wylacznie w przypadku braku ci$nienia pilotowego w zaworze.
Podczas sterowania automatycznego pokretto musi znajdowac sie w pozycji zamknietej.

W razie koniecznosci nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ brygadziste zmiany/inzyniera bezpieczenstwa
lub kierownika o nieprawidtowosci w celu uniknigcia poprzez odpowiednie $rodki wycieku/przelewu
chemikaliéw lub wydostania sie gazow.

Ponizszy rysunek przedstawia widok gornej czesci cylindra pilotowego zaworu sterujgcego.

W celu zamkniecia zaworu przekreci¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

W celu otwarcia zaworu przekreci¢ pokretto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

m otwarcie zaworu
\\ ‘ zamkniecie zaworu

Rys. 7.1 = Funkcjonowanie awaryjne
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8 Usterki
W przypadku wystapienia usterki zaworu sterujgcego podczas probnego uruchomienia lub eksploatacii,
nalezy otworzy¢ zawor (w trybie awaryjnym) za pomocg opcjonalnego mechanizmu sterowania recznego.

W tym celu nalezy odnies¢ sie do rozdziatu 7 ,Funkcjonowanie awaryjne ze sterowaniem recznym”.

W razie koniecznosci nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ brygadziste zmiany/inzyniera bezpieczenstwa
lub kierownika o nieprawidtowosci w celu unikniecia poprzez odpowiednie srodki wycieku/przelewu
chemikaliéw lub wydostania si¢ gazéw.

Za pomocg ponizszej listy (8.1 ,Przyczyny usterek”) nalezy podjg¢ prébe ustalenia powodu usterki i, jezeli
jest to mozliwe, jej usuniecia.

Nie nalezy prébowaé naprawia¢ zaworu sterujacego.
Niesprawny zawor sterujace nalezy odciaé od zrédta zasilania oraz cisnienia pilotowego.
W razie usterki zaworu skontaktowa¢ sie z producentem.
Numer telefonu znajduje si¢ na ostatniej stronie niniejszej instrukcji instalacji i obstugi.
8.1 Przyczyny usterek

+  Czy zrédio zasilania sterowania jest wigczone?

+  Czy Zrédio sprezonego powietrza jest wigczone?

+  Czy przewody pomiedzy urzadzeniem sterujgcym a zaworem sterujgcym sg uszkodzone?
+  Czy przewody pomiedzy urzadzeniem sterujgcym a zaworem pilotowym sg uszkodzone?
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9 Obstugalczyszczenie

9.1 Obstuga

Zawory sterujgce DG2D sg zasadniczo urzadzeniami bezobstugowymi.

Nalezy w regularnych odstepach sprawdza¢ szczelnos¢ zawordw sterujgcych DG2D.

W razie usterki zaworu skontaktowa¢ sie z producentem. Numer telefonu znajduje sie na ostatniej
stronie niniejszej instrukcji instalacji i obstugi.

W przypadku wykrycia usterki zaworu odcia¢ cisnienie pilotowe oraz zasilanie. Przed przystapieniem
do wspomnianych czynnosci nalezy odnies¢ si¢ do rozdziatu

— 3 ,Porady dotyczace bezpieczenstwa”.
9.2 Czyszczenie

Oczysci¢ obudowe zaworu za pomocg lekko zwilzonej, miekkiej szmatki oraz domowego Srodka
CzyszCz3acego.

Nie uzywac Sciernych, zracych lub palnych $rodkéw czyszczgcych.
Nie uzywac jakichkolwiek wysokocisnieniowych urzgdzen czyszczacych.

Chroni¢ wnetrze cylindra pilotowego przed wilgocig lub ptynami.
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10 Dane techniczne

10.1

KONSTRUKCJA
FUNKCJE

MATERIALY

PRZYLACZE
PRZYLACZE PILOTOWE

CISNIENIE PILOTOWE
MEDIA

ZAKRES TEMPERATUR
TEMPERATURA OTOCZENIA
MEDIA PILOTOWE
INSTALACJA

OPCJE

CISNIENIE MEDIOW

Normalnie zamkniety zgodnie

Dane techniczne DG2D1xx

Zawor gniazdowy z dyskiem uszczelniajgcym

1. Normalnie zamknigty zgodnie z kierunkiem przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym

(zob. opisy na stronie 14)

2. Normalnie zamkniety przeciwnie do kierunku przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym

3. Normalnie otwarty

Zamykany cisnieniem pilotowym przeciwnie do kierunku przeptywu
4. Obustronnego dziatania

Otwierany i zamykany cisnieniem pilotowym

Obudowa:

Elementy wewnetrzne:
Cylinder pilotowy:
Uszczelnienie trzpienia:

Mosigdz

Stal nierdzewna, mosigdz
Mosigdz

NBR

Potgczenie gwintowe od G1/2 do G3 (DIN ISO 228 T1)

G1/8 (DIN I1SO 228 T1) @ ttoka: 50-80 mm
G1/4 (DIN ISO 228 T1) @ tloka: 125 mm

2-10 bar

Gazy neutralne i ptyny do 400 mm?/s
0d -10 °C do +90 °C

Maks. +60 °C

Powietrze, woda (olej na zamoéwienie)
Zgodnie z zamoéwieniem

Optyczny wskaznik pozyciji, elektroniczny wskaznik pozyciji, sterowanie
reczne, ogranicznik suwu, bezolejowy i bezsmarowy, dla podci$nienia

Zob. tabela cisnien [bar]

Normalnie zamkniety przeciwnie Normalnie otwarty

LG z kierunkiem przeptywu do kierunku przeptywu przeciwnie do kier. przept.
@ ttoka [mm] @ ttoka [mm] @ ttoka [mm]

Przytacze 32 50 63 80 125 32 50 63 80 125 50 63 80 125
G 16 16 - - - 10 16 - - - 16 - -
G % 12 16 - - - 6 12 - - - 16 - -
G1 6,5 16 16 16 - 3 8 16 16 - 16 16 16
G1% - 10 16 16 - - 4 10 16 - 8 15 16
G 1% - 8 12 16 - - 2 8 16 - 6 10 16

G2 - 5 8 16 16 - 05 45 8 12 3 6 12 16

G 2% - - 4,5 7 16 - - 2 2,5 6 - 3 5 16

G3 - - 3 5 12 - - 1 1,5 4 - 2 3 10
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niczne

10.2 Dane techniczne DG2D2xx

KONSTRUKCJA
FUNKCJE

MATERIALY

PRZYLACZE
PRZYLACZE PILOTOWE

CISNIENIE PILOTOWE
MEDIA

ZAKRES TEMPERATUR
TEMPERATURA OTOCZENIA
MEDIA PILOTOWE
INSTALACJA

OPCJE

CISNIENIE MEDIOW

Normalnie zamkniety zgodnie

Zawor gniazdowy z dyskiem uszczelniajgcym

1. Normalnie zamkniety zgodnie z kierunkiem przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym

(zob. opisy na stronie 14)

2. Normalnie zamkniety przeciwnie do kierunku przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym

3. Normalnie otwarty przeciwnie do kierunku przeptywu
Zamykany cisnieniem pilotowym

4. Obustronnego dziatania

Otwierany i zamykany cisnieniem pilotowym

Obudowa:

Elementy wewnetrzne:
Cylinder pilotowy:
Uszczelnienie trzpienia:

Braz, od G2 1/2 mosigdz
Stal nierdzewna, mosigdz
Mosigdz niklowany

PTFE

Potgczenie gwintowe od G1/2 do G3 (DIN ISO 228 T1)

G1/8 (DIN I1SO 228 T1) @ ttoka: 50-80 mm
G1/4 (DIN I1SO 228 T1) @ tloka: 125 mm

2-10 bar

Gazy neutralne i ptyny do 400 mm?/s

Od -30 °C do +180 °C

Maks. +60 °C

Powietrze, woda (olej na zaméwienie)

Zgodnie z zamoéwieniem

Optyczny wskaznik pozycii, elektroniczny wskaznik pozycji, wskazywanie
pozycji poprzez indukcyjny tacznik zblizeniowy, sterowanie reczne,
ogranicznik suwu, bezolejowy i bezsmarowy, wersja higieniczna

(spozywcza)

Zob. tabela cisnien [bar]

Normalnie zamkniety przeciwnie Normalnie otwarty

AL z kierunkiem przeptywu do kierunku przeptywu przeciwnie do kier. przept.
@ ttoka [mm] @ ttoka [mm] @ ttoka [mm]

Przytacze 32 50 63 80 125 32 50 63 80 125 50 63 80 125
G 16 16 - - - 10 16 - - - 16 - -
G % 12 16 - - - 6 12 - - - 16 - -
G1 6,5 16 16 16 - 3 8 16 16 - 16 16 16
G1% - 10 16 16 - - 4 10 16 - 8 15 16
G 1% - 8 12 16 - - 2 8 16 - 6 10 16

G2 - 5 8 16 16 - 05 45 8 12 3 6 12 16

G 2% - - 4,5 7 16 - - 2 2,5 6 - 3 5 16

G3 - - 3 5 12 - - 1 1,5 4 - 2 3 10
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10.3 Dane techniczne DG2D3xx, DA2D3xx, DL2D3xx, DM2D3xx, DF2D3xx

KONSTRUKCJA
FUNKCJE

MATERIALY

PRZYLACZE

PRZYLACZE PILOTOWE

CISNIENIE PILOTOWE
MEDIA

ZAKRES TEMPERATUR
TEMPERATURA OTOCZENIA
MEDIA PILOTOWE
INSTALACJA

OPCJE

CISNIENIE MEDIOW

Normalnie zamkniety zgodnie

Zawor gniazdowy z dyskiem uszczelniajgcym

1. Normalnie zamkniety zgodnie z kierunkiem przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym (zob. opisy na stronie 14)
2. Normalnie zamkniety przeciwnie do kierunku przeptywu
Otwierany ci$nieniem pilotowym

3. Normalnie otwarty przeciwnie do kierunku przeptywu
Zamykany cisnieniem pilotowym

4. Obustronnego dziatania

Otwierany i zamykany cisnieniem pilotowym

Obudowa: Stal nierdzewna

Elementy wewnetrzne:  Stal nierdzewna

Cylinder pilotowy: Stal nierdzewna lub mosigdz chromowany
SK125: aluminium lub stal nierdzewna

PTFE

Potgczenie gwintowe od G1/2 do G3 (DIN ISO 228 T1)

Spoina doczotowa od DN 15 do DN 80 (ISO 4200, DIN 11850-R2,
DIN 3239 - tylko do DN 50)

kotnierze PN 40 (DN 65 + DN 80: PN 16)

kotnierze PN 16 — DN 65 dostarczane s3 z 4 otworami

G1/8 (DIN I1SO 228 T1) @ ttoka: 50-80 mm
G1/4 (DIN 1SO 228 T1) @ tloka: 125 mm

Uszczelnienie trzpienia:

2-10 bar, standardowo 6-10 bar, inne na zamowienie
Gazy i ptyny do 400 mm?s (media zrace na zaméwienie)
Od -30 °C do +180 °C

Maks. +60 °C

Powietrze, woda (olej na zamoéwienie)

Zgodnie z zamoéwieniem

Optyczny wskaznik pozycii, elektroniczny wskaznik pozycji, wskazywanie
pozycji poprzez indukcyjny tgcznik zblizeniowy, sterowanie reczne,
ogranicznik suwu, bezolejowy i bezsmarowy, wersja higieniczna
(spozywcza)

Zob. tabela cisnien [bar]

Normalnie zamkniety przeciwnie Normalnie otwarty

UL z kierunkiem przeptywu do kierunku przeptywu przeciwnie do kier. przept.
@ ttoka [mm] J ttoka [mm] @ ttoka [mm]
Przytacze 32 50 63 80 125 32 50 63 80 125 50 63 80 125
G DN15 16 25 40 - - 10 25 - - - 40 40 -
G % DN 20 12 25 40 - - 6 12 - - - 25 40 -
G1 DN25 6,5 18 25 40 - 3 8 18 32 - 16 25 40
G1%  DN32 - 10 16 30 - - 4 10 20 - 8 15 25
G 1% DN 40 - 8 12 20 - - 2 8 15 - 6 10 18
G2 DN 50 - 5 8 14 30 - 05 45 8 12 3 6 12 30
G 2% DN 65 - - 4,5 7 16 - - 2 25 85 - 3 5 16
G3 DN 80 - - 3 5 12 - - 1 1,5 6 - 10
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10.4 Dane techniczne DG3D3xx

KONSTRUKCJA
FUNKCJE

MATERIALY

PRZYLACZE
PRZYLACZE PILOTOWE
CISNIENIE PILOTOWE
MEDIA

ZAKRES TEMPERATUR

TEMPERATURA OTOCZENIA

MEDIA PILOTOWE
INSTALACJA

OPCJE

CISNIENIE MEDIOW

Maks. cisnienie mediéw [bar] przy cisnieniu pilotowym 6 bar

Zawor gniazdowy z dyskiem uszczelniajgcym

1. Funkcja rozdzielania
2. Funkcja mieszania

Obudowa: Stal nierdzewna 1.4408
Elementy wewnetrzne:  Stal nierdzewna
Mosigdz chromowany/stal nierdzewna

Cylinder pilotowy:
Uszczelnienie trzpienia: PTFE

Potgczenie gwintowe od G1/2 do G2 (DIN ISO 228 T1)

G1/8 (DIN ISO 228 T1)

2-10 bar, standardowo 6-10 bar, inne na zamowienie

Gazy i ptyny do 400 mm?%s

Od -20 °C do +180 °C

Maks. +60 °C

Powietrze, woda (olej na zaméwienie)

opcjonalna,
zgodnie z kierunkiem przeptywu

Optyczny wskaznik pozyciji, elektroniczny wskaznik pozyciji, sterowanie

reczne, bezolejowy i bezsmarowy, dla podci$nienia

Zob. tabela cisnien [bar]

Przylacze d ttoka

[”] 50 [mm] 63 [mm] 80 [mm] 125 [mm]

G % 10 22 - -

G% 8 18 30 -

G1 5 12 25 -
G1% 4 12 16
G 1% 12

G2 2,5 8
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10.5 Dane techniczne DF3Dxx

KONSTRUKCJA

FUNKCJE

MATERIALY

PRZYLACZE

PRZYLACZE PILOTOWE
CISNIENIE PILOTOWE
MEDIA

ZAKRES TEMPERATUR
TEMPERATURA OTOCZENIA
MEDIA PILOTOWE

INSTALACJA

OPCJE

MAKS. CISNIENIE MEDIOW

Zawor gniazdowy z dyskiem uszczelniajgcym

1. Funkcja rozdzielania
2. Funkcja mieszania

Obudowa:
Elementy wewnetrzne:
Cylinder pilotowy:

GG-25

Mosigdz i stal nierdzewna
Mosigdz chromowany/

Stop aluminium z mosigznym
cylindrem (& Sk 125)

Uszczelnienie trzpienia: PTFE

Kotnierze PN 16
kotnierze PN 16 — DN 65 dostarczane sg z 4 otworami

G1/8 (DIN I1SO 228 T1)

2-10 bar, standardowo 6-10 bar, inne na zamdwienie
Gazy i ptyny do 400 mm?s

Od -10 °C do +180 °C

Maks. +60 °C

Powietrze, woda (olej na zamoéwienie)

opcjonalna,
zgodnie z kierunkiem przeptywu

Na zamowienie

Obudowa z GG-25: maks. 16 bar
(przy cisnieniu pilotowym 6 bar)
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END AUTOMATION

Qualitdt von Anfang an.

(1) Deklaracja wtaczenia maszyny nieukonczonej

2) zgodnie z Zatacznikiem Il Dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn
(3) Niniejsza deklaracja odnosi sie do nastepujgcej grupy artykutow:

Artykut Opis

Zawory sterujace

DA2D Zawor sterujacy
DF2D Zawor sterujacy
DG2D Zawor sterujgcy
DG3D Zawor sterujgcy
DL2D Zawor sterujacy
DM2D Zawor sterujacy

oraz wszelkich wersji powyzszych artykutow

(4) produkowanych przez przedsiebiorstwo: END-Automation GmbH & Co. KG  Upowazniona osoba: Friedhelm Kénig
Oberbecksener Str. 78 Oberbecksener Str. 78
D-32547 Bad Oeynhausen D-32547 Bad Oeynhausen

() Producent niniejszym o$wiadcza, iz powyzsze artykuty przez niego dostarczane sg maszynami nieukofczonymi w rozumieniu Zatgcznika
2 paragraf g Dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn. W zwigzku z powyzszym niniejsze produkty nie posiadajg oznakowania CE.
Odpowiednia dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z cze$cig B Zatgcznika VII.

Zastosowano zharmonizowane normy, w szczegoIinosci:

DIN EN ISO 12100-1:2004-4 Bezpieczenistwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogélne zasady projektowania — Czes¢ 1
DIN EN ISO 12100-2:2004-4 Bezpieczenistwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogélne zasady projektowania — Czes¢ 2
DIN EN ISO 14121-1:2007-12 Bezpieczefistwo maszyn — Ocena ryzyka — Czes¢ 1: Zasady

Ponadto, niniejsze maszyny nieukoriczone sg zgodne z dyrektywami
94/9/WE Dyrektywa ATEX
97/23/WE Dyrektywa Cisnieniowa

Niniejsza zgodnos¢ stwierdzona jest osobnymi deklaracjami.

(6) Przekazanie odpowiednich informacji dotyczacych maszyny nieukorczonej w odpowiedzi na uzasadniony wniosek krajowych wiadz
odbywa sie drogg pocztowg lub elektroniczng.

(7) Nieukonczona maszyna nie moze zosta¢ oddana do uzytku do momentu, gdy maszyna finalna, do ktérej ma zosta¢ wbudowana, uzyska
deklaracje zgodnosci z przepisami Dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn, jezeli jest to wiasciwe.

(8) Bad Oeynhausen, 9 listopada 2009, w imieniu:

Friedhelm Koénig Michael End
Kierownik Techniczny Kierownik Jakosci

Deklaracja jest niewazna bez podpisu lub pieczeci producenta. Deklaracja moze by¢ udostepniana wytgcznie w niezmienionej formie.
Udostepnianie fragmentdw lub zmiany wymagajg zgody END-Automation GmbH & Co. KG.

END-Automation GmbH & Co. KG
Postfach (PLZ 32503) 100 342 - Oberbecksener Str. 78 - D-32547 Bad Oeynhausen - Telefon (05731) 7901-0 - Telefax (05731) 7901-999 - http://www.end.de



END AUTOMATION

Qualitdt von Anfang an.

Deklaracja zgodnosci
zgodnie z Dyrektywa Cisnieniowa 97/23/WE

Producent niniejszym deklaruje, iz dostarczane artykuty:
DG2D, DG3D, DA2D, DL2D, DM2D, DF2D, DF2Z oraz wszelkie ich wersje

Produkowane przez przedsiebiorstwo  END-Automation GmbH & Co. KG
Oberbecksener Str. 78
D-32547 Bad Oeynhausen

sg zgodne z postanowieniami Dyrektywy 97/23/WE
Zastosowana ocena zgodnosci z Dyrektywa: Modut H

Jednostka notyfikowana odno$nie oceny zgodnosci z Dyrektywg oraz Systemu Zarzgdzania Jako$cia:

Bureau Veritas S.A.

Paryz/Francja
VERITAS Numer identyfikacyjny 0062

Zastosowano zharmonizowane normy, w szczegolnosci:

DIN 3840:1982 Armaturengehéuse
Festigkeitsberechnung gegen Innendruck

W imieniu Bad Oeynhausen, 28 maja 2002

-
T s,

Friedhelm Konig
Kierownik Techniczny

Bad hausen - Germany
%: +49 (0)5731 - 7901-0
Telefax: +49 {o 5731 - 7901-98
http:/iwww.end.de post@end.de

Michael End
Kierownik Jakosci

END-Automation GmbH & Co. KG
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END ARMATUREN

Qualitdat von Anfanag an.

END-Armaturen GmbH & Co. KG
Oberbecksener Str.78

D-32547 Bad Oeynhausen
Postfach (PLZ 32503) 100 341
Telefon +49 (0) 5731/7900-0
Telefax +49 (0) 5731/7900-199
Internet http://www.end.de

E-Mail post@end.de

1S0 9001
97/23/EG

BUREAU VERITAS

Certification

N° INT80209DE

END AUTOMATION

Qualitdt von Anfana an.

END-Automation GmbH & Co. KG
Oberbecksener Str.78

D-32547 Bad Oeynhausen
Postfach (PLZ 32503) 100 342
Telefon +49 (0) 5731/7901-0
Telefax +49 (0) 5731/7901-999
Internet http://www.end.de

E-Mail post@end.de

watergates n
knife-gate-valves - Stoffschieber

Watergates GmbH & Co. KG
Oberbecksener Str.70

D-32547 Bad Oeynhausen
Postfach (PLZ 32503) 100 321
Telefon +49 (0) 5731/7900-0
Telefax +49 (0) 5731/7900-199
Internet http://www.watergates.de
E-Mail post@watergates.de



