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Rozwigzania ze stali nierdzewnych
dla procesow przemystowych



O firmie

Elstarjestfirma, specjalizujaca sie w kompletacjidostaw armaturyirur ze stali nierdzewneji kwasoodpornej
dla réznych gatezi przemystu. Na rynku dziatamy od ponad 20 lat.

Mamy zaszczyt ztozy¢ na Panstwa rece niniejszy katalog, ktéry ma na celu przyblizenie charakterystyki
naszej dziatalnosci oraz prezentacje kompleksowej oferty produktéw. Sukces naszej firmy oparty jest na
wieloletnim doswiadczeniu oraz zaangazowaniu w realizacje zadan catego Zespotu.

Nasza misja: Rozwigzania ze stali nierdzewnych dla procesdéw przemystowych jest motywacja do ciagtych
dziatan optymalizujgcych naszg oferte oraz organizacje dla Was - wszystkich obecnych i przysztych Klientow
BTH Elstar Sp. z o.0.

W naszej ofercie posiadamy ponad 3 tysigce pozycji asortymentowych dostepnych bezposrednio z naszych
sktaddéw magazynowych.

O elstar

O elstar

O elstar

O elstar

Nasz biznes opieramy o kompleksowa oferte dostawy produktéw i doradztwa technicznego w zakresie
doboru:

Armatury dla przemystu spozywczego
Armatury gwintowanej i wg norm ISO

Armatury spawanej
Armatury i zaworéw przemystowych
Rur i wyrobéw hutniczych

Sprzedaz nasza prowadzimy zgodnie z Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy i Dostaw (OWSiD) dostepnymi na
naszej stronie internetowej www.elstar.com.pl
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Jakosé

Naszym nadrzednym celem jest ciggte doskonalenie organizacji, rozwéj oferowanych produktéw i ustug oraz
doradztwo techniczne w zakresie kompletacji armatury, rur, wyrobéw hutniczych, podzespotéw, urzadzen
i obiektow technologicznych spetniajgc normy dotyczace wymagan technicznych jak i ochrony $rodowiska.

Produkty, ktére Panstwu oferujemy pochodza od renomowanychisprawdzonych dostawcow z catego Swiata,
costanowigwarancjeichwysokiejjakosci.Produkty nasze spetniajg odpowiednie normyoraz posiadajg atesty
i certyfikaty dopuszczajace je do stosowania w réznych gateziach przemystu, m.in.:

Dokumentacja jakosSciowa:

e armatura przemystowa: PED 2014/68/UE,
DVGW, ATEX 94/9/EG, CE

. armatura i rury dla przemystu spozywczego
wg EN 10357: EN 10204/3.1

. profile kwadratowe i prostokatne: EN 10204/2.2

e armaturairury dla przemystu
farmaceutycznego EN 10204/3.1

«  atesty Panstwowego Zaktadu Higieny

e uszczelnienia ztacz i zawordéw:

e zgodne z wytycznymi FDA

e certyfikaty chropowatosci powierzchni wewnetrznej

*  badania endoskopowe, badanie promieniami Rentgena

e wybrane produkty posiadajg certyfikat EHEDG
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Oferta produktowa

Oferowane przez nas wyroby sa przeznaczone do stosowania wytacznie w procesach przemystowych. Nasze
wyroby dostarczamy w podstawowych gatunkach stali nierdzewnych i kwasoodpornych: AISI 304L oraz AlSI
316L. Na zyczenie dostarczamy rowniez wyroby w innych gatunkach stali kwasoodpornych, np.: AlSI 321,

AISI 316Ti.
Wiodacymi obszarami naszej dziatalnosci jest kompletacja dostaw:

¢ armatury dla przemystu spozywczego
* armatury gwintowanej

¢ armatury spawanej

e zaworow dla przemystu

e ruriwyrobdéw hutniczych

Szeroki zakres oferowanych produktow, m.in. zawory klapowe, zawory kulowe, elementy ztgcz, ksztattki,
wywijki, filtry, wzierniki, kotnierze nierdzewne, rury i profile pozwalajg zaspokoic¢ potrzeby odbiorcéw z réznych
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Wsparcie techniczne

e Aktywnie dziatajgcy zespdt doradcow techniczno-handlowych pozostaje do Panstwa dyspozycji takze
w zakresie konsultacji i doradztwa technicznego.

« Nasza wyspecjalizowana kadra stuzy Panstwu swoim profesjonalizmem i rzetelng wiedza techniczna
w zakresie wyboru optymalnego Rozwigzania ze stali nierdzewnych dla przemystu.

e Stuzymy pomocg przy doborze rodzaju armatury, uszczelnienia, gatunku stali oraz innych parametrow
w zaleznosci od medium i warunkéw pracy Panstwa instalacji technologicznych.
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Doskonalenie

Aby sprosta¢ Panstwaoczekiwaniombezustanniedoskonalimynaszgorganizacje. Sukcesywnie zwiekszamy
asortyment oferowanych produktéw oraz takze poszerzamy nasza oferte o szereg ustug: szlifowanie rur,
profili i armatury, ciecie kolan, drobne prace spawalnicze i $lusarskie, badanie chropowatosci.
Realizujemy i wdrazamy szeroko zakrojong polityke jakosci, dazac do doskonalenia dziatah organizacyjnych
ilogistycznychatakzedosystematycznegopodnoszeniakwalifikacjiiumiejetnoscizawodowych naszejkadry.
W sposdb ciggty monitorujemy poziom satysfakcji naszych klientéw prowadzimy dziatania majace na celu
ciggte samodoskonalenie.

Jestesmy Partnerem Stowrzyszenia Stal Nierdzewna.

Grupa Techniczna Elstar

Dzieki temu, ze dziatamy w Grupie Technicznej wspdlnie z przedsiebiorstwem Elstar Engineering
prowadzone przez nas projekty potrafimy zoptymalizowa¢, dostosowujgc je do potrzeb i wymogdw
wspotczesnego Klienta. Nasza kompleksowa; oferta od projektu, poprzez dostawe towaru i wykonawstwo
instalacji technologicznej, maszyn czy urzadzen, powoduje szybka realizacje zadania inwestycyjnego oraz
minimalizacje kosztow.

Zdjecia oraz wymiary produktow maja charakter wytgcznie pogladowy, stad rzeczywisty wyglad produktow
oraz wymiary moga sie rézni¢ od prezentowanych w katalogu.
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Nasz program dostaw armatury dla przemystu spozywczego

obejmuje:
DIN SMS RJT / IDF / Cal
gatunek stali:
AISI 304/304L/316L e/e/e o0/ ecre
uszczelnienie:
NBR/HNBR/MVQ/EPDM/Viton o/6/0/0/0 ®/C/0/8/0 e/c/e/e/0
powierzchnia: 0/0/0 ®/0/0 ®/0/0®

matowa/szlifowana/polerowana

Przy zachowaniu chropowatosci powierzchni wewnetrznej Ra < 0,8 um oraz Ra < 1,6 um dla spoiny.

W zaworach klapowych poprzez nowoczesne, wspomagane komputerowo urzgdzeniapomiarowe orazliczne
symulacje, zoptymalizowane zostaty miedzy innymi: gniazdo uszczelki oraz konstrukcja samej uszczelki
w sposob zblizony do uszczelnien typu O-ring. W zaworach klapowych zostaty zminimalizowane wptywy
zmian temperatury oraz medium na wytrzymatos¢ i trwatos¢ uszczelnienia. Obecnie zawory moga byc
uzywane przy wyraznie wyzszym cisnieniu roboczym oraz predkosci przeptywu medium, jak rowniez
w warunkach prézni. Zawory klapowe posiadajg certyfikat EHEDG.

A

HED[’;Z

Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne uszczelnien do ztacz
rurowych i zaworow klapowych:

Strata ciénienia na zaworach motylkowych w zaleznosci od predkoéci przeptywu [mbar]

DIN 25 32 40 50 65 80 100 125 150
Wartos¢ KVS 18 40 77 183 388 602 998 1800 2795
2m/s 48 21 11 6 4 4 3 2 2
2,5m/s 75 33 18 9 6 6 5 4 3
3m/s 107 48 25 13 9 9 7 5 5
3,5m/s 146 65 35 18 12 12 10 7 8

Naszych Klientow wspieramy juz od etapu projektowania instalacji technologicznych udostepniajac
schematy poszczegélnych elementéw instalacji w formacie DWG:

www.elstar.com.pl ARMATURA SPOZYWCZA 7



Mva (Silikon)

EPDM

HNBR

FPM (Viton)

resztkowym

ogolnie posiada bardzo posiada wyjatkowe niezwykle trwaty mate- odpowiedni szczegdlnie
@ dobre wszechstronne wszechstronne wtasci- riat do uniwersalnego do zastosowan w zwiaz-
N wtasciwosci wosci zastosowania, réwniez kach weglowodorowych,
E‘ do catkowicie odsolo- aromatycznych
fE nej wody (przy niskiej i produktach zawieraja-
ry czestotliwosci przeta- cych ttuszcz
% czania) oraz produktow
l", zawierajacych ttuszcz
= Kolor czerwony lub czarn czarn brazow
przezroczysty y y 3 y
Goraca woda 1100C 1600C 1300C 80 °C
Olej jadalny 200 0C nieodporny 140 0C 200 °C
Roztwér sody 2%, 90 °C
kaustycznej (brak przetaczenia 3%, 95 0C 5%, 100 °C 2,5%, 85 °C
:§ przy > 60 OC)
§ Kwas azotowy 1,5%, 40 °C 2%, 80 °C nie zaleca sie 3%, 60 °C
Q.
S | Kwas fosforowy 1,5%, 40 °C 4%, 70 0C 2%, 60 °C 2%, 60 °C
Nadtlenek wodoru / 0.7%, 40 °C 0,7%, 40 °C 0.7%, 40 °C 0.7%, 40 °C
kwas nadoctowy
Moze byc 121 9C (60 min.) 160 0C 130 °C 121 0C (60 min.)
sterylizowany para
° Gestosc 1,37 g/cm3 1,12 g/cm3 1,20 g/cm3 2,16 g/cm3
c
8 | Twardos¢ 75 Shore A 75 Shore A 75 Shore A 75 Shore A
c
s .
£ [ Wytrzymatosc 5,5 N/mm2 12 N/mm?2 19 N/mm2 10 N/mm?2
g na rozcigganie
R Wydtuzenie 220% 268% 202% 232%
g [ przy zerwaniu
:g Odksztatcenie
§ pod ci$nieniem 14% 19% 22% 14%

8 ARMATURA SPOZYWCZA
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11001 Nakretka ztacza DIN

““““_-_

28X1/8" 0,07
15 34x1/8" 25 4 18 15 0.08 I —
20 44x1/6" 31 54 20 17 013 i
25 52x1/6" 36 63 21 18 018 !
32 58x1/6" 42 70 21 18 0,22 .
40 65x1/6" 49 78 21 18 025 3 S 3 'n,l
50 78x1/6" 62 92 22 19 0,34
65 95x1/6" 80 112 25 21 0,55 Ly
75/3"  104x1/6" 88 119 25 21 0,65 1
80 110x1/6" 9% 127 29 25 0.8 u
100 130x1/4" 115 148 31 26 1,08 k]
125 160x1/4" 138 178 35 30 1,45 -m
150 190x1/4" 164 210 40 34 1,88
11003 Krdciec ztacza gwintowany DIN
-!I--“_-_
28x1/8" 0,04
15 21 16 19 32x1/8" 0,05 I
20 24 20 23 44x116" 0,09
25 29 26 29 52x1/6" 0,12 Lo
32 32 32 35 58x1/6" 0,14
40 33 38 4 65x1/6 0.16 3 S 3
50 35 50 53 78x1/6" 0,22
65 40 66 70 95x1/6" 0.38 P !
80 45 81 85 110x1/4" 0,52
100 54 100 104 130x1/4" 0,62 !
125 46 125 129 160x1/4" 0,92 - t -
150 50 150 154 190x1/4" 1,55
11005 Krociec ztacza stozkowy DIN
-EI--__“_
22,5 0,01
15 16 19 28,5 17 0,02 i
20 20 23 36,5 18 0,04 B i
25 26 29 4 22 0,08 A ,
32 32 35 50 25 0,09
40 38 41 56 26 0,12 3 s 3
50 50 53 68,5 28 017
65 66 70 86 32 0,28 1 "., .
80 81 85 100 37 0,34 f
100 100 104 121 4 0,54 !
125 125 129 150 34 0.7 Lt V|
150 150 154 176 37 0,92 ——
11007 czelka ztacza DIN: EPDM, MVQ, NBR, PTFE, FPM
-i_-_-ﬂ__
0,01
15 18 26 45 0,02 ™) i
20 23 33 45 0,03 i
25 30 40 5/8 0,03
32 36 46 5/8 0,04
40 42 52 5/8 0,05 o S
50 54 64 5/8 0,06 © o
65 71 81 5/8 0,07
75/3" 78 88 5/8 0,09 Y
80 85 95 5/8 0,09 Y
100 104 114 6/8 0,013
125 130 142 7/8 0,022 -5 .
150 155 162 7/8 0,027

www.elstar.com.pl Stal: AISI 304 / 304L / 316L ARMATURA SPOZYWCZA 9



Nakretka ztagcza SMS 11009

L on | o5 [ ae | s | k[ _m
25 32 51 16

40x1/6" 20 0,11
I 38 60x1/6" 48 74 25 21 0,26
I i 51 44x1/6" 60,5 84 26 21 0,31
63,5 70x1/6" 74 100 30 25 0.41
76 85x1/6" 87 114 32 26 0,57
Ln o) [ee]
‘é hel o © 101,6 98x1/6" 117 154 32 26 1,20
L\ ]
Ly !
\l 3 - -—
- -k
Krdciec ztagcza gwintowany SMS 11011
L ovn [ c | di | 45 | Wl
25 15 22,5 40x1/6" 0,05
38 20 35,5 60x1/6" 017
51 20 48,5 70x1/6" 0,18

i i 63,5 24 60,5 85x1/6" 0,35

76 24 731 98x1/6" 0,44
"X .‘E', 101,6 30 97.6 132x1/6" 1,31

1 vl |
& =
T B i

d5

Kréciec ztgcza ptaski SMS 11013
[ oon [ ¢ | o | a6 | Wagalkg |

25 8 22,5 35,5 0,02
\ 38 9 5.5 55 0,04
-~ i 51 9 48,5 65 0,06
63,5 9 60,5 80 0,07
76 10 73,1 93 0,12

O
\ T T 101,6 12 97,6 127 0,284

Y

L]
— C —

Uszczelka ztagcza SMS: EPDM, MVQ, NBR 11015

[ on | o | 42 | _d13 | Wl

25 55 25 32 0,002

\ ] 38 5,5 38 48 0,003

1 51 5,5 51 61 0,006

63,5 5,5 63,5 73,5 0,007

™ N 76 5,5 76 86 0,01

~— — 101,6 55 101,6 113,5 0,02
© ©

10 ARMATURA SPOZYWCZA Stal: AISI 304 / 304L / 316L www.elstar.com.pl



11019 Klamra SP ztacza TC

=

H

11021 Kréciec ztacza TC

[_ov | o | a2 | a3 | 13| Wagalkg]
10 10 13 34 18

0,03
15 16 19 34 18 0,03 T
20 20 23 34 18 0,03
25 26 29 50,5 21,5 0,07 I\ i
32 32 35 50,5 21,5 0,06
40 38 41 50,5 21,5 0,05 ™ — N
50 50 53 64 21,5 0,07 © T ©
65 66 70 91 28 0,19
80 81 85 106 28 0,20 Y Y
100 100 104 119 28 0,22
125 125 129 155 28 0,54 | -
150 150 154 183 28 0,65 13
200 200 204 2335 28 1,00 — -
11023 Zaslepka ztacza TC
[ v [ [ 13 | waalkg |
10/ 20 34 56 0,03
3/8" / 3/4" 25,4 6,5 0,08 I ]
1"/ 40 50,5 6 0,08
2" /50 64 6 0,13
2172 77,5 6 0,20 " | m .
3"/ 65 91 7 0,31 o |
80 106 8 0,47 t
4" /100 119 8 0,61
125 155 12 1,48 ' / /
150 183 12 2,11 _ /
200 2335 15 4,50 113 :
11025 Uszczelka ztacza TC: EPDM, MVQ, NBR
[ oon [ a3 [ a5 |  Wagalkgl |
10 34 10,2 0,002 =
15 34 16,2 0,003 1 \
20 34 20,2 0,004
25 50,5 26,2 0,005
32 50,5 32,2 0,005
40 50,5 38,2 0,006 LN o
50 64 50,2 0,007 © ©
65 91 66,2 0,013
80 106 81,2 0,014
100 119 100,2 0,015
125 155 125,2 0,024 AN
150 183 150,2 0,031 \ﬁ
200 2335 200,2 0,059

www.elstar.com.pl Stal: AISI 304 / 304L / 316L ARMATURA SPOZYWCZA 1



Zaslepka ztacza 11027
oo [ o ] o | ¢ | g | Wagalkel |
10 9 6

gc 225 18 0,02

| ¢d_ 15 28,5 24 9 6 0,04

\ 20 36,5 30 11 8 0,07
%ﬁ 25 bt 36 13 10 0,12

32 50 41 13 10 016

40 56 48 13 10 0,22

50 68,5 61 14 11 0,36

= % = 65 86 79 16 13 0,66
80 100 93 16 13 0,91

100 121 114 20 15 1,66

:

Dennica 12001

. [ ov [ 0 |+ [ s | r-010 ]| s=D [ Wagalkg]

25 28 10 1,5 2,80 28 0,01

32 34 11,5 1,5 3,40 34 0,02

40 40 12,5 1,5 4,00 40 0,02

50 52 (1585 1,5 5,20 52 0,03

65 70 19,5 2 7,00 70 0,08

80 85 22,5 2 8,50 85 0,12

100 104 26,5 2 10,40 104 020

125 129 31 2 12,90 129 0.28

150 154 36 2 15,40 154 0.65

200 204 46 2 20,40 204 1,16

250 254 59,5 2 25,40 254 1,60

Kotnierz luzny aluminiowy PN10 11029

[ on | o | 0z [ 0w | 0p | Do [Wagalkl]

20 16 105 28 75 14 0,90

25 16 115 36 85 14 1,07

§ 32 18 140 42 100 18 1,27

40 18 150 54 110 18 1,71

Dz| Dp| Dy 50 19 165 65 125 18 2,35

65 20 185 81 145 18 2,85

N 80 20 200 9% 160 18 3,40

100 22 220 113 180 18 4,03

0 125 22 250 138 210 18 635

150 24 285 164 240 22 7,95

—— 200 24 340 225 295 22 10,35

Kotnierz wywijany PN10 11031

[ oovn [ 0 [ 6 [ v | s | Wagalkgl |

NI 20 22 58 12 2,0 0,04

25 28 68 15 2,0 0,06

32 34 78 15 2,0 0,07

j 40 40 88 17 2,0 0,09

,,e" 50 52 102 20 2,0 0,12

! b c 65 70 122 23 2,0 0,21

\ 80 85 138 23 2,0 0,27

100 104 160 28 2,0 0,33

= 125 129 188 30 2,0 0,45

150 154 212 30 2,0 0,54

- T 200 204 270 30 2,0 0,65

H 250 254 320 30 2,0 0,80

12 ARMATURA SPOZYWCZA Stal: AISI 304 / 304L / 316L www.elstar.com.pl



11033

15
20
25

250

11035
I
10

15
20
25
32
40
50
65
75/3"
80
100
125
150

12003 Kolano DIN

10 9 26 26

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

12005 Kolano SMS

o | w0 | R ] s | Wl

25

38
51
63,5
76
101,6

11
13
13
113
13
15
15
15
15
17
17
21
23

15
19
25
S
37
49
66
81
100
125
150

22,6
35,6
48,6
60,3
72,9
97,6

95
105
115
140
150
165
185
200
220
250
285
340
395

www.elstar.com.pl

28x1/8"
34x1/8"
44x1/6"
52x1/6"
58x1/6"
65x1/6"
78x1/6"
95x1/6"
104x1/6"
110x1/4"
130x1/4"
160x1/4"
190x1/4"

38
44
54
63
70
78
92
112
119
127
148
178
210

35
40
50
515
60
70
80
90
100
187,5
225

44
64
89
114
134
174

16

100
125
150

250

18
20
21
21
21
22
25
25
30
S8l
34
39

35
40
50
5
60
70
80
90
100
187,5
225

375
57/
76,5
0588
114,2
152,5

65

15
17
18
18
18
19
21
21
26
26
29
88

1
1
1
1
1
1
1

IS RS IS S RS NS e |

N NN NN

1,2
1,2
1,2
1.6
1,6
2

[ ov | o | o0 | ov | 0o | 0o ]
10 11 90 10 60 14

14
18
18
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22

Lk m
18 15

0,50
0,60
0,85
1,11
1,60
1,80
2,30
2,88
3,20
4,00
5,00
6,70
9,00
11,90

Waga [kgl

0,12
0,15
0,19
0,25
0,29
0,83
0,46
0,85
0,90
1,11
1,53
2,12
3,05

s | Wasalig]

0,01
0,02
0,04
0,05
0,08
0,10
0,17
0,4
0,57
0,76
1,78
2,75

0,054

0,106

0,205
044
0,62
1,32

Kotnierz ptaski PN10, DIN2576

7 , .

Stal: AISI 304 / 304L / 316L

Nakretka zaslepka z tancuszkiem DIN

-
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Kolano DIN WW

12007

on | o | 0 | R | s ] Wugalkgl ]

10 9 38 26 1,5 0,025
15 15 47 I3 1.5 0,05
20 19 52 40 1,5 0,07
25 25 70 50 1,5 0,11

32 31 78 55 1,5 0,155
40 8 85 60 15 0,20
50 49 97 70 1,5 0,33
65 66 110 80 2 0,56
80 81 118 90 2 0,79
100 100 140 100 2 1.2

Trojnik krotki DIN 12009

[ on | o | o | | s | Wagl
10 9 6,5

35 1,5 0,02

15 15 35 9,5 1,5 0,04

20 19 40 12 1,5 0,07

Cw 25 25 50 15,5 1,5 0,09

i N 32 31 55 19 1,5 012

_ N N, 40 37 60 23,5 1,5 0,15
I_ s T 50 49 70 30 1,5 0,24
' 65 66 80 41,0 2,0 0,46

TR 80 81 90 48,5 2,0 0,68

100 100 100 58,0 2,0 0,92

125 125 187 74,0 2,0 1,97

150 150 225 90,0 2,0 2,98

Trojnik dtugi DIN

12011

[ ovn [ a1 [ w0 [ s | wagalkg |
10 9 35 1,5 0,03
15 15 35 1,5 0,05
- 20 19 40 1,5 0,08
25 25 50 1,5 0,10
32 31 55 15 013
i 40 37 60 15 0,21
: o 50 49 70 1,5 0,29
N ‘ 65 66 80 2,0 0,62
! - T Y 80 81 90 2,0 0,85
100 100 100 2,0 1,62
125 125 187 2,0 2,71
150 150 225 2,0 3,88

15 15 35 9.5 1.5 004

20 19 40 12 1,5 0,07

25 25 50 15,5 1.5 0,09

32 31 55 19 1,5 0.12

: 40 37 60 235 1,5 0.15

. . 50 49 70 30 1,5 0.24
' ! 65 66 80 41 2,0 0,46
i 80 81 90 48,5 2,0 0.68

100 100 100 58 2,0 0,92

125 125 187 74 2,0 1,97

150 150 225 90 2,0 2,98
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15001 Wziernik rurowy DIN SS

““-__“ Waga ko]

0,25
15 16 88 60 25 0,30 L f
20 20 88 60 3 0,73 -
25 26 98 70 3 0.75 . tEH
32 32 104 70 3 0,76
40 38 112 70 5 1,08 DE N J -
50 50 112 70 5 1,34 N,
65 66 127 85 5 1,90 N
80 81 135 85 5 2,35 :
100 100 169 115 5 2,80 ]!
125 125 202 160 7 6,35 REe o=y I
150 150 216 170 9 7,01
13001 Zawor klapowy DIN BC-SS
-3_“-___
122 89 28
32 42 122 91 37 34 14
40 50 122 94 43 40 14
50 50 122 100 55 52 16
65 50 150 109 72 70 2,0
80 60 150 116 87 85 2.8
100 64 150 127 106 104 3,6
13003 Zawor klapowy DIN SV04-SS
“_-_- A
122 1,35 - ‘ o
20 40 122 89 24 1,35 /%:E\ ‘
25 40 122 89 30 131 ‘ | /
32 42 122 91 36 1,42
40 50 122 94 42 1,52
50 50 122 100 54 1,80 f =
65 50 150 109 70 2,18 ) ! .@ ’ﬁ!
80 60 150 116 85 3,95 i ﬁLt.
100 64 150 127 104 4,80
125 86 216 155 129 8,10
150 90 216 170 154 1030 0

13005 Zawor klapowy DIN BC-GG

-m---—- EFRIY

122 Rd52x1/6
32 64 122 91 Rd58x1/6 1.6 I
40 72 122 94 Rd65x1/6 2,0
50 72 122 100 Rd78x1/6 2,1 )
65 76 150 109 Rd95x1/6 3,0
80 88 150 116 Rd110x1/4 3,8
100 92 150 127 Rd130x1/4 4,8 = 1
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Zawor kulowy DIN-SS 13007
[ on | o2 | o7 | L1 [ Wagalg |
25 29 9% 72 1,2

40 41 114 84 2
50 53 131 98 3,1
65 70 158 120 5
80 85 181 140 8,5
100 104 209 164 13
oy -
II.
|
. [y
Zawor klapowy z sitownikiem DIN-SS 13009
—— o | _a Waga [kl
15 220 51
20 220 5,1
25 220 5,1
32 223 5,2
40 225 5,3
50 232 5,6
65 245 5,7
80 271 7.4
100 281 8,2
L 125 372 15,6
150 386 17,8
Sitownik pneumatyczny 13011
e L oon [ o | b ]| c | d | e [Wagal
15-100/1"-4" 149 85 9.5 24 G1/8" 2,7
| 125-200 204 114 14 31 G1/8" 6,4
|
|
| 15-50/1"-2" 149 70 9,5 24 G1/8" 1.9
|
| S
|
|
|
! |
L] =
1 BC

Gtowica strerujaca TOP09 13013

- Mozliwoé¢ zastosowania dla kazdego rodzaju sitownika, badz modernizacji istniejacego

- Na zadanie dostepne adaptery do produktdw innych producentéw

- Szybsza zmiana gtowicy sterujacej, znacznie skrocony czas wytaczania
- tatwy montaz

- Technologia montazu przyjazna dla uzytkownika

- Brak koniecznosci dostrajania czujnika zblizeniowego

- - Wizualny, mechaniczny wskaznik potozenia, dzieki czemu wyraznie widoczna jest

pozycja klapki zaworu

- Na zaméwienie dostepny sitownik z pozycjonarem EPPC/PR
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14001 Zawor zwrotny DIN SS
[ oon [ o | & | 1| Waalkgl |
25 26 31 90

1,65 I
32 32 37 90 2,02 'ﬁ
40 38 43 100 1,99 e
50 50 55 110 2,53 _— i
65 66 72 120 3,27 - — {
80 81 87 145 5,90 I : {
100 100 106 150 9,80 :
1
14003 Zawor dtawiacy DIN SS
[ on [ a1 [ 4 | L | Wagalkg
25 26 29 100 0,81
32 32 35 110 113 R
40 38 41 120 1,75
50 50 53 140 2,73
65 66 70 161 3,96
80 81 85 180 4,27

LY -
100 100 104 210 6,35 l =

14005 Zawor probierczy DIN

[ on [ a1 [ 4 [ d8 | Wagal

15 16 20 6 0,40

40 37 40 6 0,40
i i 1 _—u
g o —

1
1 =
[
_ .ds
15003 Wziernik ptaski DIN
[ on [ a1 [ & [ a3 [ B [ wagalg . B

25 26 31 63 37 0,31

32 32 37 70 40 0,40

40 38 43 78 4 0,48

50 50 55 92 43 0,69 "

65 66 72 112 48 1,10

80 81 87 127 58 1,61 g = =

100 100 106 148 63 2,27

125 125 132 178 58 3,08 1

150 150 157 210 63 5,28 %
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Szkto wziernika ptaskiego

15005

\

\

Filtr rurowy DIN GG

\

LI\

\

\

—

25/1"
32

40/ 1%"

50/ 2"

65/ 2"

3
80

100/ 4"

125
150

45
50
55
65
85
90
100
118
150
175

8

8
10
10
10
10
15
12
15
20

wersje borokrzemowe, hartowane

Waga [kgl

0,03
0,04
0,06
0,08
0,14
0,29
0,29
0,33
0,66
1,18

15007

d10

25

32
40
50

[ on | a1 ]
25 26 52x1/6"
32 32 58x1/6"
40 38 65x1/6"
50 50 78x1/6"
65 66 95x1/6"
80 81 110x1/4"
100 100 130x1/4"
125 125 160x1/4"
150 150 190x1/4"

163
180
210
220
280
320
370

26
32
38

70

70
104
104
104
129
154
180
206

Rd52x1/6
Rd58x1/6
Rd65x1/6
Rd78x1/6
Rd95x1/6
Rd110x1/4
Rd130x1/4

327
327
340
340
325
560
560
560
620

Srednica oczek: na zyczenie

90

90
115
115
115
160
160
200
240

o | b | e | Wagal

1,176
1,35
2,06
3,09
3,10

4,711
6,68

|4 | a8 | dio_] 10| Wagalkgl

3,30
3,40
6,19
6,20
6,50
11,80
16,28
21,45

Dysza myjaca z zawleczka 15011

_ibar | 25bar | d | b
2,1 = 25

18 ARMATURA SPOZYWCZA

Zasi
“ (mfg
10

15
20
25
25

XI-I 0,5-1
YI-I =18
A2-| 2=713
B3-I 2-3
B5-I 3-4
Fa4-1 2,5-3,5
Cé-l 2,5-3,5
D4-I 4-5

Stal: AISI 304 / 304L / 316L

4,2
7,7
11
17,5
13,5
11,8
28,6

12,2
17,3
28,1
22
19,2
47,1

30
40
64
64
64
64
90

SIS,
42
53
90
90
90
90

120
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15013 Obejma DIN bez preta

[ ov [ oo | _ai | a8 | Wagaly
10 12 18

Mé6x20 0,02
15 18 24 M6x20 0,04
20 22 28 Mé6x20 0,05
25 28 34 Mé6x20 0,05
82 34 40 Mé6x20 0,07
40 40 46 Mé6x20 0,07
50 52 58 M6x20 0,08
65 70 76 M6x20 0,09
80 85 91 M6x20 0,15
100 104 110 M6x20 0,23
125 129 137 M8x30 0,41
150 154 164 M8x30 0,96
200 204 214 M10x30 1,60
250 254 266 M16x30 3,00

15015 Obejma DIN z pretem

Lo | a0 ] | o9 | L | Wagalkg]
10 12 18 8 64

0,04
15 18 24 8 67 0,07 i /% —
20 22 28 8 69 0,08 . m sanel 4 »
25 28 34 10 72 0,10 3 = —> i i o
32 34 40 10 75 0,11 %K/?L—J T F——
40 40 4b 10 78 0,12 U 4 J
50 52 58 12 84 013
65 70 76 12 93 0,16 i
80 85 91 12 100,5 0,27
100 104 110 12 110 0,32
125 129 137 16 140 0,48
150 154 164 16 180 1,04 ™ !
200 204 214 20 240 2,00 D
250 254 266 22 280 3,40
15017 Klucz hakowy
[ o [ wagakg |
10-20 0,09
25-40 0,29
50-80 0,44
100-150 1,15

. )

15019 Uchwyt do ciecia DIN/SMS/Cal
[ on | dooiN [ doDINR2 | doCal | d01S0 | Wagalkgl | B
10 12 13 17,3 0,60
15 18 19 21,3 0,60
20 22 23 26,9 0,60 ]{
25/1" 28 29 1" 33,7 0,70
32 /1% 34 35 1%" 42,4 0,70
40/ 1%" 40 41 1%" 48,3 0,90
50/ 2" 52 53 2" 60,3 1,00
65/ 2" 70 2" 76 1,90
80/ 3" 85 Sk 88,9 2,10
100/ 4" 104 4" 2,60
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Kompensator DIN

“_-_ Waga lkg]

28x1,5 200 +10 0,16
) o ) 32 34x1,5 200 +15 0,18
40 40x1,5 200 +15 0,26
i 50 52x1,5 200 £15 0,32
%, 65 70x2 200 +18 0,56
80 85x2 200 +20 0,78
- ! - 100 104x2 200 +35 0,95
Wtaz 15023
-m-—-:-———-
DN200 200 3 2 280 200 3,20
DN300 300 3 2 340 80 200 4,80
DN430 425 3 2 470 80 200 6,60
DN450 450 3 2 490 80 200 7,40
dw
Redukcja koncentryczna 12015
-!!--!-__—
15/10 15 0,08
20/15 23 19 12 15 0,04
25/15 29 19 22 15 0,03
' S 25/20 29 23 12 15 0,07
! 32/20 35 23 22 15 0,08
32/25 35 23 12 15 0,08
40/25 41 29 22 15 0,08
DYy ————— D2 50/25 53 29 45 15 0,13
" 50/32 53 35 33 15 0,15
50/40 53 41 22 15 1,18
65/32 70 35 59 2,0 0,18
- 65/40 70 41 52 2,0 0,19
H 65/50 70 53 29 2,0 0,19
80/50 85 53 56 2,0 0,21
80/65 85 70 27 2,0 0,22
100/50 104 53 88 2,0 0,22
100/65 104 70 61 2,0 0,23
100/80 104 85 34 2,0 0,24
Redukcja asymetryczna 12017
“-!-__—
15/10 15 0,08
20/15 23 19 15 0,04
25/15 29 19 20 15 0,03
25/20 29 23 17 15 0,07
32/20 35 23 34 15 0,08
I 32/25 35 23 17 15 0,08
40/25 41 29 33 15 0,08
50/25 53 29 67 15 0,13
Db == —— —— 7 D¢ 50/32 53 35 15 0,15
S 50/40 53 41 33 15 1,18
65/32 70 35 2,0 0,18
65/40 70 41 53 2,0 0,19
H 65/50 70 53 45 2,0 0,19
80/50 85 53 86 2,0 0,21
80/65 85 70 42 2,0 0,22
100/50 104 53 2,0 0,22
100/65 104 70 93 2,0 0,23
100/80 104 85 2,0 0,24
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Armatura HyCom przeznaczona dla przemystu farmaceutycznego, spozywczego, biotechnologicznego oraz
procesow biologicznych musi, spetni¢ bardzo wysokie wymogi dotyczgce jakosci oraz sprosta¢ wymaganiom
technicznym.

Poza wykonaniem z wysokiej jakosci materiatow, ksztattki muszg by¢ wykonane bez tzw. obszardéw
martwych, a ich powierzchnia wewnetrzna musi dac sie dobrze wyczysci¢. Do tego typu armatury stosuje
sie odpowiednie elementy uszczelniajace z uwzglednieniem m.in. sterylizacji parg wodng nasycong pod
zwiekszonym cisnieniem.

Nasza firma oferuje Panstwu linie produktowa HyCom w nastepujgcych wariantach potaczen:

» Potaczenia zaciskowe Clamp zgodnie z DIN 32676

Potaczenia aseptyczne zgodnie z DIN 11864-1

Aspetyczne potgczenia kotnierzowe zgodnie z DIN 11864-2

Aspetyczne potgczenia zaciskowe zgodnie z DIN 11864-3

Aseptyczne ztgczki do spawania orbitalnego zgodnie z DIN 11865

Aseptyczne rury do spawania orbitalnego zgodnie z DIN 11866

HyCom - specyfikacja

vVvVvyyvyy

Materiat wejsciowy rura spawana lub bezszwowa, kuty pret stalowy

8 zawartosci ferrytu w materiale (uwzgledniajac spawanie) < 3%
Materiat 1.4404/316L (1.4301/1.4307 - 304/304L)
Wymiary wg DIN11866 - typoszereg A: 13,5 x 1,5 mm do 154 x 2 mm

analogicznie do DIN11850 - typoszereg 2

wg DIN 11866 - typoszereg B: 133,5x 1,6 mm do 114,3 x 2,3 mm
analogicznie do DIN EN ISO 1127

wg DIN 11866 - typoszereg C: 12,7 x 1,65 mm do 101,6 x 2,11 mm
analogicznie do ASME-BPE 2009

wg DIN 11850 - typoszereg 2: 13 x 1,5 mm do 154 x 2 mm
mozliwo$¢ dalszych wymiaréw na zyczenie

Techniczne warunki dostawy elementy wytworzone z rury: wg DIN 11850/11852; EN 10216-5; EN 10217-7
ztaczki kute lub/i prety stalowe: wg EN10088
Tolerancja wg DIN 11850, DIN 11852, DIN 11853, DIN 11864, DIN 11865, DIN 11866, ISO 2768
Wykonczenie rur spaw orbitalny wg DIN 11864 lub
spaw wg DIN 11853
Wykonczenie ztaczek wg DIN 11864 - typoszereg A; DIN 11853; DIN 32676
Powierzchnia wewnetrzna elementy wytworzone z rury: Ra < 1,6 um / zakres odksztatcenia

Ra < 3,2 um (=H1)

ztgczki: HyCom1:Ra < 0,8 um (=H30)
HyCom1:Ra < 1,6 pm (=H4o)

opcjonalnie: Ra wg wymagan klienta

Powierzchnia zewnetrzna elementy wytworzone z rury: Ra nieokreslone (=H1)
ztgczki: HyCom1:Ra < 1,6 um (=H30)

HyCom2: Ra < 0,8 pm (=H4o0)
opcjonalnie: Ra wg wymagan klienta

Obrébka powierzchni wewnetrznej ciecie
polerowane elektrochemicznie w opcji

Materiaty uszczelniajgce wg DIN 11864: EPDM, HNBR, FKM, FFKM
zgodnie z FDA §177.2600

Metody badan sprawdzenie atestu matariatu wyjsciowego
sprawdzenie wymiarow

kontrola wizualna

badanie materiatu za pomoca spektrometru XRF
badanie chropowatosci

Oznakowanie kazda czesc¢ posiada oznaczenia jak nizej:
symbol dostawcy - gatunek stali
wymiary - numer wytopu

Dokumentacja opcjonalnie:

certyfikat kontroli 3.1 wg EN 10204 - na materiat wej$ciowy
certyfikat kotroli 3.1/AD2000-W2 wg E 10204 oraz AD-Merkblatt W2
lub/oraz AD2000-Merkblatt W2 na materiat wejSciowy

certyfikat producenta wg EN 10204

certyfikat producenta na potwierdzenie chropowatosci

Pakowanie oraz wysytka przytacza ztaczek zabezpieczone plastikowymi zaslepkami
kazdy element szczelnie zapakowny w worki plastikowe
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Ztacze rurowe wg DIN DIN11864-V 16001
L oon [ . | o [ c | Wagalk |
10 76 13 38

0,10
15 76 19 4t 016
20 76 23 54 0,25
25 77 29 63 0,40
32 88 35 70 0,49
’ o | ] [y 40 88 4 78 0,60
= = 50 89 53 92 0,78
65 113 70 112 1,39
% 80 117 85 127 1,84
G 100 120 104 148 2,47
Q
Ztacze rurowe TC wg DIN11864-K 16003
[ ovn [ & [ b [ ¢ [ d [ Wagalgl |
10 76 13 10 43 0,29
15 76 19 16 43 029
20 76 23 20 57 0,47
i 25 77 29 26 57 046
Rl 32 88 35 32 57 046
40 88 41 38 73 0,62
g a\ e 50 89 53 50 89 078
65 113 70 66 99 1,08
80 117 85 81 118 1,41
100 120 104 100 145 2,04
Ztacze kotnierzowe wg DIN11864-F 16005
[ v [ o | o | ¢ | d [ e [wagalkg]
10 80 13 10 37 54 0,40
15 80 19 16 42 59 0,48
i : 3 20 80 23 20 47 64 0,56
| 25 80 29 26 53 70 0,62
} 32 90 35 32 59 76 0,74
i lele 40 90 41 38 65 82 0,80
== } = 50 90 53 50 77 94 0,96
| 65 108 70 66 95 113 1,44
80 116 85 81 112 133 2,22
e 100 116 104 100 137 159 3,30
! 125 120 129 125 161 183 4,50
150 120 154 150 188 213 7,35
Kolano 90° wg DIN11865 16007
[ v [ o | o | ¢ | d | e ]wagalkg]
- 10 51 13 10 26 25 0,04
‘ 15 60 19 16 35 25 0,06
20 65 23 20 40 25 0,08
— 88— 25 90 29 26 50 40 016
32 95 35 32 55 40 0,20
40 100 41 38 60 40 0.26
50 110 53 50 70 40 0,40
b 65 120 70 66 80 40 0,76
80 145 85 81 90 55 1,08
100 155 104 100 100 55 1,56
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16009 Tréjnik dtugi wg DIN11865
[ ovn | o0 | b | | Waglkgl |
10 35 13 10

0,04
15 35 19 16 0,06 - N

20 40 23 20 0,10 I

25 50 29 26 0,14

32 55 35 32 0,18

40 60 41 38 0,24 il B

50 80 53 50 0,38 a
65 105 70 66 0,80 i

80 130 85 81 1,02 . :
100 155 104 100 1,35

16011 Tréjnik redukcyjny wg DINT1865

[ ovn [ e« [ b [ ¢ | e | wagalkgl |
15-10 35 19 16 13 0,06
20-15 40 23 20 19 0,10
25-10 50 29 26 13 012
32-20 55 35 32 23 0,18 i ]
32-25 55 35 32 29 018
40-25 60 41 38 29 0,22
40-32 60 41 38 35 0,24 J
50-20 80 53 50 23 0,38 | 1
50-25 80 53 50 29 0,40
50-40 80 53 50 41 0,42 L
65-40 105 70 66 41 0,82 ) )
65-50 105 701 66 53 0,84
80-50 130 85 81 53 0,90
80-65 130 85 81 70 1,38
100-65 155 104 100 70 2,00

Redukcja koncentryczna wg DIN 11865

_ov | a2 | b | o | d | o [wagalg]
19 16 10 13

15-10 60 0,06
20-15 60 23 20 16 19 0,06

25-20 70 29 26 20 23 0,10

32-20 80 35 32 20 23 0.14

32-25 80 35 32 26 29 0,14 — J T
40-25 90 41 38 26 29 0.20

40-32 90 4 38 32 35 0.16 SYT T Ty
50-20 90 53 50 20 23 0,50 ‘

50-25 90 53 50 26 29 0.36 ] o o
50-40 90 53 50 38 “ 0.28

65-40 110 70 66 38 4 0,58

65-50 110 70 66 50 53 0,50

80-50 110 85 81 50 53 0.84

80-65 110 85 81 66 70 078

100-65 135 104 100 66 70 1,28

Redukcja ekscentryczna wg DIN 11865

_on | o | b | o | d | o |Wagalk]
19 16 10 13

15-10 60 0,06

20-15 60 23 20 16 19 0,06

25-20 70 29 26 20 23 0,12

32-20 80 g3 32 20 23 0,18

82825 80 35 32 26 29 0,14

40-25 90 41 38 26 29 0,26

40-32 90 41 38 32 85 0,20

50-20 90 53 50 20 23 0,48 J [— Yy 8
50-25 90 58 50 26 29 0,44 E e

50-40 90 53 50 38 41 0,38

65-40 110 70 66 38 41 0,78 a
65-50 110 70 66 50 58 0,70

80-50 110 85 81 50 53 1,18

80-65 110 85 81 66 70 0,82

100-65 135 104 100 66 70 1,52
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Proponowane produkty maja zastosowanie szczegdlnie
w nastepujacych gateziach przemystu:

chemiczny
petrochemiczny
papierniczy
cieptowniczy
energetyczny

v v v v v v

oczyszczalnie Sciekdw.

Typ produktu Cisnienie Typ gwintu / kotnierza / rura Materiat

Armatura gwintowana 150 PSI (PN10) BSP/BSPT AISI316 AlISI304

Zawory kulowe

przytacze gwintowane 1000 PSI (PN64) BSP/BSPT AISI316 AlISI304
Zawory kulowe do wspawania 1000 PSI (PN64) 1SO AISI316
Zawory kulowe kotnierzowe PN16 PN40 wg normy DIN AISI316
Filtry 300 PSI BSP AlSI316
Zawory zwrotne katowe 800 PSI (PN40) BSP AISI316
Zawory grzybkowe 200 PSI BSP AISI316

Nasza firma wspotpracuje z uznanymi dostawcami z Dalekiego Wschodu oraz Unii Europejskiej, posiadajgcymi cer-
tyfikaty ISO9001 i PED 2014/68/UE. Armatura gwintowana oraz do wspawania oferowana przez nasza firme cechuje
wysoka jakos¢ wykonania potwierdzona atestami materiatowymi EN10204/3.1.
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WYKRESY CISNIENIE-TEMPERATURA DLA ZAWOROW KULOWYCH

Kiasa 150/300 1/2"-2" Uszczelnienie:
1200 3 P = PTFE
R = RTFE
1000 69 T=TFM1600
E = EK+PTFE
_ 800 5L K = PEEK
z o \\\ . E Wytrzymatosc uszczelek na temperature: PTFE oraz RTFE,
Zg :g zgodna z API1608.
S 5 O
400 AREARERN RS Wytrzymatosc korpuséw na temperature: ASTM A351-CF8M,
A351-CF8 zgodna z ASME B 16.3
200 Klasa ci$nienia 150 CF8M 14
0 -29 -18 38 93 149 204 260 316 371 427 0 PSI 150 200 600 800 1000

Temperatura C°

T R P £ K BAR 10 16 25 40 64

Klasa 150/300

n n n n
21/2"-6 1000 PSI 1/4"-4
800 55 1200 83
700 Q 48 .
1000
600 4
800 55 .
- @ S
& 500 34 5 9 R}
% £ K-} a1 'g
2 [ S 600
€ 400 28 s k] 2
2 ] c 5
c e Na] 2
2 @ 5} 28 o
G 300 | 21 S 400
200 14 200 14
100 7
0 0
29 18 38 93 149 204 260
0 0
29 18 38 93 149 204 260 316 371 427 Temperatura C°
Temperatura C°
T K E R P
T R P E K
Klasa 150/300
> " n "
powyzej 6 2000 PSI 1/4"-2
800
55 1200 83
700 48
1000 69
600 Klasa cisnienia 300 WCB 41
34 800 55w
— 500 5 -
@ © b o
o o o @
@ 2 o H
c 28 K
g Ao Kiasa ciénienia 300 CF&M g § oo "og
5 S £ 2
2 Klasa cignienia 150 WCB S 2
© 300 21 o
400 28
200 14
200 14
100 Klasa cisnienia 150 CF8M 7
0 0 ° 0
29 -18 38 93 149 204 260 316 371 427 e ® %3 149 204 260 316
Temperatura C° Temperatura C°
T R P E K T E K

Uwaga: podane wartosci nie dotyczg wszystkich zaworéw i wartosci. Mozliwe sg ograniczenia.
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Dokonujacdoboru materiatow nauszczelnienianalezy kierowac sie ponizszymikryteriamiuwzgledniajgcymi:
1. odpornos¢ chemiczng

2. odpornos¢ temperaturowa

3. odpornosé¢ mechaniczng w zakresie:

»  wytrzymatosci na zerwanie
wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu
wytrzymatosci na rozdzieranie
twardosci
odksztatcen trwatych przy sciskaniu
odpornosci na Scieranie
odpornosci na wielokrotne zginanie

vVvVvVvvVvyy

Uszczelnienia

Materiat Zakres temperatur Zastosowanie
1 NBR akryl-butadien-kauczuk -25°C... +100°C Oleje, gazy, powietrze, woda, weglowodory
2 EPDM eten-propen-dien-kauczuk -35°C... +130°C woda, woda morska, para, rozcienczone kwasy
3 EPDM HT eten-propen-dien-kauczuk -30°C... +135°C woda, woda morska, para, rozcienczone kwasy
4 FKM fluor-kauczuk -20°C... +200°C Oleje, kwasy, weglowodory
5 PTFE politetrafluoroetylen -60°C... +190°C Kwasy, zywnos¢, rozpuszczalnik
[ CR chloropren-kauczuk -20°C... +100°C Woda, alkalia, zasadowe zwigzki chemiczne
7 NR kauczuk naturalny -40°C... +80°C Glikol, media abrazyjne
8 MvaQ kauczuk silikonowy -60°C... +190°C Woda, zywnos¢, napoje

Uwaga: Podane wartosci nie dotycza wszystkich zawordéw i zastosowan. Mozliwe sa ograniczenia.

Zawory kulowe trojdrozne przeznaczone do wykonywania rozgatezien rurociggéow prowadzacych medium,
stosowane sg w przemysle i budownictwie.

Podziatu zawordw tréjdrogowych mozna dokona¢ razem z elementami napedowymi w zaleznosci od
realizowanej funkcji, takiej jak przetgczanie lub regulacja. Gdy zawér tréjdrogowy jest wyposazony w naped
reczny lub naped pneumatyczny/elektryczny typu otwdérz/zamknij, wéwczas stuzy do przetgczania, a gdy
posiada naped reczny lub elektryczny ciggty, wowczas stuzy do regulacji. Zawory trojdrogowe moga takze
roznic¢ sie konstrukcja zawieradta. Zawieradto moze miec konstrukcje typu: podwojne gniazdo — podwdjny
grzybek, otwory — przestona lub otwory — drgzona kula. W przypadku zawieradta typu otwory — drgzona kula
(typ T lub L), naped wykonuje ruch obrotowy.

Kula typu T Kula typu L

Raczka zaworu
lub pozycja
sitownika

Pozycja 0°

Pozycja 90°
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Nypel jednostronny

6 1/8" 2,0 10,2 mm 20 mm
| 8 1/4” 2,3 13,5 mm 30 mm
‘ 10 3/8" 2,3 17,2 mm 30 mm
15 1/2" 2,6 21,3 mm 35 mm
‘ 20 3/4" 2,6 26,9 mm 40 mm
‘ 25 1" 3.2 33,7 mm 40 mm
L 32 11/4" 3,2 42,4 mm 50 mm
‘ 40 11/2" 3,2 48,3 mm 50 mm
‘ 50 2" 3,6 60,3 mm 50 mm
65 21/2" 3,6 76,1 mm 60 mm
‘ 80 3" 4,0 88,9 mm 70 mm
| 100 4" 4,5 114,3 mm 80 mm
S
de
Nypel dwustronny ALK
T W | o | e ] L |
6 1/8" 10,2 mm 20 mm
8 1/4" 13,5 mm 30 mm
"ﬁ 10 3/8” 17,2 mm 40 mm
g 15 1/2" 21,3 mm 60 mm
h—"-:"-— 20 304" 26,9 mm 60 mm
de L 25 1" 33,7 mm 60 mm
32 11/4" 42,4 mm 80 mm
- —) 40 11/2" 48,3 mm 80 mm
P ——] 50 2 60,3 mm 100 mm
‘::':'-_-‘_ é 65 21/2" 76,1 mm 100 mm
— 80 88,9 mm 120 mm
100 114,3 mm 120 mm

Nypel dwustronny z nakretka

dl
1/8" 21 mm
| 174" 33 mm
i 10 3/8" 35 mm
‘ 15 172" 42 mm
| 20 374" ) it
L 25 1 50 mm
@ ij 32 11/4" 57 mm
40 11/2" 58 mm
‘ 50 2" 64 mm
65 Xk 75 mm
‘ 80 3" 81 mm
i 100 4" 92 mm

8 1/4" 9 mm 48 mm
10 3/8" 11 mm 53 mm
15 1/2" 14 mm 65 mm
20 3/4" 20 mm 70 mm
25 1" 26 mm 75 mm
32 11/4" 33 mm 80 mm
40 11/2" 39 mm 95 mm
L 50 2" 51 mm 105 mm

AN

E
>y %! @ 65 21/2" 63 mm 110 mm
: :: 80 3 76 mm 120 mm

|
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21009

15
20
25
32
40
50
65
80

21011

8
15
20
25
32
40
50
65
80

21013

L w ] e | o0 | oo ] 1 |t ]
6

13,7 12,8 11,3 48 2,24%0,3
171 16,3 14,8 53 2,31+0,3
21,3 21 198 65 2,77+0,3
26,7 26,1 21,1 70 2,87+0,3
33,4 &3 31 75 3,38+0,3
42,2 41,6 39.1 80 3,56%0,3
48,3 47,5 45 95 3,68+0,3
60,3 59,5 57 105 3,91£0,3
76,1 74 71,5 110 5,16+0,5
88,9 88 85 120 5,49+0,5

[ w ] o ] o2 | o | | _t |
6

13,7 12,8 1.3 70 2,24%0,3
17.1 16,3 14,8 70 2,31x0,3
21,3 21 19.5 70 2,77+0,3
26,7 26,1 21,1 70 2,87+0,3
33,4 &3 31 70 3,38+0,3
42,2 41,6 SEAl 70 3,56+0,3
48,3 47,5 45 100 3,68+0,3
60,3 59,5 57 100 3,91+0,3
76,1 74 718 120 5,16+0,5
88,9 88 85 120 5,49+0,5

Nypel do weza spawany

Pa -
- P
[ |
[ ) |
Lt
e |
a2
Bl

Nypel do weza gwint

Pa _
oo _ a,
[ )
—
- L
| :
7
| 1
.
; |
od

Nypel redukcyjny z nakretka

b2 | L | d

1/47-1/8
3/8"-1/8"
3/8-1/4"
1/27-1/8"
1/27-114"
1/27-3/8"
3/4" 174"
3/4"-3/8"
3/47-1/2"
17-3/8"
17-1/2"
17-3/4"
11747172
11/47-3/4"

21015

30 mm
30 mm
30 mm
34 mm
34 mm
34 mm
40 mm
40 mm
40 mm
43 mm
43 mm
43 mm
53 mm

53 mm

11/4"-1"
11/2"-3/4"
11/2"-1"

11/2°-11/4"

2500
21 1/4"
2-11/2"

21/2"-11/4"
21/2"-11/2"

21/2"-2"
3-11/2"
3 -2
3 -21/2"

53 mm
55 mm
55 mm
55 mm
65 mm
65 mm
65 mm
70 mm
70 mm
70 mm
85 mm
85 mm

85 mm

[}

dl

Mufa

6

8
10
15
20
25

1/8"
174"
3/8"
1/2"
3/4"
1"
11/4"
11/2"

21/2"

www.elstar.com.pl

14,0 mm
17,0 mm
21,3 mm
26,4 mm
31,8 mm
39,5 mm
48,3 mm
54,5 mm
66,3 mm
82,0 mm
95,0 mm
122,0 mm

T T R

17 mm
25 mm
26 mm
34 mm
36 mm
43 mm
48 mm
48 mm
56 mm
66 mm
71 mm

83 mm

Stal: AISI 304 / AISI 316
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Korek 6-katny

Zaslepka z nakretka

10
15

25
32
40
50
65

100

1/8"
1/4"
3/8”
1/2"
3/4"

11/4"
11/2"

21/2"

6 1/8"
8 1/4"
10 3/8”
1% 1/2"
20 3/4"
25 1"
7’7777 ot 32 11/4"
40 11/2"
50 2"
65 21/2"
i 80 3"
100 4"
Redukcja GW-GZ 22001
a2 ] sw ] a2 |l |
1/4"-1/8 21 mm 11/4"-1"
3/8"-1/8" 24 mm 11/2"-3/4"
3/8"-1/4" 24 mm 11/2"-1"
(_\ 172" -1/4" 26 mm 11/2"-11/4
1/2"-3/8" 26 mm 201
- 3/4" -1/4" 32 mm 2"-11/4"
g 2 L 1 3/4"-3/8" 32 mm 2"-11/2"
3/4"-1/2" 37 mm 21/2"-11/4"
1"-3/8" 37 mm 21/2"-11/2"
1"-1/2" 37 mm 21/2"-2"
&/ 1"-3/4" 37 mm 3"-11/2"
11/4"-1/2" 47 mm 3r-2"
11/4"-3/4" 47 mm 2-1/2"

Mufa redukcyjna 22003

Dw

30 ARMATURA GWINTOWANA

®s

L w L]

3/8x1/4
32,51/2x1/4
1/2x3/8
3/4x1/4
3/4x3/8
3/4x1/2
1x1/4
1x1/2
1x3/4
11/4x1/2
11/4x3/4
11/4x1

30
32,5
35

Stal: AISI 316

27

27
8245
G215
8285
40,5

I
20 16,5

17
20,5
17
20,5
27
17
26,5
32,5

32,5
40,5
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Nakretka szesciokatna wg DIN 431

. w ] . | s |
1/4 6 18
S

3/8 6 24

1/2 7 30 ‘

3/4 7 34

1 9 42,5 /\ [T
1-1/4 11 52 4 _ _ i 11

| 1}
il=il% 1 58 !
2 13 72 H

T T =
o) |
L
21023 Ztacze ptaskie SS
T I I T

6 10,2 mm 39 mm
8 13,5 mm 39 mm
10 17,2 mm 40 mm
15 21,3 mm 41 mm
20 26,9 mm 46 mm _ t‘H_L _N
25 33,7 mm 49 mm
32 42,4 mm 53 mm adl == ===
40 48,3 mm 71 mm
50 60,3 mm 74 mm ‘
65 76,1 mm 85 mm h@ 7
80 88,9 mm 96 mm

L
21025 Ztacze ptaskie GW-GW

7 if T\ ]
oll [ U I | S
32 11/4" 56 mm
40 11/2" 59 mm 4
50 2’ 67 mm k@
65 21/2" 83 mm
80 3 97 mm L

Ztacze ptaskie GW-GZ

32 1174 78 mm a } N
40 172" 84 mm

50 2" 89 mm >

65 R 110 mm @M

80 3 125 mm L
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Ztacze stozkowe SS 21029

N TR T

6 10,2 mm 39 mm

8 13,5 mm 39 mm

10 17,2 mm 40 mm

a 15 21,3 mm 41 mm
-

i 20 26,9 mm 46 mm

25 33,7 mm 49 mm

_ b { dl G — — T 32 42,4 mm 53 mm

o ) 40 48,3 mm 71 mm

J R 50 60,3 mm 74 mm

'.~c J - Lh @ 65 76,1 mm 85 mm

e 80 88,9 mm 96 mm
L

Ztacze stozkowe GW-GW 21031

6 1/8" 33 mm

8 1/4" 45 mm

S 10 3/8 45 mm

15 1/2" 43 mm

| 20 3/4" 46 mm

‘7 1o 25 1" 51 mm

32 1174 56 mm

‘ \ 40 11/2" 59 mm

50 2 67 mm

65 21/2" 83 mm

L 80 3" 97 mm

Ztacze stozkowe GW-GZ 21033

[ aw [ g2 [ ¢ |

8 1/4" 54 mm

10 3/8" 57 mm

- 15 1/2" 55 mm

20 3/4" 62 mm

= i \ ‘ 25 1" 69 mm
32 11/4" 78 mm

S T S I S

W 40 i 942 84 mm
A 50 7 89 mm
h 65 21/2" 110 mm

L 80 3" 125 mm

Kolano gwintowane GW-GZ

25 1" 38 mm
32 11/4" 45 mm
40 11/2" 49 mm
50 2 57 mm
65 21/2" 68 mm
J1 80 3 80 mm

100 4 130 mm
L]
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22007 Kolano gwintowane GW-GW

I T R

6 1/8" 18 mm
8 1/4" 21 mm

10 3/8" 25 mm

15 1/2" 28 mm

20 3/4" 33 mm S I

25 1" 38 mm

32 11/4" 45 mm 0

40 1172 50 mm L &

50 2" 58 mm -
65 21/2" 70 mm —"':1,»*'
80 3" 80 mm s

100 4" 105 mm

Kolano gwintowane 45° GW-GW

6 1/8" 18 mm
8 1/4" 21 mm
10 3/8" 25 mm
15 172" 28 mm
20 3/4" 33 mm
25 1" 38 mm
32 11/4" 45 mm i
40 11/2" 50 mm
50 2" 58 mm -
65 21/2" 70 mm
80 & 78 mm !
100 & 96 mm
22011 Trojnik gwintowany
I T T
6 1/8" 18 mm
8 114" 21 mm .
10 3/8" 25 mm ’—Jl
15 172 28 mm
20 3/4 33 mm
25 1" 38 mm
32 11/4" 45 mm / L
40 11/2" 50 mm
50 2" 58 mm il
65 21/2" 70 mm
80 TP 78 mm
100 4 96 mm
23001 Zawor kulowy 2-cz GG
[ Sreanica | 4 [ L [ H [ w | wagalkgl |
14" 10 50,8 64 98 0,21
3/8" 12 50,8 64 98 0,21
172 15 58 66 98 0,32
3/4” 20 65,6 66 125 0,51
i 25 78,7 80 143 0,91
11/4" 32 90 86 143 1,33
11/2" 38 105 97 200 2,20
2" 50 124 105 200 3,50
21/2" 63 146,2 146 250 6,60
3 76 163,7 155 250 11,8
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Zawor kulowy 3-cz SS

D] D

Zawor kulowy 3-cz GG

A%\
SN

SN

Zawor kulowy 3-cz wg 1IS05211

Zawor kulowy trojdrozny GGG

—

““Iﬂ-“--“

174"
3/8"
172"

11,6

12,7
15
20
25
32
38
50
65
80
100

12,7
15
20
25
32
38
50
65
80

100

12,5
17,5
22
27
34
42,5
48,5
61
73
90
115

64,5
64,5
66
82,6
95
11,2
130,6
151
185
212
235

54
54
57
66
76
81
98
106
138
154
178

102
102
102
120,5
158,5
158,5
188
188
245
245
320

29,7
29,7
30,1
36,5
40,6
418
48,5
49,4
72,1
65,6
76,2

-————-

1/4"
3/8”
172"
3/4"
1"
11/4"
11/2"

21/2"
3

11,6

12,7
15
20
25
32
38
50
65
80
100

64,5
64,5
66
83,5
95
11,2
129.8
151
184
209
234,4

54
57
66
76
81
98
106
138
154
178

102
102
102
120,5
158,5
158,5
188
188
245
245
320

29,7
29,7
31
36,5
46
41,8
48,5
49,4
72,1
65,6
76,2

23003
105 041
105 041
105 052
135 071
155 1,08
155 1,71
175 235
17,5 3,55
33 8.9
33 14,3
42 234
23005
10,5 0,41
10,5 0,41
10,5 0,52
13,5 0.71
15,5 1,08
15,5 1,71
17,5 2,35
17,5 3,55
33 8.9
33 14,3
42 23,4
23007

--—— Waga [kg]

1/4"
3/8”
1/2"
3/4"
1"

11/4"
11/2"

21/2"

60
75

38
38
47

109,1
116,2
142

146
146
146
146
168
168
190
190
350
350
350

N
N
&

A
A
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-_-__ el

172"
3/4"
1"

11/4"
11/2"

56
64
66
70
83
88

kula typu “T" lub typu “L"

12,7

12,7 60
16 6

20 82
25 97
32 114
38,1 142
Stal: AISI 316

95
125
125
145
145
205

0,4
0,7
0,9
i3
2,2
&3
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23011 Zawor kulowy 2-cz kotnierzowy

[ Srednia | L | W | __w___| Wagla

1/2" 125 74 170 2,70

W
3/4" 120 77 170 3,10 ‘ﬁ
1" 125 83 170 4,30 r
11/4" 130 88 170 6,20
11/2" 140 123 250 8,10 H _
2" 150 132 250 10
212" 170 154 320 14 %
Bk 180 166 365 18,5
4 190 182 365 26,6
5" 325 225 500 54 %
@ 350 240 600 71,3 }g 1
8" 400 310 700 155 L
10 450 325 800 233
12" 500 365 900 b.d.
23013 Zawor kulowy miedzykotnierzowy
[ on |t | o [ o [ o0 | t [ h [ w |
15 42 15 65 95 9 81 140 "
20 bh 20 75 105 9 86 140 =
25 50 25 85 115 9 99 160
32 60 32 100 140 12 109 160 > o
40 65 38 110 150 13 116 185 /"‘i&//\i
50 80 50 125 165 20 124 185
65 110 65 145 185 18 148 230 -
80 120 76 160 200 20 157 230 o~
100 150 94 180 220 20 190 310 ,%//’%\»

Zawor grzybkowy prosty

h | a1 ]
95 70

1/4" 15 67,5
3/4" 20 82,5 104 70
1 25 90 119 80
11/4" 32 104 144 100
11/2" 38,5 120 152 100
2" 50 140 172 100
E—
24003 Zawor zwrotny katowy
| Srednica [ w [+ | L | Wagal
174" 24 40 65 0,23 L
3/8" 24 40 65 0,25

1/2" 24 40 65 0,28 \X ‘...:,"_.‘_,_
3/4" 24 50 75 0,38

i 34 62 90 0,75 i ‘m
11/4" 41 70 110 1,33 L
11/2" 57 85 120 1,75

2" 89 100 150 2,75
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Norma EN 1092-1 - Kot

Potaczenia kotnierzo
kotnierzowe jest uszczelni
na tzw. S$rednicy podmatowej

ypY. v
wymiary, rodzaje pOW|erzchn| uszczelnlajacych, stosowane gatunki sta

, zalne cisnienia w
okreslonej temperaturze. Tolerancja kotnierzy wg normy ISO 2768-1. Najpopularniejsze typy kotnierz
dostepne w naszej ofercie to:

« typ 01 kotnierz do wspawania o
« typ 02 kotnierz luzny '

e typ 05 kotnierz zaslepiajacy

* typ 11 kotnierz szyjkow

Norma EN 10253 — armatura spawana doczotowo

Normy EN 10253-3 oraz EN 10253-4 dotyczg wszystkich gatunkdéw stali nierdzewnych objetych norma
EN 10088-1. W normach EN 10253-4 opisane s3 dwa typy armatury. Armatura typu A charakteryzuje sie
tym, ze posiada jednakowa grubos¢ scianek korpusu oraz kohcowek do spawania. Odpornosc na cisnienie
takiej armatury jest ogdélnie mniejsza niz prostych odcinkéw rur o tych samych wymiarach. Armatura typu
B jest projektowana do takiego samego cisnienia jak prosty odcinek rury o takich samych wymiarach
nominalnych. W armaturze tego typu grubos¢ scianek korpusu jest wieksza niz grubos¢ nominalna.
Armatura jest oznaczona w nastepujacy sposaob:

- specyfikacja EN-Standard (EN 10253-4) oraz specyfikacja typu (A lub B)

- nazwa skrécona materiatu lub numer materiatu,

- typ armatury (kolano, trojnik, redukcja, dennica)

- srednica zewnetrzna D

- grubos¢ scianki T

- promien giecia

Dyrektywa cisnieniowa PED 2014/68/UE

Dyrektywe cisnieniowg 2014/68/UE (dyrektywe PED) z dnia 15 maja 2014 stosuje sie do projektowania,
wytwarzania oraz oceny zgodnosci urzadzen cisnieniowych lub zespotéw o najwyzszym dopuszczalnym
cisnieniu przekraczajacym 0,5 bara. Za urzadzenie cisnieniowe uwaza sie zbiorniki, rurociagi, osprzet
zabezpieczajacy oraz osprzet cisnieniowy, w stosownych przypadkach wraz z elementami zamocowanymi
do czesci poddanych dziataniu cisnienia jak m.in.:

« armatura (kotnierze, dysze, krééce, ztgczki do wspawania)

+ elementy wyposazenia dodatkowego (podpory, uchwyty do podnoszenia)

Z dyrektywy ci$nieniowej wytgczone zostaty m.in.:

e rurociagi przesytowe
e sieci wodne zasilajgce

« proste zbiorniki cisnieniowe

Urzadzenia oraz materiaty wykorzystywane do produkcji urzadzen cisnieniowych objete dyrektywa
cisnieniowa PED ujete sa w wykazie norm zharmonizowanych.
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Kotnierz wywijany EN 1092-1, typ 33/37

A‘

AN

E

Kotnierz luzny aluminiowy DIN 2642-PN10

3

%,

o

Kotnierz ptaski EN1092-1/01/A

DzDp

Do

Z magazynu réwniez w gatunku AISI316Ti.
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15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300

400
450
500

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350

10-40

10-16

10

17,2
213
26,9
337
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
3239
355,6
4064
457,2
508
6094

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
2191
273,0
32,9
355,6
406,4
457,2
508
609,6

17,2
213
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
324,9
355,6

12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
22,0
22,0
22,0
25,0
2530
28,0
30,0

14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
19,0
20,0
20,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
26,0
28,0

42,0
47,0
58,0
68,0
78,0
88,0
102,0
122,0
133,0
158,0
184,0
212,0
268,0
320,0
370
430
482
532
582
685

90,0
95,0
105,0
115,0
140,0
150,0
165,0
185,0
200,0
220,0
250,0
285,0
340,0
395,0
445
505
565
615
670
780

90,0
95,0
105,0
115,0
140,0
150,0
165,0
185,0
200,0
220,0
250,0
285,0
340,0
395,0
445
505
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6,0
7,0
9.0
15,0
10,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
18,0
22,0
23,0
24,0
25,0
24,0
32,0
45,0
45,0

19,0
24,0
30,0
36,0
46,0
54,0
65,0
81,0
94,0
119,0
144,0
173,0
225,0
279,0
329

18
22
27,5
34,5
43,5
49,5
61,5
77,5
90,5
116,0
1415
170,5
2218
276,5
327,5
359,5

60,0
65,0
75,0
85,0
100,0
110,0
125,0
145,0
160,0
180,0
210,0
240,0
295,0
350,0
400
460
515
565
620
725

60,0
65,0
75,0
85,0
100,0
110,0
125,0
145,0
160,0
180,0
210,0
240,0
295,0
350,0
400
460

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
25
25
28
30

14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22

“-___— Waga [kg]

0,01
0,01
0,04
0,05
0,12
0,08
0,11
0,15
0,19
0,21
0,26
0,34
0,53
0,55
1,06
1,55
1,74
2,25
2,90
3,50

mnm—m-m

0,18
0,19
0,25
0,27
0,56
0,62
0,75
0,90
1,10
1,25
1,60
2,00
2,80
3,80
49
5,25
7.2
7,81
9.6
12,9

31005

mmnm-mm

0,60
0,67
0,86
1,10
1,65
1,86
2,50
3,00
3,79
4,20
5,60
6,70
9,30
12,30
13,76
22,06
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31007 Kotnierz zaslepiajacy EN 1092-1/05/A
[ on v g | 0z | 0p | Do | Wagalkgl |
15 65 14

16,0 95 0,77
20 o 18,0 105 75 14 1,08
25 ; 18,0 115 85 14 1.3 N
32 18,0 140 100 18 1,93
40 18,0 150 110 18 2,21
50 18,0 165 125 18 3,02 02|14
65 18,0 185 145 18 4,83
80 9 20,0 200 160 18 6,28
100 =) 20,0 220 180 18 7,59
125 22,0 250 210 18 8,47 =
150 22,0 285 240 22 11,01 3
200 24,0 340 295 22 16,7 o | g
250 o 26,0 395 350 22 24,33
300 . 26,0 445 400 22 31,13
350 26,0 505 460 22 40,04
31009 Kotnierz przettaczany EN 1092-1
[ on | o0 [ o [ ok | [ c | n [wagalgl]
15 213 95 65 13,5 3 12 0,30
20 26,9 105 75 135 3 14 0,40
25 337 115 85 135 3 16 0,50
32 42,4 140 100 17,5 3 16 0,50
40 48,3 150 110 18 4 17,5 0,60
50 60,3 135 125 18 4 195 0,60
65 76,1 185 145 18 4 21 0,60
80 88,9 200 160 18 4 21 1,00
100 114,3 200 180 18 4 22 1,20 '
125 139,7 250 210 18 5 22 1,60
150 168,3 285 240 22 5 26 2,20
200 219,1 340 295 22 6 28 3,40
250 273,0 395 350 22 6 31 4,00
300 323,9 445 400 22 6 34 5,00
350 355,6 505 460 22 8 36 6,10
400 4064 565 515 26 8 38 7,40
450 457,2 615 565 26 8 40 9,70
500 508,0 670 620 26 8 40 12,10
31011 Kotnierz szyjkowy EN1092-1/11/B1
[ on | o | 2 [ nm | n2 | n [ s [wagaikol DD
10 17,2 16 22 38 6 1.8 070 ] N
15 213 16 22 38 6 2 0,80 W
20 26,9 18 26 40 6 23 1,00
25 33,7 18 28 40 6 2,6 1,30
32 42,4 18 30 42 6 2,6 1,80 —
40 48,3 18 32 45 7 2,6 2,20 S <
50 60,3 18 28 45 8 2,9 2,40
65 76,1 18 32 45 10 2.9 3,00
80 88,9 20 34 50 10 3.2 3,80
100 114,3 20 40 52 12 36 4,40
125 1397 22 Lh 55 12 4,0 5,90 zzzZ h3
150 1683 22 Lh 55 12 45 7,40
200 219,1 24 Lk 62 16 5,9 10,90 Cq
250 273 26 46 68 16 63 15,00 %8
300 323,9 26 48 68 16 7.1 22,20
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Dennica 32001

“--__ Waga kgl

213 14,5 2,0/3,0 0,02/0,02
20 26,9 10,5 2,0/3,0 0,02/0,02
25 33,7 12,5 2,0/3,0 0,03/0,03
32 42,4 17 2,0/3,0 0,04/0,06
H 40 48,3 17 2,0/3,0 0,05/0,08
50 60,3 20 2,0/3,0 0,07/0,11
| 65 76,1 27 2,0/3,0 0,13/0,19
| 80 88,9 29 2,0/3,0 0,16/0,24
5 } 90 101,6 26 2,0/3,0 0,18/0,28
1 100 114,3 32 2,0/3,0 0,24/0,36
| 125 139,7 35 2,0/3,0 0,37/0,53
| 150 168,3 40 2,0/3,0 0,51/0,77
. 250 2191 50 2,0/3,0 0,84/1,27
] 300 323,9 99 2,0/3,0 1,8/2,70
d 350 355,6 106 3,0 3,80
400 406,4 120 3,0 5,00
450 457,2 125 3,0 6,10
500 508 130 3,0 7,60
600 609,6 140 3,0 10,60
Kolano 32003
“““_
17,2 28,5 0,03
15 21,3 28 2,0/3,0 0,04/0,06
20 26,9 29 2,0/3,0 0,05/0,08
0 25 33,7 38 2,0/3,0 0,09/0,13
32 42,4 48 2,0/3,0 0,15/0,22
40 48,3 57 2,0/3,0 0,20/0,30
50 60,3 76 2,0/3,0 0,34/0,51
T 65 76,1 95 2,0/3,0 0,55/0,82
< 80 88,9 114 2,0/3,0 0,78/1,16
/e 100 114,3 152 2,0/3,0 1,34/2,00
/ 125 139,7 190 2,0/3,0 2,06/3,07
150 168,3 229 2,0/3,0 2,99/4,46
_l_.—v 200 219,1 305 2,0/3,0 5,20/7,77
250 273,0 381 2,0/3,0 8,11/12,13
300 323,8 457 3,0 17,3
350 355,6 533 3,0 22,2
400 406,4 610 3,0 36,8

Trojnik krotki 32005

15 21,3 12 25,5 2,0 0,04
20 26,9 15 28,5 2,0 0,06
25 33,7 19 38 2,0/3,0 0,10/0,15
32 42,4 24 47,5 2,0/3,0 0,17/0,26
40 48,3 26 57 2,0/3,0 0,24/0,35
il 50 60,3 34 63,5 2,0/3,0 0,34/0,50
_ ] 65 76,1 42 76 2,0/3,0 0,53/0,75
‘ _ . L1 del 80 88,9 48,5 85,5 2,0/3,0 0,67/0,97
\ 100 114,3 63 105 2,0/3,0 1,09/1,64
- - 125 139,7 76 124 2,0/3,0 1,51/2,25
150 168,3 92 142 2,0/3,0 2,12/3,13
200 219,1 122 179 2,0/3,0 3,37/4,90
250 2730 151 216,5 3,0 7,51
300 323,9 177 254 3,0 10,40
350 355,6 195 279 3,0 12,80
Z magazynu réwniez z gatunku AISI321/AISI316Ti. 400 406,4 223 305 3.0 16,30
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32007 / 32009

7‘ \
-
D1 De
0N
|
A
H
'y
D1 De
S

H
.o/ o | 0 ]+ | s | wagalkg
10/6 17,2 13,7 26 2,0 0,02
15/8 21,3 13,7 28 2,0 0,02
15/10 21,3 17.2 28 2,0 0,02
20/15 26,9 21,3 38 2,0 0,04
25/15 33,7 21,3 51 2,0/3,0 0,07/0,10
25/20 33,7 26,9 51 2,0/3,0 0,07/0,11
32/20 42,4 26,9 51 2,0/3,0 0,08/0,13
32/25 42,4 88,7 51 2,0/3,0 0,09/0,14
40/20 48,3 26,9 64 2,0/3,0 0,12/0,18
40/25 48,3 33,7 64 2,0/3,0 0,13/0,19
40/32 48,3 42,4 64 2,0/3,0 0,14/0,21
50/25 60,3 33,7 76 2,0/3,0 0,17/0,26
50/32 60,3 42,4 76 2,0/3,0 0,19/0,29
50/40 60,3 48,3 76 2,0/3,0 0,20/0,31
65/40 76,1 48,3 89 2,0/3,0 0,27/0,41
65/50 76,1 60,3 89 2,0/3,0 0,30/0,45
80/50 88,9 60,3 89 2,0/3,0 0,33/0,50
80/65 88,9 76,1 89 2,0/3,0 0,36/0,55
100/65 114,3 76,1 102 2,0/3,0 0,48/0,73
100/80 114,3 88,9 102 2,0/3,0 0,52/0,78
125/80 139,7 88,9 127 2,0/3,0 0,72/1,09
125/100 139,7 114,3 127 2,0/3,0 0,81/1,21
150/100 168,3 114,3 140 2,0/3,0 0,99/1,49
150/125 168,3 139,7 140 2,0/3,0 1,08/1,62
200/125 2191 139.7 152 2,0/3,0 1,37/2,05
200/150 2191 168,3 152 2,0/3,0 1,47/2,21
250/150 273,0 168,3 178 2,0/3,0 1,97/2,96
250/200 273,0 2191 178 2,0/3,0 2,20/3,30
250/150 273,0 168,3 178 3,0 3,00
300/200 3239 2191 203 3,0 3,30
300/250 323,9 273,3 203 3,0 4,60
350/200 355,6 2191 330 3,0 7,00
350/250 355,6 273,3 330 3,0 7,70
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JesteSmy autoryzowanym dystrybutorem W >
nastepujacych firm: .
» End Armaturen

» End Automation

> Watergates

Firmy, ktore reprezentujemy sa liderami europejskiego rynku armatury przemystowej. Dostarczane przez
nas produkty to gwarancja wysokiej niemieckiej jakosci i niezawodnosci w konkurencyjnych cenach.

Nasi dostawcy posiadaja wdrozone systemy zarzadzania DIN EN ISO 9001 oraz 14001. Oferowane przez
nas urzadzenia posiadajg atesty wydane przez Panstwowy Zaktad Higieny, zgodnos¢ min. z dyrektywa
cisnieniowg PED 2014/68/UE oraz ATEX 94/9/EG i sg oznaczone znakiem CE.

Oferowana przez nas armatura przemystowa ma zastosowanie
w nastepujacych gateziach gospodarki:

przemyst chemiczny stoczniowy
petrochemiczny gornictwo
celulozowo — papierniczy hutnictwo

samochodowy cieptownictwo

farmaceutyczny uzdatnianie wody oraz oczyszczanie $ciekow.

spozywczy

Medium Kryteria uznania

.g © ©

s 5 s g 3 5

© > = & N IS @

< N D < > ‘N n ) S
o O N ~ =) [<] > c 0

< B e @ 5 N a ‘0 ©

5 0 © c = © o ‘=

a O w ] c 0 Q oy N = C

[S] o v = > 0 ~ -0 ;4 T e

o ol =3 N o = o 2 g N

.© s x 2 L 2 RS = = > o

s} 2% N © = © = Q N o

T N ] ] N & S S S Q 53

ypP & N S 3 = s = > 3 3
Zawor kulowy + 0 +/- + ++ + + +
Zawdr membranowy + + + 0 0 + + - 0 0
Przepustnica + +/0 + + + +/0 + - 0 -
Zawor elektromagnetyczny + -/0 -/0 +/0 - - 0 - -/0 -
Zawor grzybkowy + 0 + 0 - + + - - -
Zasuwa + 0 + +/0 + +/0 + 0 +/0 0
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Przepustnice z czelnieniem elastomerowym

ZAKRES SREDNIC od DN 40 do DN 600

WYKONANIE miedzykotnierzowe, z otworami gwintowanymi
KORPUS jednoczesciowy, stal kwasoodporna, zeliwo, aluminium
TARCZA stal kwasoodporna, zeliwo

WYKLADZINA EPDM, NBR, FKM, neopren, silikon, naturalny kauczuk

NAPED dzwignia reczna, przektadnia $limakowa, pneumatyczny, elektryczny

L3

Przepustnice z uszczelnieniem teflonowym

ZAKRES SREDNIC od DN 50 do DN 400

WYKONANIE miedzykotnierzowe

KORPUS dwuczesciowy, stal kwasoodporna, zeliwo
TARCZA stal kwasoodporna lub stal pokryta PTFE
WYKEADZINA PTFE

NAPED dzwignia reczna, przektadnia $limakowa, pneumatyczny, elektryczny
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Zawory kulowe gwintowane i spawane

jedno-, dwu-, trzyczesciowy, stal kwasoodporna, staliwo, zeliwo
dZzwignia reczna, pneumatyczny, elektryczny

bez martwych przestrzeni, z otworem kompensacyjnym, wysokoci$nieniowe,

WYKONANIE SPECJALNE antystatyczne, reczne samozamykajace sig, gwint GW/GZ, gwint NPT, z kré¢cami do

spawania orbitalnego, wolne od olei i ttuszczéow, ATEX

Zawory kulowe kotnierzowe

od DN 15 do DN 200

dwuczesciowy lub kompakt, stal kwasoodporna, zeliwo, stal weglowa
stal kwasoodporna, mosigdz chromowany

PTFE, PTFE/wtékno szklane, PTFE/grafit

dzwignia reczna, przektadnia $limakowa, pneumatyczny, elektryczny

Fire Safe, bez martwych przestrzeni, antystatyczne, ATEX, wolne od olei i ttuszczéw,

z ptaszczem grzewczym, z dopuszczeniem DVGW
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Zawory kulowe

o
=
o
(o]
o
(0]

ZAKRES SREDNIC od DN 15 do DN 100
PRZYLACZA gwint wewnetrzny, krééce do spawania, kotnierzowe

KORPUS stal kwasoodporna, zeliwo, stal weglowa

KULA Stal kwasoodporna, przeptyw ,L" lub , T". Owiercenie kuli wg tabeli ze str. 27.
USZCZELNIENIE PTFE, PTFE/ wtdkno szklane

NAPED dZwignia reczna, pneumatyczny, elektryczny

WYKONANIE SPECJALNE antystatyczne ATEX

0d 1,7 Nm do 580 Nm
90°, dwustronnego lub jednostronnego dziatania (powroét sprezyna)
od 2 do 10 bar

stop aluminium eloksalowany
5/2 lub 3/2 drogowe elektrozawory sterujace, optyczne wskazniki potozenia,

pozycjonery elektropneumatyczne 4...20mA, wytaczniki krancowe
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Napedy elektryczne

ZAKRES MOMENTOW OBROTOWYCH od 20 Nm do 2500 Nm

PRACA 90° (180° na zapytanie)

ZASILANIE ELEKTRYCZNE 230V, 400V AC 3- fazowe lub 24V DC/AC
STOPIEN OCHRONY IP 67 lub IP 68

OBUDOWA stop aluminium

CZAS PRACY W trybie regulacji S4-75%

Reczny naped awaryjny, 2 wytaczniki momentowe (nie dotyczy NE05...NEQ9),
WYPOSAZENIE STANDARDOWE 2 wytaczniki krancowe, zabezpieczenie termiczne, grzatka antykondensacyjna,

optyczny wskaznik potozenia (NEO5 z dodatkowymi 4 diodami LED)

pozycjoner 4..20mA, nadajnik potozenia 4...20mA, 2 wytaczniki krafncowe,
WYPOSAZENIE D

|

2 wytaczniki momentowe, potencjometr 1kQ

od DN 50 do DN 1200

miedzykotnierzowe

jednoczesciowy, zeliwo, stal kwasoodporna

stal kwasoodporna

EPDM, NBR, FKM, PTFE, metal/metal

2 warstwy naturalnego wtékna pokrytego PTFE, 1 warstwa NBR
koto reczne, pneumatyczny, elektryczny, dzwignia reczna

jednostronny, dwustronny - na zapytanie
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Zawory zwrotne klapowe

ZAKRES SREDNIC od DN 32 do DN 400

WYKONANIE miedzykotnierzowe

KORPUS stal kwasoodporna, stal weglowa ocynkowana

KLAPA stal kwasoodporna, stal weglowa ocynkowana (ze sprezyna na zapytanie)

USZCZELNIENIE EPDM, FKM, PTFE

od DN 15 do DN 200
miedzykotnierzowe
stal kwasoodporna, braz, PP lub PTFE
Stal kwasoodporna

EPDM, NBR, FKM, PTFE, metal/metal
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Zawory zwrotne grzybkowe

od DN 15 do DN 80

Gwint wewnetrzny, kré¢ce do spawania, kotnierzowe
stal kwasoodporna 1.4408

stal kwasoodporna 1.4571

PTFE, EPDM, FKM

Zawory grzybkowe

od DN 8 do DN 200

proste, skosne
gwint wewnetrzny, krééce do spawania, kotnierze
stal kwasoodporna, zeliwo, mosiadz, braz

reczny, pneumatyczny, elektryczny
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2/2- drogowe lub 3/2- drogowe

gwint wewnetrzny, krééce do spawania, kotnierze
stal kwasoodporna, zeliwo, mosigdz

AC-24, 42,110, 230V 50Hz, DC-24, 110, 207V
IP65

Zawory przelewowe

%" -3"
gwint wewnetrzny, krééce do spawania, kotnierzowe
stal kwasoodporna 1.4408

stal kwasoodporna 1.4404, 1.4571, 1.4301

PTFE, FKM

Zawor przelewowy z nastawowym ci$nieniem otwarcia, przekroczenie cisnienia

otwiera zawoér

a1
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Zawory jelitowe

od DN 40 do DN 200

gwint wewnetrzny, kotnierze

stop aluminium

powietrze lub woda (1,5-2 bar powyzej ci$nienia roboczego medium)

naturalna guma

Dodatkowo oferujemy

- zawory zwrotne dwuskrzydtowe
- zawory membranowe

- zawory koaksjalne

- zawory iglicowe

- zasuwy klinowe

- filtry sitkowe

- wzierniki

- reduktory cisnienia

- zawory bezpieczenstwa

- manometry (cyfrowe, analogowe)
- termometry i termostaty

- przeptywomierze
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Sktad chemiczny podstawowych gatunkéw stali

nierdzewnych
AlSI DIN PN Cc Si Mn Cr Ni Mo
304 1.4301 OH18N9 0,04 1 2 18,5 9 -
304L 1.4306 00H18N10 0,02 1 2 18,5 10,5 -
321 1.4541 TH18N9T 0,1 1 2 19 10 -
316 1.4401 - 0,04 1 2 17 11 2,2
316L 1.4404 00H17N14M2 0,02 1 2 17 11,5 2,2
316Ti 1.4571 H17N13M2T 0,04 1 2 17 11 -
Srednice znamionowe rur
DN EN 10357 SMS CAL 1SO 1127
6 1/8" 10 mm
8 1/4" 13,50 mm
10 12 mm 3/8" 17,20 mm
15 18 mm 1/2" 21,30 mm
20 22 mm 3/4" 26,90 mm
25 28 (29) mm 25 mm 1" 33,70 mm
32 34 (35) mm 32 mm 11/4” 42,40 mm
40 40 (41) mm 38 mm 11/2" 48,30 mm
50 52 (53) mm 51 mm 2" 60,30 mm
65 70 mm 63,50 mm 21/2" 76,10 mm
80 85 mm 76,10 mm 3" 88,90 mm
100 104 mm 101,60 mm 4" 114,30 mm
125 129 mm 5" 139,70 mm
150 154 mm 6" 168,30 mm
200 204 mm 8" 219,70 mm
250 254 mm 10" 273,00 mm
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Rury dla przemystu spozywczego

Rury spawane, wykonane zgodnie z normg EN 10357, atest hutniczy wg EN 10204/3.1

wyzarzana ‘ ' ‘ BC
metaliczna
niewyzarzana ‘ Ra <0,8 um ‘ cC
Ra <1 -dl i
wyzarzana ‘ a< 1,6 ym —dla spoiny ‘ BD
szlifowana ziarnem K400
niewyzarzana ‘ ‘ CcD
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Profile zamkniete o przekroju kwadratowym i prostokatnym
Spawane wzdtuznie metoda TIG. Atest hutniczy, wg EN 10204/3.1, ASTM A554, EN 10305-5, EN 10219-2

profile o przekroju kwadratowym

wymiary waga kg/m wymiary waga kg/m wymiary WELER G
10x10x1,0 0,294 35x35x1,5 1,618 80x80x2,0 5,003
15x15x1,0 0,453 35x35x2,0 2,132 80x80x3,0 7,430
15x15x1,5 0,661 40x40x1,5 1,857 100x100x2,0 6,279
20x20x1,0 0,613 40x40x2,0 2,451 100x100x3,0 9,343
20x20x1,5 0,900 40x40x3,0 3,602 100x100x4,0 12,616
20x20x2,0 1,175 50x50x1,5 2,336 120x120x2,0 7,556
25x25x1,5 1,140 50x50x2,0 3,089 120x120x3,0 11,259
25x25x2,0 1,494 50x50x3,0 4,559 150x150x3,0 14,128
30x30x1,5 1,397 60x60x2,0 3,737 150x150%4,0 18,728
30x30x2,0 1,813 60x60x3,0 5,516
profile o przekroju prostokatnym

wymiary waga kg/m wymiary waga kg/m wymiary waga kg/m
20x10x1,5 0,661 50x40x2,0 2,770 80x60x3,0 6,473
25x15x1,5 0,900 60x30x1,5 2,097 100x50x2,0 4,657
35x15x1,5 1,048 60x30x2,0 2,770 100x50x3,0 6,952
30x20x1,5 1,140 60x40x2,0 3,089 100x60x2,0 5,000
40x20x2,0 1,813 60x40x3,0 4,559 100x60x3,0 7,430
40x20x3,0 2,646 80x40x1,5 2,814 120x60x3,0 8,387
50x20x1,5 1,618 80x40x2,0 3,727 120x80x3,0 9,343
55x25x2,0 2,292 80x40x3,0 5516 150x100x4,0 15,520
50x30x2,0 2,451 80x60x2,0 4,365 200x100x4,0 18,620
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srednica WELER G wymiary WELER G wymiary ELERCTA

3 0,06 14 1,21 32 6,31
4 0,10 16 1,58 35 7,55
b 0,15 18 2,00 40 9,86
6 0,22 20 2,47 45 12,48
7 0,30 22 2,98 50 15,41
8 0,39 24 3,55 55 18,65
9 0,50 25 3,85 60 22,20
10 0,62 28 4,83 70 30,21
12 0,89 30 5,55 80 39,46

wymiary waga kg/m wymiary ELERCTA wymiary waga kg/m
15x4,0 0,35 30x3,0 0,70 50x4,0 1,57
15x5,0 0,59 30x4,0 0,95 50x5,0 1,96
20x3,0 0,47 30x5,0 1,18 50x8,0 3,14
20x4,0 0,63 30x6,0 1,41 60x4,0 1,88
20x6,0 0,94 35x4,0 1,10 60x6,0 2,83
25x4,0 0,79 35x,5,0 1,37 80x5,0 3,14
25x5,0 0,98 35x8,0 2,20 100x5,0 3,92
25x6,0 1,18 40x3,0 0,94 100x8,0 6,28
25x8,0 1,57 40x4,0 1,26 120x10,0 7,85
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wymiary waga kg/m wymiary waga kg/m

20x20x3,0 0,88 50x50x5,0 3,77
25x25,3,0 1,12 50x50x6,0 4,47
30x30x3,0 1,36 50x50x8,0 5,82
35x35x4,0 1,78 80x80x8,0 9,66
40x40x3,0 1,82 100x100x8,0 12,40
40x40x4,0 2,42 100x100x10 15,20
40x40x5,0 2,97 120x120x10 18,10

m ASTM chropowatos$¢ [pm]
2B

111 (n) zimnowalcowana, wyzarzana, wytrawiana, gtadka, matowa 0,1-0,9
lld (m) BA zimnowalcowana, wyzarzana, wytrawiana, gtadka z lustrzanym potyskiem 0,05-0,1
IV (p0) 4N zimnowalcowana, wyzarzana, wytrawiana, szlifowana K320 02-15

3N zimnowalcowana, szlifowana K220 02-15
Ila DB zimnowalcowana, szczotkowana 0,15-0,6
1 Goracowalcowana, wyzarzana, trawiona o powierzchni matowej, chropowatej 4,0-7,0

Pozostate wyroby dostepne na indywidualne zaméwienie:

teowniki, dwuteowniki, ceowniki
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TRADING

BTH Elstar Sp. z o0.0.
Oddziat Pétnoc Oddziat Zachod

ul. A. Czuchnowskiego 3 ul. Szkolna 19

82-300 Elblag 62-064 Plewiska

Tel. +48 55621 5531 do 34 Tel. +48 61 621 55 01 do 04
e-mail: polnoc@elstar.com.pl  e-mail: zachod@elstar.com.pl

Oddziat Potudnie

ul. Kedzierzynska 19B

41-902 Bytom

Tel. +48 3255560 10 do 12
e-mail: poludnie@elstar.com.pl

Biuro Handlowe

ul. Putawska 38

05-500 Piaseczno

Tel. +48 22 888 83 01 do 04
e-mail: wschod@elstar.com.pl



