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Rozwiązania ze stali nierdzewnych
dla procesów przemysłowych







Wsparcie techniczne

•	 Aktywnie działający zespół doradców techniczno-handlowych pozostaje do Państwa dyspozycji także        
w zakresie konsultacji i doradztwa technicznego.

•	 Nasza wyspecjalizowana kadra służy Państwu swoim profesjonalizmem i rzetelną wiedzą techniczną 
w zakresie wyboru optymalnego Rozwiązania ze stali nierdzewnych dla przemysłu.

•	 Służymy pomocą przy doborze rodzaju armatury, uszczelnienia, gatunku stali oraz innych parametrów 
w zależności od medium i warunków pracy Państwa instalacji technologicznych.

Oferta produktowa

Oferowane przez nas wyroby są przeznaczone do stosowania wyłącznie w procesach przemysłowych. Nasze 
wyroby dostarczamy w podstawowych gatunkach stali nierdzewnych i kwasoodpornych: AISI 304L oraz AISI 
316L. Na życzenie dostarczamy również wyroby w innych gatunkach stali kwasoodpornych, np.: AISI 321, 
AISI 316Ti. 

Wiodącymi obszarami naszej działalności jest kompletacja dostaw:

•	 armatury dla przemysłu spożywczego
•	 armatury gwintowanej
•	 armatury spawanej
•	 zaworów dla przemysłu
•	 rur i wyrobów hutniczych

Szeroki zakres oferowanych produktów, m.in. zawory klapowe, zawory kulowe, elementy złącz, kształtki, 
wywijki, filtry, wzierniki, kołnierze nierdzewne, rury i profile pozwalają zaspokoić potrzeby odbiorców z różnych 
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Grupa Techniczna Elstar

Dzięki temu, że działamy w Grupie Technicznej wspólnie z przedsiębiorstwem Elstar Engineering 
prowadzone przez nas projekty potrafimy zoptymalizować, dostosowując je do potrzeb i  wymogów 
współczesnego Klienta. Nasza kompleksowa; oferta od projektu, poprzez dostawę towaru i wykonawstwo 
instalacji technologicznej, maszyn czy urządzeń, powoduje szybką realizację zadania inwestycyjnego oraz 
minimalizację kosztów.

Zdjęcia oraz wymiary produktów mają charakter wyłącznie poglądowy, stąd rzeczywisty wygląd produktów 
oraz wymiary mogą się różnić od prezentowanych w katalogu. 

Doskonalenie

Aby sprostać Państwa oczekiwaniom bezustannie doskonalimy naszą organizację. Sukcesywnie zwiększamy 
asortyment oferowanych produktów oraz także poszerzamy naszą ofertę o szereg usług: szlifowanie rur, 
profili i armatury, cięcie kolan, drobne prace spawalnicze i ślusarskie, badanie chropowatości.
Realizujemy i wdrażamy szeroko zakrojoną politykę jakości, dążąc do doskonalenia działań organizacyjnych 
i logistycznych a także do systematycznego podnoszenia kwalifikacji i umiejętności zawodowych naszej kadry.  
W sposób ciągły monitorujemy poziom satysfakcji naszych klientów prowadzimy działania mające na celu 
ciągłe samodoskonalenie.
 
Jesteśmy Partnerem Stowrzyszenia Stal Nierdzewna.  
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HyCom - specyfikacja

Materiał wejściowy rura spawana lub bezszwowa, kuty pręt stalowy
δ zawartości ferrytu w materiale (uwzględniając spawanie) < 3%

Materiał  1.4404/316L (1.4301/1.4307 - 304/304L)

Wymiary wg DIN11866 - typoszereg A: 13,5 x 1,5 mm do 154 x 2 mm
analogicznie do DIN11850 - typoszereg 2
wg DIN 11866 - typoszereg B: 133,5 x 1,6 mm do 114,3 x 2,3 mm
analogicznie do DIN EN ISO 1127
wg DIN 11866 - typoszereg C: 12,7 x 1,65 mm do 101,6 x 2,11 mm
analogicznie do ASME-BPE 2009
wg DIN 11850 - typoszereg 2: 13 x 1,5 mm do 154 x 2 mm
możliwość dalszych wymiarów na życzenie

Techniczne warunki dostawy elementy wytworzone z rury: wg DIN 11850/11852; EN 10216-5; EN 10217-7
złączki kute lub/i pręty stalowe: wg EN10088

Tolerancja wg DIN 11850, DIN 11852, DIN 11853, DIN 11864,  DIN 11865, DIN 11866, ISO 2768 

Wykończenie rur spaw orbitalny wg DIN 11864 lub
spaw wg DIN 11853

Wykończenie złączek wg DIN 11864 - typoszereg A; DIN 11853; DIN 32676

Powierzchnia wewnętrzna elementy wytworzone z rury: Ra ≤ 1,6 µm / zakres odkształcenia 
Ra ≤ 3,2 µm (=H1)
złączki: HyCom1: Ra ≤  0,8 µm (=H3o)
 HyCom1: Ra ≤  1,6 µm (=H4o)
opcjonalnie: Ra wg wymagań klienta

Powierzchnia zewnętrzna elementy wytworzone z rury: Ra nieokreślone (=H1)
złączki: HyCom1: Ra ≤  1,6 µm (=H3o)
 HyCom2: Ra ≤  0,8 µm (=H4o)
opcjonalnie: Ra wg wymagań klienta

Obróbka powierzchni wewnętrznej cięcie
polerowane  elektrochemicznie w opcji

Materiały uszczelniające wg DIN 11864: EPDM, HNBR, FKM, FFKM
zgodnie z FDA §177.2600

Metody badań sprawdzenie atestu matariału wyjściowego
sprawdzenie wymiarów
kontrola wizualna
badanie materiału za pomocą spektrometru XRF
badanie chropowatości

Oznakowanie każda część posiada oznaczenia jak niżej:
symbol dostawcy - gatunek stali
wymiary - numer wytopu

Dokumentacja opcjonalnie: 
certyfikat kontroli 3.1 wg EN 10204 - na materiał wejściowy
certyfikat kotroli 3.1/AD2000-W2 wg E 10204 oraz AD-Merkblatt W2 
lub/oraz  AD2000-Merkblatt W2 na materiał wejściowy
certyfikat producenta wg EN 10204
certyfikat producenta na potwierdzenie chropowatości

Pakowanie oraz wysyłka przyłącza złączek zabezpieczone plastikowymi zaślepkami
każdy element szczelnie zapakowny  w worki plastikowe

Armatura HyCom przeznaczona dla przemysłu farmaceutycznego, spożywczego, biotechnologicznego oraz 
procesów biologicznych musi, spełnić bardzo wysokie wymogi dotyczące jakości oraz sprostać wymaganiom 
technicznym.
Poza wykonaniem z  wysokiej jakości materiałów, kształtki muszą być wykonane bez tzw. obszarów 
martwych, a ich powierzchnia wewnętrzna musi dać się dobrze wyczyścić. Do tego typu armatury stosuje 
się odpowiednie elementy uszczelniające z uwzględnieniem m.in.  sterylizacji parą wodną nasyconą pod 
zwiększonym ciśnieniem.
Nasza firma oferuje Państwu linię produktową HyCom  w następujących wariantach połączeń:

 f Połączenia zaciskowe Clamp zgodnie z DIN 32676
 f Połączenia aseptyczne zgodnie z DIN 11864-1
 f Aspetyczne połączenia kołnierzowe zgodnie z DIN 11864-2
 f Aspetyczne połączenia zaciskowe zgodnie z DIN 11864-3
 f Aseptyczne złączki do spawania orbitalnego zgodnie z DIN 11865
 f Aseptyczne rury do spawania orbitalnego zgodnie z DIN 11866
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Kula typu LKula typu T

Rączka zaworu 
lub pozycja 
siłownika

Pozycja 0°

Pozycja 90°

Uszczelnienia

L.p. Materiał Opis Zakres temperatur Zastosowanie

1 NBR akryl-butadien-kauczuk -25°C… +100°C Oleje, gazy, powietrze, woda, węglowodory

2 EPDM eten-propen-dien-kauczuk -35°C… +130°C woda, woda morska, para, rozcieńczone kwasy

3 EPDM HT eten-propen-dien-kauczuk -30°C… +135°C woda, woda morska, para, rozcieńczone kwasy

4 FKM fluor-kauczuk -20°C… +200°C Oleje, kwasy, węglowodory

5 PTFE politetrafluoroetylen -60°C… +190°C Kwasy, żywność, rozpuszczalnik

6 CR chloropren-kauczuk -20°C… +100°C Woda, alkalia, zasadowe związki chemiczne

7 NR kauczuk naturalny -40°C… +80°C Glikol, media abrazyjne

8 MVQ kauczuk silikonowy -60°C… +190°C Woda, żywność, napoje

Uwaga: Podane wartości nie dotyczą wszystkich zaworów i zastosowań. Możliwe są ograniczenia.

Dokonując doboru materiałów na uszczelnienia należy kierować się poniższymi kryteriami uwzględniającymi:
1. odporność chemiczną
2. odporność temperaturową
3. odporność mechaniczną w zakresie: 

 f wytrzymałości na zerwanie
 f wydłużenia względnego przy zerwaniu
 f wytrzymałości na rozdzieranie 
 f twardości
 f odkształceń trwałych przy ściskaniu
 f odporności na ścieranie
 f odporności na wielokrotne zginanie

Zawory kulowe trójdrożne przeznaczone do wykonywania rozgałęzień rurociągów prowadzących medium,  
stosowane są  w przemyśle i budownictwie.

Podziału zaworów trójdrogowych można dokonać razem z elementami napędowymi w zależności od 
realizowanej funkcji, takiej jak przełączanie lub regulacja. Gdy zawór trójdrogowy jest wyposażony w napęd 
ręczny lub napęd pneumatyczny/elektryczny typu otwórz/zamknij, wówczas służy do przełączania, a gdy 
posiada napęd ręczny lub elektryczny ciągły, wówczas służy do regulacji. Zawory trójdrogowe mogą także 
różnić się konstrukcją zawieradła. Zawieradło może mieć konstrukcję typu: podwójne gniazdo – podwójny 
grzybek, otwory – przesłona lub otwory – drążona kula. W przypadku zawieradła typu otwory – drążona kula 
(typ T lub L), napęd wykonuje ruch obrotowy. 
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Norma EN 1092-1 - Kołnierze i ich połączenia 

Połączenia kołnierzowe są szeroko stosowane w przemyśle do łączenia odcinków rurociągów. Złącze 
kołnierzowe jest uszczelnione uszczelką i jest skręcone śrubami rozmieszczonymi na obwodzie kołnierza 
na tzw. średnicy podziałowej. Kołnierze mogą posiadać przylgę, czyli powierzchnię uszczelniająca, 
dostosowaną do rodzaju uszczelnienia. Kołnierze są wytwarzane według norm, określających ich typy, 
wymiary, rodzaje powierzchni uszczelniających, stosowane gatunki stali i dopuszczalne ciśnienia w 
określonej temperaturze. Tolerancja kołnierzy wg normy ISO 2768-1. Najpopularniejsze typy kołnierzy 
dostępne w naszej ofercie to: 
•	 typ 01 kołnierz do wspawania
•	 typ 02 kołnierz luźny
•	 typ 05 kołnierz zaślepiający
•	 typ 11 kołnierz szyjkowy

Norma EN 10253 – armatura spawana doczołowo

Normy EN 10253-3 oraz EN 10253-4 dotyczą wszystkich gatunków stali nierdzewnych objętych normą 
EN 10088-1. W normach EN 10253-4 opisane są dwa typy armatury. Armatura typu A charakteryzuje się 
tym, że posiada jednakową grubość ścianek korpusu oraz końcówek do spawania. Odporność na ciśnienie 
takiej armatury jest ogólnie mniejsza niż prostych odcinków rur o tych samych wymiarach. Armatura typu 
B jest projektowana do takiego samego ciśnienia jak prosty odcinek rury o  takich samych wymiarach 
nominalnych. W  armaturze tego typu grubość ścianek korpusu jest większa niż grubość nominalna. 
Armatura jest oznaczona w następujący sposób:
- specyfikacja EN-Standard (EN 10253-4) oraz specyfikacja typu (A lub B)
- nazwa skrócona materiału lub numer materiału,
- typ armatury (kolano, trójnik, redukcja, dennica)
- średnica zewnętrzna D
- grubość ścianki T
- promień gięcia 

Dyrektywa ciśnieniowa PED 2014/68/UE

Dyrektywę ciśnieniową 2014/68/UE (dyrektywę PED) z dnia 15 maja 2014 stosuje się do projektowania, 
wytwarzania oraz oceny zgodności urządzeń ciśnieniowych lub zespołów o najwyższym dopuszczalnym 
ciśnieniu przekraczającym 0,5 bara. Za urządzenie ciśnieniowe uważa się zbiorniki, rurociągi, osprzęt 
zabezpieczający oraz osprzęt ciśnieniowy, w stosownych przypadkach wraz z elementami zamocowanymi 
do części poddanych działaniu ciśnienia jak m.in.:
•	 armatura (kołnierze, dysze, króćce, złączki do wspawania) 
•	 elementy wyposażenia dodatkowego (podpory, uchwyty do podnoszenia)

Z dyrektywy ciśnieniowej wyłączone zostały m.in.:

•	 rurociągi przesyłowe
•	 sieci wodne zasilające
•	 proste zbiorniki ciśnieniowe

Urządzenia oraz materiały wykorzystywane do produkcji urządzeń ciśnieniowych objęte dyrektywa 
ciśnieniową PED ujęte są w wykazie norm zharmonizowanych. 
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Jesteśmy autoryzowanym dystrybutorem  
następujących firm:
f End Armaturen 

f End Automation 

f Watergates 

Firmy, które reprezentujemy są liderami europejskiego rynku armatury przemysłowej. Dostarczane przez 
nas produkty to gwarancja wysokiej niemieckiej jakości i niezawodności w konkurencyjnych cenach. 

Nasi dostawcy posiadaja wdrożone systemy zarządzania DIN EN ISO 9001 oraz 14001. Oferowane przez 
nas urządzenia posiadają atesty wydane przez Państwowy Zakład Higieny, zgodność min. z dyrektywą 
ciśnieniową PED 2014/68/UE oraz ATEX 94/9/EG i są oznaczone znakiem CE.

Oferowana przez nas armatura przemysłowa ma zastosowanie 
w następujacych gałęziach gospodarki:

Typ

Medium Kryteria uznania
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Zawór kulowy + 0 +/- + ++ 0 + + + +

Zawór membranowy + + + 0 0 + + - 0 0

Przepustnica + +/0 + + + +/0 + - 0 -

Zawór elektromagnetyczny + -/0 -/0 +/0 - - 0 - -/0 -

Zawór grzybkowy + 0 + 0 - + + - - -

Zasuwa + 0 + +/0 + +/0 + 0 +/0 0

„+”     zalecany „-”     nie zalecany „0”     odpowiedni warunkowo

przemysł chemiczny

petrochemiczny

celulozowo – papierniczy

samochodowy

farmaceutyczny

spożywczy

stoczniowy 

górnictwo

hutnictwo

ciepłownictwo

uzdatnianie wody oraz oczyszczanie ścieków.
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