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1. Bezpieczenstwo

1.1 INSTRUKCIJA OBSLUGI

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe wskazowki, ktorych nalezy przestrzegaé podczas instalacji, uruchamiania i konserwacji
zaworu. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji oparte sg na aktualnych danych.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w instrukcji bez wczesniejszego powiadomienia.

1.2 INSTRUKCIJE DLA ROZRUCHU

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne i uzyteczne informacje odnosnie wiasciwej obstugi i konserwacji zakupionego zaworu.
Nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa zawartych w niniejszym rozdziale, jak rowniez stosowac specjalne srodki i zalecenia
opisane w innych rozdziatach instrukcji. Instrukcje nalezy przechowywac w zabezpieczonym miejscu w poblizu instalacji.

1.3 BEZPIECZENSTWO
1.3.1. Symbole ostrzegawcze

Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane
ruchomymi cze$ciami urzadzenia.

0godlne zagrozenie dla ludzi.

A Zagrozenie zwigzane z pragdem elektrycznym.
A Niebezpieczenstwo! Podwieszone tadunki

0 Zobowigzanie do zapewnienia
bezpieczenstwa na stanowisku pracy.

Niebezpieczenstwo! Substancje zrace
i draznigce.

B

Zagrozenie dla prawidlowego dzialania
urzadzenia.

Wymagane okulary ochronne.

PP

7

LNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

0GO
Przed przystgpieniem do instalacji i uruchomienia zaworu przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.
W przypadku watpliwosci skontaktuj sie z producentem.

1.4.1. W trakcie instalacji
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ Specyfikacji Technicznych opisanych w Rozdziale 5.

Instalacja oraz eksploatacja zaworu/sitownika powinna by¢ zawsze prowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami BHP.

Przed uruchomieniem zaworu/sitownika upewnij sie, ze montaz zostat przeprowadzony prawidtowo,
a watek kuli jest idealnie dopasowany. Nieprawidtowe dopasowanie i/lub uzycie nadmiernej sity przy

mocowaniu zaworu/sitownika moga spowodowa¢ powazne problemy mechaniczne.
A W trakcie instalacji wszystkie prace elektryczne musza by¢ wykonywane przez uprawniony do tego
personel.

1.4.2. W trakcie eksploatacji

Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ Specyfikacji Technicznych opisanych w Rozdziale 5. Pod zadnym
pozorem podane wartosci graniczne nie mogg by¢ przekraczane.
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Podczas dziatania NIGDY nie dotykaj zaworu i/lub rur stykajacych sie z ciecza: istnieje ryzyko
oparzen, jesli obstuguja one gorace substancje.

W przypadku awarii nigdy nie postuguj sie dzwignia; sprezyny nie sa zabezpieczone.

Zawor/sitownik zawiera czesci obrotowe. Nie wkiadaj palcow ani dtoni w potaczenie miedzy zaworem
(@] a sitownikiem przy podiaczonym sprezonym powietrzu, moze to spowodowac powazne obrazenia.

> B

1.4.3. W trakcie konserwacji

Nalezy zawsze przestrzegac Specyfikacji Technicznych opisanych w Rozdziale 5.

NIGDY nie demontuj zaworu przed opréznieniem rur. Wez pod uwage, ze ciecz w rurach moze byc¢
niebezpieczna lub bardzo gorgca. Sprawdz obowigzujgce w danym kraju przepisy dotyczace takich
przypadkow.

Nie zostawiaj na podtodze czesci luzem.

Wszystkie prace elektryczne musza by¢ wykonywane przez uprawniony do tego personel.

> B

1.4.4. Przestrzeganie instrukcji obstugi
Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac zagrozenie dla operatoréw, Srodowiska oraz urzadzen, a takze prowadzi¢
do utraty praw gwarancyjnych.
Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac nastepujgce zagrozenia:
e Utrate waznych funkcji urzadzenia/instalaciji.
e Btedy w okreslonych procedurach konserwacji i napraw.
¢ Mozliwos$¢ wystapienia zagrozen elektrycznych, mechanicznych i chemicznych.
o Zagrozenie dla Srodowiska z powodu uwolnienia niebezpiecznych substancji.

1.5 GWARANCIA
Wszelkie gwarancje zostang anulowane natychmiast i z mocg prawng, a takze bedziemy dodatkowo domagac sie odszkodowania
z tytutu odpowiedzialnosci cywilnej oséb trzecich w przypadku gdy:

e Prace instalacyjne i konserwacyjne nie zostaty przeprowadzone zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

¢ Naprawy nie zostaly przeprowadzone przez personel naszej firmy lub zostaty wykonane bez naszego pisemnego
upowaznienia.

e Uzyte czesci nie sg oryginalnymi czesciami producenta.

¢ Nasze materiaty zostaty poddane modyfikacjom bez pisemnego upowaznienia.

e Materiaty zostaty uzyte w sposdb niewtasciwy, niedbaty lub niezgodny ze wskazéwkami i przeznaczeniem okreSlonym
W niniejszej instrukcji.

Majg takze zastosowanie posiadane juz przez Panstwa ogdine warunki dostawy.

Prosimy o kontakt w przypadku watpliwosci lub jesli niezbedne bedg bardziej szczegdtowe wyjasnienia odnosnie
poszczegodlnych procedur (regulacje, montaz, demontaz itp.).
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2. Dostawa i instalacja

2.1. SPRAWDZENIE DOSTAWY

Pierwszg czynnoscig po dostarczeniu zaworu jest potwierdzenie jego zgodnosci z dokumentem dostawy. Producent sprawdza
wszystkie urzgdzenia przed zapakowaniem, jednakze nie moze zagwarantowac, ze produkt dotrze do odbiorcy nietkniety. Z tego
powodu nalezy sprawdzi¢ dostarczony zawdr oraz wszelkie inne artykuty i w przypadku, gdy okaze sie, ze nie sy one w dobrym
stanie i/lub brakuje czesci, przewoznik powinien niezwtocznie wyjasni¢ sprawe.

Kazdy zawdr ma wygrawerowany numer fabryczny. Numer fabryczny nalezy zamieszcza¢ we wszelkiej dokumentacji oraz
korespondencji. W przypadku dostarczenia zaworu z sitownikiem, bedzie on posiadat nalepka z nastepujgcymi informacjami:

VALVULAS NEUMATICAS / AIR OPERATED VALVES

NOFIGURA: TAMARO:
FIGURE NR: SIZE:
TIPO ACTUADOR:
ACTUATOR TYPE:
PRESION DE TRABAJO:min /maéx

i WORKING PRESSURE:min /max

Numer seryjny

NO FABRICACION: MODELO:
MANUFACTURING NR.: MODEL:

2.2 DOSTAWA I ODPAKOWANIE

Producent nie odpowiada za nieprawidlowe odpakowanie zaworu, sitownika i jego
komponentow.

2.2.1. Dostawa:
Sprawdz czy wszystkie elementy wskazane na dowodzie dostawy zostaty dostarczone:
e Kompletny zawor
e Sitownik i jego komponenty (jesli jest dostarczany)
e Dowdd dostawy
e Instrukcja obstugi

2.2.2 Odpakowanie:
e Zdejmij z zaworu i poszczegolnych czesci wszelkie materiaty opakowania. Zawory reczne lub pneumatyczne oraz
komponenty bedg dostarczane zmontowane.
e Sprawdz czy zawor lub czesci, z ktorych sie sktada nie zostaty uszkodzone w czasie transportu.
e Unikaj ewentualnych uszkodzen zaworu/sitownika i jego komponentow.

2.3 OZNACZENIE
2 64 00 050 s B
|
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Kontroler lub uzytkownik bedzie odpowiedzialny za montaz, instalacje, uruchomienie i eksploatacje
zaworu z lub bez zasilania pneumatycznego.

2.4. LOKALIZACIA

Urzadzenie to jest odpowiednie do uzytku w procesach przetwarzania zywnosci.

Zainstaluj zawor/sitownik w miejscu pozwalajgcym na przeprowadzanie inspekgji i kontrolowanie. Zapewnij wokdt zaworu/
sitownika wystarczajgcg przestrzen pozwalajaca na prawidtowe kontrolowanie, demontaz i konserwacje (patrz punkty 3 oraz 4).
Bardzo istotna jest mozliwos¢ dostepu do ztgcza powietrza sitownika, nawet podczas pracy.

2.5. MONTAZ
Po okresleniu lokalizacji zaworu rure mozna podiaczy¢ przez zespawanie z korpusem zaworu lub przy pomocy dodatkowych
akcesoridw (zlaczy).

Podczas montazu zawordw nalezy unika¢ nadmiernych napiec i nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwag
e Drgania, ktére mogg wystepowac w instalacji.
e Rozszerzalno$¢ rur spowodowang przeptywem goracych cieczy.
« Obcigzenie jakie rury moga wytrzymac. 0

¢ Nadmiernie intensywne spawanie.

2.6. INSPEKCJA I KONTROLE
Przed przystgpieniem do uzytkowania sprawdz:

e Kilka razy otwdrz i zamknij zawdr upewniajac sie
czy dziata prawidtowo oraz sprawdz czy kula

taczy sie gtadko z prowadnicami teflonowymi.
O) i Zawor
zamkniety
e W przypadku wbudowanej pneumatyki LU
sterowania wtacz sprezone powietrze trzy
lub cztery razy, upewniajac sie czy otwieranie -
i zamykanie zaworu przebiega tatwo.
L] Zawor
O) otwarty

2.7. SPAWANIE

Prace spawalnicze mogq by¢ prowadzone wylacznie przez osoby wykwalifikowane, przeszkolone
A i wyposazone w odpowiednie srodki do przeprowadzenia tych prac.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy zdemontowac zawor.
2.7.1 Spawany zawor kulowy. Rys. 6400.
e Zdemontuj zawdr zgodnie z opisem w sekcji Demontaz.
¢ Przyspawaj obydwie czesci korpusu zaworu do rur.

e Przy spawaniu dwdch potdwek korpusu zaworu sprawdz czy mogg by¢ one osiowo roztgczone (patrz rzut A) w celu
demontazu wewnetrznych czesci zaworu (kula, prowadnice, wat i uszczelki).
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25-1" 36
40-1 2" | 47
50-2" 59
65-2 12" | 76
80-3" 92
100-4" | 112

2.7.2. Zawoér z zasilaniem pneumatycznym

=

W przypadku zaworu pneumatycznego bardzo wazne jest utrzymanie minimalnej odlegtosci (rzut B) pozwalajacej na demontaz
sitownika. Moze by¢ ona rézna w zaleznosci od tego czy sitownik posiada gtowice sterowania (rzut C).

¢ Pionowy sitownik pneumatyczny

e |

Z silowni-
Z silowni- |kiem pneu-
kiem pneu- | matycznym
matycznym | i glowica
sterowania
25-1" 280 325
40-1 2" 280 325
50-2" 285 330

e Poziomy sitownik pneumatyczny

Z sitlowni-

= | < W

Z silownikiem

kiem pneu-| pneumatycznym
matycznym | i glowica sterowa-
nia SE / DE
25-1" 245 / 245 365/ 365
40-1 " 275/ 255 395/ 375
50-2" 285 / 285 405 / 405
65-21>" 315/ 295 435/ 415
80-3” 315/ 305 435/ 425
100-4" 330/ 330 450 / 450

ED. 2010/02
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Poziomy sitownik pneumatyczny ze stali nierdzewnej

Z sitowni- Z sitownikiem
kiem pneu- | pneumatycznym
matycznym |i glowica sterowa-

SE / DE nia SE / DE
25-1" 245/ 245 365/ 365
40-1 /2" 275 [ 255 395/375
50-2" 285/ 285 405 / 405
65-21/>" 315/ 295 435/ 415
80-3" 315/ 305 435/ 425
100-4" 330/ 330 450 / 450

2.8 PODLACZENIE POWIETRZA DO SILOWNIKA

Podtacz i sprawdz przytacza powietrza (gwint BSP

1/8", dla pionowego i poziomego sitownika z powtoka

ze stali nierdzewnej) w zaleznosci od potrzeb
pojedynczego lub podwdjnego dziatania.

Dla sitownika poziomego przytacze powietrza
powinno by¢ wykonane wedtug normy
NAMUR/DIN 228/1.

Odpowiednio ustaw sitownik i kule w zaleznosci

od tego, czy potrzebny jest sitownik NO (normalnie
otwarty) czy NC (normalnie zamkniety). Jedno

lub drugie rozwigzanie mozna uzyskac przez
przekrecenie kuli.

Zwroc uwage na whasciwosci sprezonego powietrza
zgodnie ze specyfikacjami opisanymi w rozdziale 5
Specyfikacje Techniczne.

= | < W

Conexiones neumdaticas

Rosca gas 1/8"
Actuacion DE

Conexion neumdaticas
Rosca gas 1/8"
Actuacion SE

Conexiones neumdaticas
Rosca gas 1/8"
Actuacion DE / SE

Conexiones neumdaticas
Rosca gas 1/8”"
Actuacion DF

2. Dostawa i instalacja
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3. Konserwacja

3.1 INFORMACJE OGOLNE

Zawor ten, podobnie jak wiele innych urzadzen, wymaga konserwacji. Instrukcje zawarte w niniejszym dokumencie dotyczg
oznaczen i wymiany czesci zamiennych. Instrukcje zostaty przygotowane dla personelu konserwujgcego oraz dla oséb
odpowiedzialnych za dostawe czesci zamiennych.

2 Uwaznie przeczytaj Rozdziat 5 Specyfikacje Techniczne.

Wszystkie wymienione materialy nalezy w nalezyty sposob zutylizowac/poddac recyklingowi zgodnie
z przepisami obowigzujacymi na danym obszarze.

Montaz i demontaz zaworéw (z lub bez sterowania pneumatycznego) powinien by¢ przeprowadzany
wylacznie przez wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych upewnij sie, ze sprezone powietrze zostato odtgczone
a rury nie znajduja sie pod cisnieniem.

3.2 KONSERWACIA
Wiasciwa konserwacja obejmuje:

e Regularne inspekcje zaworu, sitownika i jego komponentdw.
e Prowadzenie notatek odnosnie dziatania zaworu z odnotowaniem wszelkich zdarzen.
e Przechowywanie zapasowych uszczelek na magazynie.
Podczas konserwacji zwrd¢ szczegdlng uwage na zagrozenia wskazane w niniejszej instrukcji.
Nie dotykaj ruchomych czesci, gdy sitownik jest podiaczony do sprezonego powietrza.
‘O{}'
Podczas konserwacji zawor i rury nie powinny znajdowac sie pod cisnieniem.
Podczas konserwacji zawor nie moze by¢ goracy. Ryzyko oparzen!
Sprezyny nie sg zabezpieczone po demontazu sitownika w celach konserwacji/naprawy.
A Dla prawidtowego utrzymania prowadnic teflonowych podczas dtugich okreséw bezczynnosci zaworu
kula powinna zawsze znajdowac sie w pozycji otwartej lub zamknietej. Nigdy nie pozostawiaj zaworu

w potozeniu posrednim.

3.2.1. Konserwacja uszczelek

WYMIANA USZCZELEK

Zapobiegawczo Wymiana po dwunastu (12) miesigcach.

Konserwacja po wycieku Wymien na koncu procedury.

Regularnie sprawdzaj czy nie ma wyciekdéw oraz pod katem ptynnego dziatania
Konserwacja planowana zaworu. Prowadz notatki odnosnie zaworu.

Planuj kontrole w oparciu o statystyki.

Podczas montazu zastosuj smary przeznaczone dla materiatu uszczelki. Patrz
tabela ponizej.

Klasa NLGI DIN

NBR/ FPM/ VMQ Klibersynth UH 1 64-2403 3
EPDM/ NBR/ FPM PARALIQ GTE 703 3

Smarowanie

Okres czasu pomiedzy zabiegami konserwacji zapobiegawczej moze by¢ rézny w zaleznosci od warunkdw roboczych, w ktérych
zawdr pracuje: temperatura, ci$nienie, liczba operacji dziennie, rodzaj uzywanego $rodka czyszczacego itp.

ED. 2010/02 3. Konserwacja 8
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3.2.2. Przechowywanie
Zawor nalezy przechowywac w zamknietym pomieszczeniu z zachowaniem ponizszych warunkow:
e Temperatura od 15°C do 30°C
e Wilgotnos¢ wzgledna <60%
Przechowywanie zaworu na zewnatrz NIE jest dozwolone.
3.2.3. Czesci zamienne
Przy zamawianiu czesci zamiennych konieczne jest wskazanie typu zaworu, pozycji i opisu czesci, ktdre mozna znalezé

w rozdziale Specyfikacje Techniczne. W przypadku sitownikéw pneumatycznych nalezy podac typ i numer fabryczny podane
na tabliczce znamionowej i wygrawerowane na korpusie zaworu.

3.3 CZYSZCZENIE

Uzycie zracych produktow czyszczacych, takich jak soda kaustyczna czy kwas azotowy, moze
spowodowac oparzenia skory.

Podczas czyszczenia zakladaj gumowe rekawice.

@ Zawsze nos okulary ochronne.

3.3.1. Automatyczne mycie w systemie CIP (czyszczenie na miejscu)

Jesli zawor jest zainstalowany w systemie z zapewnionym procesem CIP, jego demontaz nie bedzie wymagany.

Roztwory czyszczace dla procesu CIP.

Uzyj czystej wody (bez chloru) do zmieszania z substancjami czyszczacymi:
a) Roztwor zasadowy: 1% wagowy sody kaustycznej (NaOH) przy 70°C (150°F)
1 kg NaOH + 100 | wody = roztwdr czyszczacy

2,2 | NaOH przy 33% + 100 | wody = roztwdr czyszczacy

b) Roztwér kwasowy:  0,5% wagowego kwasu azotowego (HNO,) przy 70°C (150°F)

0,7  HNO, przy 53% + 100 | wody = roztwor czyszczacy

A Kontroluj stezenie roztwordw czyszczacych; moga one spowodowac uszkodzenie uszczelek zaworu.

Aby usung¢ pozostatosci produktdw czyszczacych, ZAWSZE przeprowadzaj koncowe przeptukiwanie po zakoriczeniu procesu
czyszczenia.

Przed rozpoczeciem prac demontazowych i montazowych wyczy$¢ zawor wewnatrz i na zewnatrz.
Odtacz dopltyw powietrza do sitlownika.

3.3.2 Automatyczna sterylizacja SIP (sterylizacja na miejscu)
Proces sterylizacji parg ma zastosowanie do wszystkich urzadzen wtaczajac skrobak.

NIE uruchamiaj urzadzenia podczas procesu sterylizacji para.
Czesci/materialy nie ulegna zniszczeniu, jesli przestrzegane sq wskazowki zawarte w niniejszej

instrukcji.

Nie wolno wprowadzac¢ zimnej cieczy do urzadzenia zanim jego temperatura nie spadnie ponizej
60°C (140°F).

9 3. Konserwacja ED. 2010/02
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a) Maks. temperatura: 1400C (2840F)

b) Maks. okres czasu: 30 min.

c) Chlodzenie: sterylne powietrze lub gaz obojetny
d) Materiaty: EPDM / PTFE (zalecane)

FPM / NBR / VMQ (nie zalecane)

ED. 2010/02 3. Konserwacja 10
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4. Montaz i demontaz

.2 Zachowaj ostroznosc. Istnieje ryzyko obrazenia ciata.
Montaz i demontaz zaworéw (z lub bez sterowania pneumatycznego) powinien by¢ przeprowadzany

wytacznie przez wykwalifikowany personel.

4.1. DEMONTAZ/MONTAZ ZAWORU Z DZWIGNIA DWUPOZYCYJINA

Demontaz

1.

Montaz

1.

©No;

Wyjmij zatyczke (7)
umieszczong w gornej
czesci dzwigni (11A).
Odkrec¢ Srube (23) i wyjmij
catg dzwignie (11A+55).
Usun wkrety (26) i nakretki
(22) taczace ze sobg dwa
boki.

Rozdziel dwie potowy

(2) i wyjmij kule (3) wraz
z uszczelka (5).

Wyjmij prowadnice (11)

i uszczelki o-ring (20)

z bokdw korpusu (2).
Rozmontuj kule (3), watek
(8) i uszczelke (5).

Nasmaruj watek kuli

i uszczelke odpowiednim
smarem (patrz pkt. 3.2.1.
Konserwacja uszczelek).
Zainstaluj uszczelke (5)
na watku (8) i kuli (3).
Zainstaluj prowadnice
(11) i uszczelki o-ring
(20) w bokach korpusu
(2) i nasmaruj.

Zamontuj zespot kuli, watka i uszczelki miedzy dwoma bokami korpusu (2). UWAGA! Montujgc zespdt kuli, watka

i uszczelki miedzy bokami korpusu, umies¢ kule w pozycji otwartej lub zamknietej, aby zapobiec uszkodzeniu prowadnic.
Wtéz wkrety (23B) i nakretki (26), dokre¢ momentem obrotowym wskazanym w niniejszej instrukcji (patrz pkt. 5.1).
Wbz rdzen (11A) do tulei prowadzacej (55) i zainstaluj ramie dzwigni w pozycji otwartej (wyréwnang do otworu kuli).
Zamontuj dzwignie na watku kuli i dokre¢ Srube (23).

Wbz zatyczke (7) w gorng czes¢ dzwigni.

osadzona w teflonowych prowadnicach.

0 Przed uruchomieniem zaworu otworz i zamknij go kilka razy, aby sprawdzi¢ czy kula jest prawidlowo

[@' Do demontazu zaworu wymagane sg nastepujace narzedzia:

e Klucz imbusowy 4 mm
e Dwa klucze ptaskie 13 mm
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4.2. DEMONTAZ/MONTAZ ZAWORU Z PIONOWYM SItOWNIKIEM PNEUMATYCZNYM
Demontaz

1. Odtacz sprezone powietrze od sitownika.

2. Poluzuj dwa wkrety (26) i nakretki (22) taczace
wspornik sitownika (21) z bokami korpusu
zaworu.

3. Oddziel zespdt wspornik/sitownik od bokow
korpusu.

4. Wyjmij $ruby (23) i oddziel wspornik (21) od
sitownika (10).

5. Wyjmij wskaznik pozycji wh./wyt. (58).

6. Usun wkrety (26) i nakretki (22) taczace ze soba
dwa boki korpusu.

7. Rozdziel dwie strony (2) i wyjmij kule, watek i
uszczelke (3+8+5).

8. Zdejmij uszczelke (5) z kuli (3).

9. Wyjmij prowadnice (11) i uszczelki o-ring (20) z
bokéw korpusu (2).

10

Montaz

10. Nasmaruj watek kuli i uszczelke odpowiednim
smarem (patrz pkt. 3.2.1. Konserwacja
uszczelek).

11. Zainstaluj uszczelke (5) na watku (8). Zatéz
zestaw (8+5) na kule (3).

12. Zainstaluj prowadnice (11) i uszczelki o-ring (20)
w bokach korpusu (2) i nasmaruj je.

13. Zamontuj zespot kuli, watka i uszczelki (3+8+5) 2
miedzy dwoma bokami korpusu (2). UWAGA!
Umies¢ kule w pozycji otwartej lub zamknietej,
aby zapobiec uszkodzeniu prowadnic (11).

14. Lekko dokre¢ wkrety (26) i nakretki (22).

15. Umies$¢ wskaznik pozycji (58) na watku kuli (8).
Umies¢ go w pozycji otwartej lub zamknietej,

w zaleznosci od tego jak zamontowana jest
kula (3)

16. Przymocuj wspornik (21) do sitownika i dokre¢
wkrety (23).

17. Zamontuj sitownik ze wspornikiem nakfadajac
go na watek kuli zgodnie z instrukcjami
w nastepnym rozdziale.

18. Dokre¢ wkrety (26) i nakretki (22) wg momentu
obrotowego wskazanego w niniejszej instrukcji.

Przed uruchomieniem zaworu otworz i zamknij go kilka razy, aby sprawdzi¢ czy kula jest prawidtowo
osadzona w teflonowych prowadnicach.

@ Do demontazu zaworu wymagane sa nastepujace narzedzia:
e Klucz imbusowy 4 mm
e Dwa klucze ptaskie 13 mm
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4.3. MONTAZ USZCZELKI

A Montaz nalezy przeprowadzac ostroznie, unikajac uszkodzenia uszczelki.

Upewnij sie, ze czesci s w idealnym stanie, nie zanieczyszczone i nasmarowane.

i

0 Wtz watek kuli od gornej 9 Umiesc¢ zespot uszezelki-watka w kuli.

czesci do otworu uszczelki.

Potacz dolng powierzchnie watka

z dotem obudowy kuli.

4.4. OPCJE MONTAZU SILOWNIKA

NC (normalnie zamkniety) — pojedyncze dziatanie. NC
Kula (3) i wskaznik pozycji (58) powinny by¢ w pozycji s
zamknietej (patrz Rys. 1). | I

NC (normalnie zamkniety) — pojedyncze dziatanie.

Kula (3) i wskaznik pozycji (58) powinny by¢ w pozycji
otwartej (patrz Rys. 2)

A/A — podwojne dziatanie.

Kula (3) i wskaznik pozycji (58) powinny by¢ w pozycji

otwartej (patrz Rys. 3).
Przed montazem doprowadz sprezone powietrze
do dolnego ztacza sitownika.

Rysunek 1

4.5. POZYCIJA ZAWORU

NO

Sin presion

202,

Rysunek 2

A/A

2,

Rysunek 3

Aby sprawdzi¢ pozycje zaworu (otwarty lub zamkniety) podczas montazu-demontazu lub zmiany dzwigni-sitownika nalezy

sprawdzi¢ pozycje watka (17).

Gorna cze$¢ watka (17) posiada szczeline. Wskazuje ona pozycje zaworu:

e Otwarta: kiedy szczelina jest ustawiona w linii rdwnolegtej do przeptywu cieczy

e Zamknieta: gdy szczelina odcina (w wyobrazni) przeptyw cieczy

Otwarty

—-—— @ — fluido —w

N2

Zaiknieiy —~ fluido—w
U
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5. Specyfikacje techniczne

5.1. SPECYFIKACJE TECHNICZNE

OGOLNE DANE ZAWORU

Maksymalne cisnienie robocze

DN-25/65
DN-1"/2 2"

DN-80/100

10 bar DN-3"/4"

8 bar

Maksymalna temperatura robocza

121°C (250°F) dla standardowych uszczelek EPDM

(Dla wyzszych temperatur przeznaczone sg uszczelki o innych wiasciwosciach)

Moment obrotowy [N.m.]
(testy na sucho)

25-1" 40-12" 50-2" 215" 65 3"

80

100-4"

8 10 14 15 18 18

20

25

Wykoriczenie powierzchni

Powierzchnie stykajgce sie z produktem: Ra < 0,8 pm
Zewnetrzne powierzchnie: obrdbka skrawaniem (na tokarce)

MATERIALY ZAWORU

Czesci stykajace sie z produktem AISI 316L (1.4404) AISI 304L (1.4306)

Inne czesci stalowe

AISI 304 (1.4301)

Uszczelki stykajace sie z produktem EPDM (Standard) — NBR — VITON — SILIKON

Wykoriczenie powierzchni

Czesci stykajace sie z produktem: Ra < 0,8 ym

Rodzaj potaczeri

DIN 11851 (Standard)

Spawanie, FIL-IDF, BS-RJT, SMS, zaciski, kotnierze, Macon

PIONOWY SILOWNIK PNEUMATYCZNY — DANE OGOLNE

Pobdr sprezonego powietrza/cykl Pojedyncze dziatanie: 0,25 | / Podwdjne dziatanie: 0,5 |

Cisnienie sprezonego powietrza (Sitownik)

6-8 bar (87-116 PSI) Pojedyncze dziatanie
4-6 bar (58-87 PSI) Podwdijne dziatanie

Powietrze sterowania

Wedtug DIN/ISO 8573.1:

maks. 5 um / gestos¢ czastek maks. 5 mg/m?

temperaturach otoczenia.

maks. 25 mg oleju w 1 m® powietrza.

— zawartos¢ czastek statych: klasa jakosci 3 / Rozmiar czastek
— zawartos¢ wody: klasa jakosci 4 / maks. punkt rosy
+2°C. Punkt rosy nalezy dobra¢ odpowiednio, jesli zawér
jest uzywany na wiekszych wysokosciach lub w niskich

— zawartosc¢ oleju: klasa jakosci 5 / preferowany brak oleju /

Waga

Pojedyncze dziatanie 3,2 kg
Podwdijne dziatanie 2,5 kg

Kat obrotu

90°

Moment obrotowy

35 Nm (pojedyncze dziatanie)
60 Nm (podwadjne dziatanie)

Stata temperatura robocza

-20°C do +50°C

Przytacza powietrza

R1/8" (BSP)

ED. 2010/02
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PIONOWY SILOWNIK PNEUMATYCZNY — DANE OGOLNE

Pobor sprezonego powietrza/cykl T.005: 0,36 litra T.008: 0,8 litra T.012: 1,2 litra T.020: 1,8 litra

4-7 bar (60-100 PSI) Pojedyncze dziatanie
4-7 bar (60-100 PSI) Podwadjne dziatanie

Wedtug DIN/ISO 8573.1:

— zawartos¢ czastek statych: klasa jakosci 3 / Rozmiar czastek
maks. 5 um / gestos¢ czastek maks. 5 mg/m?

— zawartos¢ wody: klasa jakosci 4 / maks. punkt rosy

Powietrze sterowania +2°C. Punkt rosy nalezy dobra¢ odpowiednio, jesli zawdr
jest uzywany na wiekszych wysokosciach lub w niskich
temperaturach otoczenia.

— zawartosc oleju: klasa jakosci 5 / preferowany brak oleju /
maks. 25 mg oleju w 1 m? powietrza.

Cisnienie sprezonego powietrza (Sitownik)

Waga T.005: 1,75 kg T.008: 2,85 kg T.012: 4,25 kg T.020: 5,3 kg

Kat obrotu 90°
S/E (6bar). T.005=10Nm. T.008=27Nm. T.012=39Nm. T.020=63Nm.

Moment obrotowy D/E (6bar). T.005=33Nm. T.008=70Nm. T.012=105Nm. T.020=160Nm.
Stata temperatura robocza -20°C do +50°C
Przytgcza powietrza NAMUR/DIN 228/1

Narzedzia / Moment obrotowy dla montazu bokéw korpusu

Rozmi DN-25/ 125 DN-150
ozmiar zaworu DN-1" / 4" DN-6"

Klucz ptaski DIN

37110 13 17

Moment obrotowy 21 Nm 42 Nm

15 5. Specyfikacje techniczne ED. 2010/02
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5.2 WYMIARY ZAWORU RECZNEGO

¢ 5/S Rys. 6400

d1

A A
/
DN | di | d7 | A | I | H | L | AISI-316L DN | dl | d7 | A | I H | L | AISI-316L
25 | 26 | 94 | 36 | 72 | 95 | 150 | 26400025EB 1" | 22,1| 94 | 36 | 72 | 95 | 150 | 26400010EB
40 | 38 | 114 | 42 | 84 | 104 | 150 | 26400040EB 1”349 | 114 | 42 | 84 | 104 | 150 | 26400112EB
50 | 50 | 131 | 49 | 98 | 112 | 150 | 26400050EB 2" | 476 | 131 | 49 | 98 | 112 | 150 | 26400200EB
65 | 66 | 158 | 60 | 120 | 126 | 180 | 26400065EB , /22 60,3 | 158 | 60 | 120 | 126 | 180 | 26400212EB
80 | 81 | 181 | 70 | 140 | 142 | 250 | 26400080EB 3" 729|181 | 70 | 140 | 142 | 250 | 26400300EB
100 | 100 | 209 | 82 | 164 | 156 | 250 | 26400100EB 4" 97,4 209 | 82 | 164 | 156 | 250 | 26400400EB

5.3. WYMIARY Z PIONOWYM SItOWNIKIEM PNEUMATYCZNYM

Pionowy sitownik pneumatyczny (pojedyncze dziatanie/podwdjne dziatanie)

DN o di H H1 Sitownik 2 d2
25 26 213 358
32 32 216 361 T1 @76
40 38 223 368
50 50 251 383 T2 @90
65 66 315 448
80 81 326 459 T3 @133
100 100 340 473
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DN o di H H1i Sitownik od2
1” 22,1 213 358
T1 @76
114" 34,9 223 368
2" 47,6 251 383 T2 @ 90
21" 60,3 315 448
3” 72,9 326 459 T3 @133
4" 97,4 340 473
P15
|
!
!
. gd? | I
!
|
] I :
| =
! |
i — N ; . Qd2
1 ] I ap I il
! |
e | |
| |
‘ i
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1 i 1
] | §
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| | | pa il =
= =
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Poziomy sitownik pneumatyczny (pojedyncze dziatanie/podwadjne dziatanie)

EN
25 26

EEN N
102 193

2d1
|

#2dd

52x1/6” | 90
40 38 52x1/6” | 111 225 223
50 50 52x1/6” | 111 225 232
65 66 52x1/6” | 132 231 265
80 81 52x1/6” | 132 231 266
100 100 52x1/6” | 132 280 280
(Podwaijne dziatanie)
25 26 52x1/6” | 90 102 193
40 38 52x1/6” | 90 102 203
50 50 52x1/6” | 111 225 232
65 66 52x1/6” | 111 225 245
80 81 52x1/6” | 111 225 252
100 100 52x1/6” | 132 231 280

Poziomy sitownik pneumatyczny ze stali nierdzewnej (pojedyncze dziatanie/podwdjne dziatanie)

EN
25 26

52x1/6" 230 -
40 | 38 | 52x1/6" 93 | 240 o
50 | 50 |52x1/6" | 179 245 |
65 | 66 | 52x1/6" 280 1T ] i
80 | 81 | 52x1/6" 113 | 290 = 7
100 | 100 | 52x1/6" | 225 305 L | J
(Podwdjne dziatanie) \ ]
25 | 26 | 52x1/6” 230 = B A o=
40 | 38 | 52x1/6" 240 |
50 | 50 | 52x1/6" B s ﬂJ
65 | 66 | 52x1/6” 187 280 4 - &
80 | 81 | 52x1/6" LD
100 | 100 | 52x1/6” 305
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5.4. PRZEKROJ I WYKAZ CZESCI

—
2 Bok

| AISI 304L/316L 2
3 Kula AISI 304/316 1
4éj 4 Zespdt dzwigni AISI 303 1
5 Uszczelka EPDM 1
8 Watek AISI 316L 1
11 Prowadnica kuli PTFE 2
17 Tulejka prowadnicy PTFE 1
20 O-ring EPDM 2
22 Sruba szeéciokatna A-2 4/6
26 Nakretka A-2 4/6
5.5. WYKAZ CZES'CI ZAMIENNYCH
DN 02 03 04 05 08 11 17 20
* * *
25 350187A
1" 350214A 450576A 450572A 450575A.6 450573A - 04028030
189C
14192,, ggg;gc 450576C 4510011 450572C 450573C 04042030
450575B.6
50 350190D
X 350216D 450576D 450572D 450573D 450574A 04054030
65 350191E
450576E 4510012 450572E 450575C.6 450573E 04070030
2 1»" 350217E
F
g(,), ggg:gfw 4505761 451310F 450573F 04085040
100 350587G 4510014 450575D.6 450574D
4" 350605G 4505761 451310G 450573G 04105040
DN-80/100-3"/4" MODEL 96
80 350192F 450572F 450573F
450576F 04085040
3" 350218F 4505721 4505731
4510013 450575D.0 450574B
100 350193G
450576G 450572G 450573G 04105040
4" 350219G

* Zalecane czesci zamienne
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